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MERKMALE: EPL-HP-4FL/5FL

o Ungleiche Teilung, ungleicher Drall
minimiert effizient Vibrationen

Optimierte Nutform
fur beste Spanabfuhr

e 4 bzw. 5 Schneiden

0 Weldon Spannflache



EPL-HP-4FL

Frasen | Vollhartmetall

BN i — f

= Fréaser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung

Fur allgemeine Anwendungen und exotische Werkstoffe

4 Schneiden, ungleicher Drall und ungleiche Teilung, mit und ohne Eckenradius

= Weldonschaft
PCIE P K @ ® O ®
~45 HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB
ne _
b vim ol 47‘,‘;‘, O A
~ 0~-0.05 $.32
EDP Z D R L 1 | d1 d Preis
EP01930399 4 3 = 57 = 11 - 6
EP01930300 4 3 0,25 57 = 11 - 6
EP01930301 4 3 05 57 - 11 - 6
EP01930499 4 4 - 57 - 11 - 6
EP01930400 4 4 0,25 57 - 11 - 6 _
EP01930401 4 4 05 57 = 11 - 6 =
EP01930402 4 4 1 57 - 11 - 6 o
EP01930599 4 5 = 57 = 13 - 6 £
EP01930500 4 5 0,25 57 = 13 - 6 £
EP01930501 4 5 05 57 = 13 - 6 c
EP01930502 4 5 1 57 - 13 - 6 =
EP01930699 4 6 - 57 20 13 58 6 o
EP01930600 4 6 0,25 57 20 13 58 6 =
EP01930601 4 6 05 57 20 13 58 6 c
EP01930602 4 6 1 57 20 13 58 6 e
EP01930603 4 6 15 57 20 13 58 6 ‘O
EP01930899 4 8 - 63 25 19 7.8 8 e
EP01930800 4 8 0,25 63 25 19 7.8 8
EP01930801 4 8 05 63 25 19 7.8 8
EP01930802 4 8 1 63 25 19 7.8 8
EP01930803 4 8 15 63 25 19 7.8 8
EP01931099 4 10 - 72 30 2 98 10
EP01931000 4 10 0,25 72 30 2 98 10
EP01931001 4 10 05 72 30 2 98 10
EP01931002 4 10 1 72 30 22 98 10
EP01931003 4 10 15 72 30 2 98 10
EP01931004 4 10 2 72 30 2 98 10
EP01931006 4 10 3 72 30 2 98 10
EP01931299 4 12 - 83 38 26 11,8 12
EP01931200 4 12 0,25 83 38 26 11,8 12
EP01931201 4 12 05 83 38 26 11,8 12
EP01931202 4 12 1 83 38 26 11,8 12
EP01931204 4 12 2 83 38 26 11,8 12
EP01931206 4 12 3 83 38 26 11,8 12
EP01931207 4 12 4 83 38 26 11,8 12
EP01931499 4 14 - 83 38 26 138 14
EP01931400 4 14 0,25 83 38 26 13,8 14
EP01931402 4 14 1 83 38 26 138 14
EP01931699 4 16 - 92 44 32 158 16
EP01931600 4 16 0,25 92 44 32 158 16
EP01931601 4 16 05 92 44 32 158 16
EP01931602 4 16 1 92 44 32 158 16
EP01931604 4 16 2 92 44 32 158 16
EP01931606 4 16 3 92 44 32 158 16
EP01931607 4 16 4 92 44 32 158 16
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EPL-HP-4FL

Frasen | Vollhartmetall

— _

Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung

Fur allgemeine Anwendungen und exotische Werkstoffe

4 Schneiden, ungleicher Drall und ungleiche Teilung, mit und ohne Eckenradius

Weldonschaft

O) @® @ O] O @
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~35018

|
4 20 - 104 54 38 198 20
4 20 025 104 54 38 198 20
4 20 05 104 54 38 19,8 20
4 20 1 104 54 38 198 20
4 20 2 104 54 38 198 20
4 20 3 104 54 38 198 20
4 20 4 104 54 38 19,8 20
5 S N N N
./ '/ ! | | |
./ '/ ! | | |
5 S N A N
./ '/ ! | | |
./ '/ ! | | |
./ '/ !/ | |
./ '/ ! | | |
5 S N A N
./ '/ !/ | |
./ '/ ! | | |
5 S N A N
./ '/ ! | | |
./ '/ ! | | |
./ '/ !/ | |
./ '/ ! | | |
5 S N A N
./ '/ !/ | |
./ '/ ! | | |

EP01932099

EP01932001

EP01932004

EP01932007




EPL-HP-5FL

Frésen | Vollhartmetall

-

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung

= FUrallgemeine Anwendungen und exotische Werkstoff e

5 Schneiden, ungleicher Drall und ungleiche Teilung, mit und ohne Eckenradius

= Weldonschaft
P KOl P C @® @® O @®
~45 HRC ~55 HRC ~35HRC ~350HB
{ime EEE ANN m
VHM WKL 47 ~43° HB
~ 0~-0.05 $.32-33
EDP z D R L 1 | d1 d Preis
EP01940699 5 6 - 57 20 13 58 6
EP01940600 5 6 0,25 57 20 13 58 6
EP01940601 5 6 0,5 57 20 13 58 6
EP01940602 5 6 1 57 20 13 58 6
EP01940899 5 8 = 63 25 19 7.8 8 =
EP01940800 5 8 025 63 25 19 7.8 8 T
EP01940801 5 8 0,5 63 25 19 7.8 8 @
EP01940802 5 8 1 63 25 19 7.8 8 €
EP01940803 5 8 15 63 25 19 7.8 8 e
EP01941099 5 10 = 72 30 22 98 10 e
EP01941000 5 10 0,25 72 30 22 98 10 =
EP01941001 5 10 05 72 30 22 98 10 2
EP01941002 5 10 1 72 30 22 9,8 10 —_—
EP01941003 5 10 15 72 30 22 9,8 10 5
EP01941004 5 10 2 72 30 22 98 10 n
EP01941006 5 10 3 72 30 22 98 10 ‘©
EP01941299 5 12 - 83 38 26 11,8 12 L
EP01941200 5 12 0,25 83 38 26 18 12
EP01941201 5 12 05 83 38 26 18 12
EP01941202 5 12 1 83 38 26 11,8 12
EP01941204 5 12 2 83 38 26 18 12
EP01941206 5 12 3 83 38 26 18 12
EP01941207 5 12 4 83 38 26 11,8 12
EP01941699 5 16 - 92 44 32 15,8 16
EP01941600 5 16 0,25 92 44 32 15,8 16
EP01941601 5 16 05 92 44 32 15,8 16
EP01941602 5 16 1 92 44 32 15,8 16
EP01941604 5 16 2 92 44 32 15,8 16
EP01941606 5 16 3 92 44 32 15,8 16
EP01941607 5 16 4 92 44 32 15,8 16
EP01942099 5 20 5 104 54 38 19,8 20
EP01942000 5 20 0,25 104 54 38 19,8 20
EP01942001 5 20 0,5 104 54 38 19,8 20
EP01942002 5 20 1 104 54 38 19,8 20
EP01942004 5 20 2 104 54 38 19,8 20
EP01942006 5 20 3 104 54 38 19,8 20
EP01942007 5 20 4 104 54 38 19,8 20




EPL-ETS

Frasen | Vollhartmetall

—
a NN =

= Fraser aus Vollhartmetall mit TIAIN-Beschichtung
= FUrallgemeine Anwendungen

= Schaftfraser, 3 Schneiden

O] O @ @® O O] O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~35018 ~60HRC

EP01860400

EP01860500

EP01860600

EP01860800

EP01861000

EP01861600
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EPL-HI-EMS

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit TIAIN-Beschichtung
= FUrallgemeine Anwendungen

= 4 Schneiden, ungleicher Drall und ungleiche Teilung

O O @® O O ®
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350H8

EP00990400

4 4 57 11 = = 6
[ 72 = N IO =N IR
4 6 57 13 20 58 6
4 8 e 19 25 78 8
4 10 72 22 3 9,8 10

0
412 8 26 3% U 2
4 16 92 32 45 158 16
4 20 104 38 60 198 20
4 10 40 60 98 10

100

EP00990600

EP00991000

EP00991600

EP01001000

i

EP01001600

Frésen | Vollhartmetall




EPL-HI-WEMS

Frésen | Vollhartmetall

Fraser aus Vollhartmetall mit TIAIN-Beschichtung

Fur allgemeine Anwendungen

4 Schneiden, ungleicher Drall und ungleiche Teilung

Weldonschaft

O O] O O @®
~45HRC ~35HRC ~350H8

EP01010400

4 4 57 1" = = 6
[ - 72 = N IO = IR

EP01010600 4 6 57 13 20 58 6
e e e e s e s

EP01011000 4 10 72 22 30 9,8 10
4 12 8 26 3  us 2

EP01011600 4 16 92 32 44 15,8 16
EP01181000

EP01181600
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EPL-WRESF

Frasen | Vollhartmetall

= Fréser aus Vollhartmetall mit TIAIN-Beschichtung
= FUrallgemeine Anwendungen

» Schruppfraser, 3 bzw. 4 Schneiden

= Weldonschaft

O) O O ®)
~8SHRC | ~3SHRC | ~3s0HB

EP01200400

EP01200600

EP01201000

EP01201600

EP01202500

Frésen | Vollhartmetall
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EPL-HI-CR-EMS

Frésen | Vollhartmetall

SS= )

= Fraser aus Vollhartmetall mit TiAIN-Beschichtung
= FUrallgemeine Anwendungen

= 4 Schneiden, ungleicher Drall und ungleiche Teilung, mit Eckenradius

P IC ® O) O O
~45HRC ~35HRC ~350HB

[ine vy T AN O \/ (N
TiAIN 43 0~-0.02 +0.005 S.34
EDP z D R L | ] d d2 Preis
EP01760400 4 4 0,25 57 11 = 6 =
EP01760401 4 4 0,5 57 11 = 6 =
EP01760402 4 4 1 57 11 = 6 =
EP01760500 4 5 0,25 57 13 - 6 -
— EP01760501 4 5 0,5 57 13 = 6 =
© EP01760600 4 6 0,25 57 13 20 6 5,8
‘aj EP01760601 4 6 0,5 57 13 20 6 5,8
IS EP01760602 4 6 1 57 13 20 6 5,8
b= EP01760603 4 6 1,5 57 13 20 6 5,8
_g EP01760800 4 8 0,25 63 19 25 8 7,8
= EP01760801 4 8 0,5 63 19 25 8 7,8
g EP01760802 4 8 1 63 19 25 8 7.8
- EP01760803 4 8 1,5 63 19 25 8 7,8
5 EP01761000 4 10 0,25 72 22 30 10 9,8
7] EP01761001 4 10 0,5 72 22 30 10 9,8
:E EP01761002 4 10 1 72 22 30 10 9,8
L. EP01761003 4 10 2 72 22 30 10 9,8
EP01761200 4 12 0,25 83 26 38 12 1,8
EP01761201 4 12 0,5 83 26 38 12 11,8
EP01761202 4 12 1 83 26 38 12 1,8
EP01761203 4 12 2 83 26 38 12 11,8
EP01761600 4 16 0,25 92 32 45 16 15,8
EP01761601 4 16 1 92 32 45 16 158
EP01761602 4 16 2 92 32 45 16 158
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EPL-HI-CR-WEMS

Frésen | Vollhartmetall

SsSe— @ )

= Fraser aus Vollhartmetall mit TIAIN-Beschichtung

Fur allgemeine Anwendungen
= 4 Schneiden, ungleicher Drall und ungleiche Teilung mit Eckenradius

= Weldonschaft

PG @ @® O O
~45 HRC ~35HRC ~350HB

ine EEE ANN O \/ N
VIM  ran s HB
1 0~-0.02 +0.005 S.34
EDP VA D R L | 11 d d2 Preis
EP01020400 4 4 0,25 57 11 - 6 -
EP01020401 4 4 0,5 57 11 - 6 -
EP01020402 4 4 1 57 11 - 6 -
EP01020500 4 5 0,25 5% 13 - 6 -
EP01020501 4 5 0,5 57 13 - 6 - —
EP01020502 4 5 1 57 13 - 6 - ©
EP01020600 4 6 0,25 57 13 20 6 58 "q';
EP01020601 4 6 0,5 57 13 20 6 58 E
EP01020602 4 6 1 57 13 20 6 58 v
EP01020603 4 6 1,5 57 13 20 6 58 _g
EP01020800 4 8 0,25 63 19 25 8 7.8 =
EP01020801 4 8 0,5 63 19 25 8 7.8 g
EP01020802 4 8 1 63 19 25 8 7.8 iy
EP01020803 4 8 1,5 63 19 25 8 7,8 c
EP01021000 4 10 0,25 72 22 30 10 9,8 3
EP01021001 4 10 0,5 72 22 30 10 98 :E
EP01021002 4 10 1 72 22 30 10 9,8 L
EP01021003 4 10 15 72 22 30 10 9,8
EP01021004 4 10 2 72 22 30 10 9,8
EP01021200 4 12 0,25 83 26 38 12 11,8
EP01021201 4 12 0,5 83 26 38 12 11,8
EP01021202 4 12 1 83 26 38 12 11,8
EP01021203 4 12 2 83 26 38 12 11,8
EP01021600 4 16 0,25 92 32 44 16 15,8
EP01021601 4 16 1 92 32 44 16 15,8
EP01021602 4 16 2 92 32 44 16 15,8
EP01022000 4 20 1 104 38 54 20 19,8
EP01022001 4 20 2 104 38 54 20 19,8
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EPL-SB-EBD

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= Fr allgemeine Anwendungen

= Kugelfraser, 2 Schneiden

O O O O) O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350H8 ~60HRC

EP01190100

EP01190200

EP01190400

EP01190600

EP01191000

EP01191600




EPL-SB-LN-EBD

Frasen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= Fr allgemeine Anwendungen

= Kugelfraser, 2 Schneiden, langer Hals

O O O @ O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC

EP01770100

EP01770200

EP01770301

EP01770401

EP01770600

EP01771000

EP01771600

Frésen | Vollhartmetall

15
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EPL-SB-EBM

Frasen | Vollhartmetall

~— S & o=

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= FUrallgemeine Anwendungen

= Kugelfraser, 4 Schneiden

O) O O @ O O O
~45 HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC

EP01160400

4 4 2 50 5 12 4
7 5 Y I
4 6 3 57 7 18 6
4 & 4 e 9 24 8
4 10 5 72 1 30 10
o4 02 e B0 13 3 | 12
!/ ! | |
!/ ! | |
!/ /' | |
I
I
I
! /' /' ! | |
!/ ! | |
!/ ! | |
!/ ! | |
!/ ! | |
!/ /' | |
I
I
I
I
!/ ! | |
!/ ! | |
!/ ! | |

EP01160600

EP01161000




EPL-LN-EBD

Frasen | Vollhartmetall

| S s
~ ' - peS~—r - °
‘ <
mils
1
L
= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung |
= FUrallgemeine Anwendungen L
a
= Kugelfraser, 2 Schneiden, langer Hals
0k
P KCIN P @® @® O O O
~45HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
[iwe EE AN Kl (N
VHM o
WXL 30 FIT +0.005 5.39-40
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .
EDP z D R i L | d d1i Ok 0,50 e 1,50 20 2,50 30 Preis

EP48165001 2 03 015 05 45 028 024 4 1422 052 054 056 058 06 062
EP48165002 2 03 015 1 45 028 024 4 1334 105 1,09 1,12 116 12 124
EP48165003 2 04 02 1 45 037 03 4 1339 104 1,07 1,11 114 118 1,22
EP48165004 2 04 02 2 45 037 03 4 11,88 208 214 221 229 237 246
EP48165005 2 05 025 1 45 045 04 4 1345 103 106 109 112 115 1,19
EP48165006 2 05 025 2 45 045 04 4 1,89 206 213 22 227 235 243
EP48165007 2 05 025 3 45 045 04 4 1065 3,1 3.2 33 342 354 368
EP48165008 2 05 025 4 45 045 05 4 964 413 427 441 457 474 492 =
EP48165009 2 06 03 1 45 055 05 4 1349 103 105 108 1,11 1,14 1,18 =
EP48165010 2 06 03 2 45 055 05 4 11,88 206 212 219 226 234 242 °E’
EP48165011 2 06 03 3 45 055 05 4 1061 3,1 319 33 341 353 366 =
EP48165012 2 06 03 4 45 055 05 4 958 413 426 441 456 473 491 H
EP48165013 2 06 03 6 45 055 05 4 802 62 64 662 68 712 739 <
EP48165014 2 08 04 2 45 075 06 4 11,86 206 212 218 225 232 24 2
EP48165015 2 08 0,4 4 45 075 06 4 945 413 426 44 455 471 4388 >
EP48165016 2 08 04 6 45 075 06 4 785 619 64 661 68 71 7,37 =
EP48165017 2 1 05 2,5 45 095 08 4 11,09 257 264 272 281 2,9 3 g
EP48165018 2 1 05 3 45 095 08 4 1043 309 318 328 338 349 362 G
EP48165019 2 1 05 4 45 095 08 4 932 412 425 439 453 469 486 iC
EP48165020 2 1 05 5 45 095 08 4 841 516 532 549 568 588 6,1
EP48165021 2 1 0,5 6 45 095 08 4 767 619 639 66 68 708 735
EP48165022 2 1 05 8 45 095 08 4 652 826 853 882 913 947 983
EP48165023 2 1 0,5 10 45 095 08 4 566 1033 1067 1104 1143 1186 12,32
EP48165024 2 1 05 12 45 095 08 4 501 1239 1281 1325 1373 1425 1481
EP48165025 2 1,5 075 4 45 145 12 4 88 418 433 446 46 475 492
EP48165026 2 15 075 8 45 145 12 4 592 834 86l 89 92 953 989
EP48165027 2 2 1 6 45 195 16 4 619 636 667 696 723 749 7,76
EP48165028 2 2 1 8 45 1,95 16 4 51 848 887 922 955 988 1024
EP48165029 2 2 1 10 45 1,95 16 4 433 1059 11,05 11,45 11,85 1227 1273
EP48165030 2 2 1 12 45 1,95 16 4 377 1269 1321 13,67 1415 1466 1522
EP48165031 2 2 1 14 50 195 16 4 333 1478 1536 1589 1645 17,05 17,7
EP48165032 2 2 1 16 50 195 16 4 298 1688 1751 181 1875 1944 -
EP48165033 2 2 1 20 55 195 16 4 247 21,05 21,78 2254 2334 = -
EP48165034 2 2 1 25 65 195 16 4 203 2624 27,13 2808 29,09 - -
EP48165035 2 3 1,5 8 50 285 24 6 688 835 867 897 925 955 988
EP48165036 2 3 1,5 10 50 285 24 6 594 1044 10,83 11,19 11,55 11,94 1237
EP48165037 2 3 1,5 16 55 285 24 6 421 167 17,26 1784 1845 19,11 19,83
EP48165038 2 3 15 20 60 285 24 6 352 20,86 2154 2227 2305 2389 248
EP48165039 2 4 2 10 60 385 32 6 474 1042 1079 11,13 1148 11,85 1225
EP48165040 2 4 2 16 60 38 32 6 318 1668 17,23 17,78 1838 1902 19,71
EP48165041 2 4 2 20 65 385 3.2 6 26 2084 21,51 2222 2298 238 -
EP48165042 2 4 2 25 70 385 32 6 212 2602 2686 27,76 2872 = =
EP48165043 2 4 2 30 80 38 32 6 1,79 31,19 3221 333 - - -
EP48165044 2 6 3 10 60 585 6 6 - - - - - - -
EP48165045 2 6 3 12 60 585 6 6 - - - - - - -
EP48165046 2 6 3 20 70 585 6 6 = = = 5 = = 5
EP48165047 2 6 3 30 80 585 6 6 s = = = = = =
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EPL-PC-EBD

Frésen | Vollhartmetall

o ——
“LL
il
11
L
= Fraser aus Vollhartmetall mit AICrN-Beschichtung
= FUrallgemeine Anwendungen
= Kugelfrdser, 2 Schneiden, konischer langer Hals
P KCIH P @® @® O @) O
~45HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
e Py | == AN D Y (N
AN 30° AT +0005 545
EDP z D R a L | I d Preis
W0900958 2 1 05 09 55 3 10 6
W0900959 2 1 05 09 60 3 15 6
W0900960 2 1 05 09 65 3 20 6
W0900962 2 1,5 075 09 65 4 20 6
_ W0900963 2 1,5 0,75 0,9 70 4 30 6
= W0900988 2 1,5 0,75 14 65 4 20 6
s W0900964 2 2 1 0,9 65 6 20 6
£ W0900965 2 2 1 09 70 6 30 6
e W0900989 2 2 1 1,4 65 6 20 6
s W0900990 2 2 1 14 70 6 30 6
= W0900991 2 2 1 1,4 80 6 40 6
9 W0900967 2 3 1,5 09 65 8 20 6
iy W0900968 2 3 15 09 70 8 30 6
c W0900969 2 3 15 09 80 8 40 6
3 W0900992 2 3 1,5 14 65 8 20 6
© W0900993 2 3 15 14 70 8 30 6
s W0900994 2 3 1,5 1,4 80 8 40 6
W0900971 2 4 2 09 ) 10 30 8
W0900972 2 4 2 09 100 10 40 8
W0900973 2 4 2 09 120 10 50 8
W0900974 2 4 2 09 120 10 60 8
W0900975 2 4 2 09 130 10 70 8
W0900995 2 4 2 1,4 100 10 40 8
W0900996 2 4 2 1,4 120 10 50 8
W0900997 2 4 2 1,4 120 10 60 8
W0900978 2 6 3 09 120 12 50 10
W0900979 2 6 3 09 120 12 60 10
W0900980 2 6 3 09 130 12 70 10
W0900981 2 6 3 09 130 12 80 10
W0900998 2 6 3 1,4 120 12 60 10
W0900984 2 8 4 09 150 20 60 10
W0900985 2 8 4 09 150 20 80 10
W0900999 2 8 4 14 150 20 60 12
W0901000 2 8 4 14 150 20 80 12

18



EPL-CPR

Frésen | Vollhartmetall

|~ S—

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung
= FUrallgemeine Anwendungen

= 2 Schneiden (ab D4 = 4 Schneiden), langer Hals, Eckenradius

P PO O O O O] O
~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC ~65HRC

[iwe EE AN X | Y O O (N
VAN wxe 300 T .
+0.005 0~-001 0~-0.0015 5.46
EDP z D R 1 d d1 I L Preis

EP48166001 2 1 0,1 4 4 0,95 0,8 50

EP48166002 2 1 0,1 6 4 0,95 0,8 50

EP48166003 2 1 0,1 8 4 0,95 0,8 50

EP48166004 2 1 0,2 4 4 0,95 0,8 50

EP48166005 2 1 0,2 6 4 0,95 0,8 50 _
EP48166006 2 1 0,2 8 4 0,95 0,8 50 ©
EP48166007 2 1 0,2 10 4 0,95 0,8 50 "&;
EP48166008 2 1 03 4 4 0,95 0,8 50 E
EP48166009 2 1 03 6 4 0,95 0,8 50 +
EP48166010 2 1 03 8 4 0,95 0,8 50 ©
EP48166011 2 1 03 10 4 0,95 0,8 50 é
EP48166012 2 2 0,2 6 4 1,95 1,6 50 (=}
EP48166013 2 2 0,2 8 4 1,95 1,6 50 i
EP48166014 2 2 0,2 10 4 1,95 1,6 50 c
EP48166015 2 2 0,2 12 4 1,95 1,6 50 g
EP48166016 2 2 0,2 16 4 1,95 1,6 50 =E
EP48166017 2 2 0,5 6 4 1,95 1,6 50 ('8
EP48166018 2 2 0,5 8 4 1,95 1,6 50

EP48166019 2 2 0,5 10 4 1,95 1,6 50

EP48166020 2 2 0,5 12 4 1,95 1,6 50

EP48166021 2 2 0,5 16 4 1,95 1,6 50

EP48166022 2 3 0,2 6 6 2,85 2,5 60

EP48166023 2 3 0,2 8 6 2,85 2,5 60

EP48166024 2 3 0,2 10 6 2,85 25 60

EP48166025 2 3 0,2 12 6 2,85 25 60

EP48166026 2 3 0,2 16 6 2,85 25 60

EP48166027 2 3 0,5 6 6 2,85 2,5 60

EP48166028 2 3 0,5 8 6 2,85 25 60

EP48166029 2 3 0,5 10 6 2,85 25 60

EP48166030 2 3 0,5 12 6 2,85 25 60

EP48166031 2 3 0,5 16 6 2,85 25 60

EP48166032 4 4 0,5 12 6 3,85 4 60

EP48166033 4 4 0,5 16 6 3,85 4 60

EP48166034 4 4 0,5 20 6 3,85 4 60

EP48166035 4 4 1 10 6 3,85 4 60

EP48166036 4 4 1 12 6 3,85 4 60

EP48166037 4 4 1 16 6 3,85 4 60

EP48166038 4 4 1 20 6 3,85 4 60

EP48166039 4 6 0,5 12 6 5,85 6 70

EP48166040 4 6 0,5 16 6 5,85 6 70

EP48166041 4 6 0,5 20 6 5,85 6 70

EP48166042 4 6 0,5 25 6 5,85 6 70
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EPL-CPR

Frésen | Vollhartmetall

= VHM-Fraser mit TIAIN-Beschichtung
= Firallgemeine Anwendungen

= 2 Schneiden, konischer langer Hals, mit Eckenradius

PR P G O O O @
~45 HRC ~55HRC ~35HRC ~350H8 ~60HRC

O

~65HRC

[ime mm AN N |

O

VHM o o
TIAN 30 AT xo00s  pos  oats 547
EDP Z D R a L | 1 d Preis
W0901001 2 2 0,5 0,9 65 6 20 6
W0901002 2 2 0,5 0,9 70 6 30 6
W0901003 2 3 0,5 0,9 65 8 20 6
W0901004 2 3 0,5 0,9 70 8 30 6
W0901005 2 3 0,5 09 80 8 40 6
W0901034 2 3 0,5 1,4 65 8 20 6
W0901035 2 3 0,5 1,4 70 8 30 6
W0901036 2 3 1 1,4 65 8 20 6
W0901037 2 3 1 1,4 70 8 30 6
W0901038 2 3 1 14 80 8 40 6
W0901006 2 3 1 0,9 65 8 20 6
W0901007 2 3 1 0,9 70 8 30 6
W0901008 2 3 1 0,9 80 8 40 6
W0901009 2 4 0,5 0,9 90 10 30 8
W0901010 2 4 0,5 0,9 100 10 40 8
W0901011 2 4 0,5 0,9 120 10 50 8
W0901039 2 4 0,5 14 100 10 30 8
W0901040 2 4 0,5 14 100 10 40 8
W0901041 2 4 1 14 100 10 30 8
W0901042 2 4 1 14 100 10 40 8
W0901012 2 4 1 0,9 90 10 30 8
W0901013 2 4 1 0,9 100 10 40 8
WO0901014 2 4 1 0,9 120 10 50 8
W0901015 2 4 1 0,9 120 10 60 8
W0901018 2 6 0,5 0,9 120 12 50 10
W0901019 2 6 0,5 0,9 120 12 60 10
W0901020 2 6 0,5 0,9 130 12 70 10
W0901021 2 6 1 0,9 120 12 50 10
W0901022 2 6 1 0,9 120 12 60 10
W0901023 2 6 1 0,9 130 12 70 10
W0901024 2 6 1 0,9 130 12 80 10
W0901027 2 8 0,5 0,9 150 20 60 10
W0901028 2 8 0,5 0,9 150 20 80 10
W0901029 2 8 1 0,9 150 20 60 10
W0901030 2 8 1 0,9 150 20 80 10
W0901033 2 8 2 0,9 150 20 80 10




EPS-LN-EBD NEUE ABMESSUNGEN

Frésen | Vollhartmetall

a—%. g) ; Q.D 5 41577 =

» Frdser aus Vollhartmetall mit TIAIN-Beschichtung I
= Flr geharteten Stahl bis 65 HRC L
a
= Kugelfraser, 2 Schneiden, langer Hals —
0k
P P O O O O @ @®
~35HRC ~350HB ~60 HRC ~65 HRC
e [y | - ANN T | N
TiAIN 30 FIT +0.005 $.43-44
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .
EDP Z D R i L | d d1 ok 0,50 i 1,50 5 2,50 e Preis
(weo) EPO1951201 2 0.2 0,1 0,5 45 0,16 4 018 1416 053 0,55 0,57 0,59 0,61 0,63
(ve) EPO1951202 2 02 0,1 075 45 0,16 4 018 1372 079 0,82 0,85 0,88 0,91 0,94
(we0) EPO1951205 2 0,2 01 1 45 0,16 4 018 13,31 1,05 1,09 1,13 1,17 1,21 1,26
(we0) EPO1951203 2 0.2 0,1 1,25 45 0,16 4 018 1292 131 1,36 1,41 1,46 1,51 1,57
(wed) EPO1951204 2 0,2 0,1 1,75 45 0,16 4 018 12,21 1,83 1,9 1,96 2,03 2,11 2,19 =
(we0) EPO1951206 2 0,2 01 2 45 0,16 4 018 11,88 2,09 2,16 2,24 2,32 24 25 8
EP01950001 2 03 015 06 45 0,16 4 028  1403° 063 0,65 0,68 07 0,72 0,75 7]
EP01950002 2 03 0,15 1 45 0,24 4 028 1334 1,05 1,09 1,12 1,16 12 1,24 g
EP01950003 2 03 015 15 45 0,24 4 028  1257° 157 1,63 1,68 1,74 1,8 1,87 =
(we0) EPO1950004 2 03 015 2 45 0,24 4 028 11,87 2,09 2,16 2,23 2,31 24 2,49 <
(we0) EPO1950006 2 03 015 3 45 0,24 4 028 1069 3,13 3,23 3,34 3,46 3,59 373 3
EP01950101 2 04 0,2 08 45 03 4 037 1374 083 0,86 0,88 0,91 0,94 0,97 =
EP01950102 2 0,4 0.2 1 45 03 4 037 1339 1,04 1,07 1,11 1,14 1,18 1,22 —
EP01950103 2 04 0.2 15 45 03 4 037 1259 156 1,61 1,66 1,72 1,77 1,84 S
EP01950104 2 04 0.2 2 45 03 4 037 11,88 208 2,14 2,21 2,29 2,37 2,46 w
(wei) EPO1950105 2 04 0.2 25 45 03 4 037 11,24 26 2,68 2,77 2,87 2,97 3,08 ‘E
(v EPO1950106 2 0,4 0,2 3 45 03 4 037 1067 3,11 3,21 3,32 3,44 3,57 37
(wed) EPO1950107 2 04 0.2 35 45 03 4 037 1015 3,63 3,75 3,88 4,02 4,16 433
(we0) EPO1950108 2 04 0.2 4 45 03 4 0,37 9,68 4,15 4,28 4,43 4,59 4,76 4,95
EP01950201 2 05 025 1 45 04 4 045  1345° 1,03 1,06 1,09 1,12 1,15 1,19
EP01950202 2 05 025 15 45 04 4 045  12,62° 1,55 1,59 1,64 1,69 1,75 1,81
EP01950203 2 05 025 2 45 04 4 045  11,89° 206 2,13 2,2 2,27 2,35 2,43
EP01950204 2 05 025 25 45 04 4 045  11,23° 2,58 2,66 2,75 2,84 2,94 3,05
(wed) EP01950208 2 05 025 3 45 04 4 045 10,65 3,1 3.2 33 3,42 3,54 3,68
EP01950205 2 05 025 35 45 04 4 045  10,12° 3,61 373 3,86 3,99 4,14 43
EP01950206 2 05 025 4 45 04 4 045  964° 4,13 4,27 4,41 4,57 4,74 4,92
(ved) EPO1950209 2 05 025 5 45 0,4 4 0,45 88 5,17 534 5,52 5,72 5,93 6,16
EP01950207 2 05 025 6 45 04 4 0,45 8,1° 6,2 6,41 6,63 6,87 7,13 7,41
EP01950301 2 0,6 03 1,2 45 05 4 055  13,14° 1,24 1,27 13 1,34 1,38 1,43
EP01950302 2 0,6 03 2 45 05 4 055  11,88° 2,06 2,12 2,19 2,26 2,34 2,42
(nev) EPO1950307 2 0,6 0,3 2,5 45 0,5 4 0,55 11,21 2,58 2,66 2,74 2,84 2,94 3,04
EP01950303 2 0,6 03 3 45 05 4 055  1061° 3, 3,19 33 3,41 3,53 3,66
EP01950304 2 0,6 03 4 45 0,5 4 055 958 4,13 4,26 4,41 4,56 4,73 4,91
EP01950305 2 06 03 5 45 0,5 4 055  873° 516 533 5,51 5,71 5,92 6,15
(wed) EPO1950306 2 06 03 6 45 0,5 4 0,55 8,02 6,2 6,4 6,62 6,86 7,12 7,39
(v EPO1950308 2 06 03 8 45 0,5 4 0,55 6,89 8,26 8,54 8,84 9,16 9,51 9,88
EP01950401 2 08 04 2 45 06 4 075 11,86° 2,06 2,12 2,18 2,25 2,32 24
EP01950402 2 08 04 3 45 06 4 075  1052° 3,9 3,19 3,29 34 3,51 3,64
EP01950403 2 08 0,4 4 45 06 4 075 945 4,13 4,26 4.4 4,55 4,71 4,88
EP01950404 2 08 04 5 45 06 4 075 858 516 533 55 57 59 6,13
(v EPO1950405 2 08 0,4 6 45 06 4 0,75 7,85 6,19 64 6,61 6,85 71 7,37
(ved) EPO1950406 2 08 04 10 45 06 4 0,75 58 1033 1067 11,05 11,45 11,88 1234
EP01950501 2 1 0,5 2 45 08 4 095  11,84° 2,06 2,11 2,17 2,23 23 2,37
EP01950502 2 1 0,5 3 45 08 4 095  1043° 3,09 3,18 3,28 3,38 3,49 3,62
EP01950503 2 1 0,5 4 45 08 4 095  932° 412 4,25 4,39 4,53 4,69 4,86
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EPS-LN-EBD NEUE ABMESSUNGEN

Frésen | Vollhartmetall

a—%- g) o o T

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung |
= FUr gehdrteten Stahl bis 65 HRC L
a
= Kugelfréser, 2 Schneiden, langer Hals
ok
P P O O O O @ @
~35HRC ~350HB ~60 HRC ~65 HRC
[ine s AN K | Y (N
VHM o
WXS 30 FIT +0.005 5.43-44
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .
EDP Z D R ] L | d d1 ok 0,50 & 1,50 20 2,50 30 Preis

(vew) EP01950508 2 1 0,5 5 45 0,8 4 0,95 8,41 5,16 5,32 5,49 5,68 5,88 6,1
EP01950504 2 1 0,5 6 45 0,8 4 095  7,67° 6,19 6,39 6,6 6,83 7,08 7,35

_ (vew) EPO1950509 2 1 0,5 7 45 0,8 4 0,95 7,05 7,22 7,46 7,71 7,98 8,27 8,59
= EP01950505 2 1 0,5 8 45 0,8 4 095  6,52° 8,26 8,53 8,82 9,13 9,47 9,83
r EP01950506 2 1 0,5 10 45 0,8 4 095 566° 1033 1067 11,04 1143 11,86 12,32
£ EP01950507 2 1 0,5 12 45 0,8 4 095 501° 1239 1281 1325 1373 1425 1481
= Cued) EPO1950510 2 1 0,5 14 50 0,8 4 0,95 4,49 1446 1495 1547 1603 1664 17,29
] (vev) EPO1950511 2 1 0,5 16 50 0,8 4 0,95 4,06 1653 17,09 1769 1833 1903 19,78
= (vevd EPO1951301 2 1,2 0,6 24 45 1 4 1,15 11,03 251 2,61 2,7 2,78 2,87 2,96
o (o) EPO1951302 2 1,2 0,6 4 45 1 4 1,15 9,07 4,19 434 4,48 4,62 4,78 4,95
= (vew) EP01951303 2 1,2 0,6 6 45 1 4 1,15 7,41 6,27 6,48 6,69 6,92 7,17 7,44
c (veo) EPO1951304 2 1,2 0,6 8 45 1 4 1,15 6,26 8,35 8,62 8,91 9,22 9,56 9,93
v EP01950601 2 1,5 0,75 3 45 1,2 4 145  1001° 3,13 3,25 3,35 3,45 3,56 3,67
© EP01950602 2 15 0,75 4 45 12 4 1,45 8,8° 4,18 4,33 4,46 46 4,75 4,92
[ EP01950603 2 1,5 0,75 6 45 1,2 4 145 7,08 6,27 6,47 6,68 6,9 7,14 7.4
EP01950604 2 1,5 0,75 8 45 1,2 4 145  592° 8,34 8,61 89 9,2 9,53 9,89
e EPO1950606 2 1,5 0,75 10 45 1,2 4 1,45 5,09 1041 10,75 11,11 11,5 11,92 12,38
EP01950605 2 1,5 0,75 12 45 1,2 4 145  446° 1248 12,89 1333 13,8 1431 14,86
Q0> EPO1950607 2 1,5 0,75 16 50 1,2 4 1,45 3,57 1662 1717 17,76 184 1909 19,83

(e0) EPO1950608 2 1,5 0,75 20 55 1.2 4 1,45 298 2075 2145 22,19 23 23,87 -
Qvet) EPO1951401 2 1,6 0,8 8 45 13 4 1,55 58 8,34 8,61 8,89 9,19 9,52 9,88
e0) EPO1951402 2 1,6 0,8 12 45 13 4 1,55 4,34 1248 1289 1332 13,79 14,3 14,85
EP01950701 2 2 1 4 45 1,6 4 195  7,87° 4,18 433 4,46 4,6 4,75 4,92

EP01950702 2 2 1 6 45 1,6 4 1,95  6,19° 6,27 6,47 6,68 69 7,14 74

EP01950703 2 2 1 8 45 1,6 4 1,95 5,1° 8,34 8,61 8,9 9,2 9,53 9,89
EP01950704 2 2 1 10 45 1,6 4 195 433 1041 1075 11,11 1,5 11,92 1238
EP01950705 2 2 1 12 45 1,6 4 1,95  377° 1248 12,89 1333 13,8 1431 14,86
EP01950706 2 2 1 14 50 1,6 4 1,95 333 1455 1503 1555 16,1 16,7 17,35
EP01950707 2 2 1 16 50 1,6 4 1,95 298 1662 1717 17,76 18,4 19,09 19,83

(vev) EP01950708 2 2 1 20 55 1,6 4 1,95 247 21,05 21,78 2254 2334 - -

(vew) EP01950709 2 2 1 25 65 1,6 4 1,95 2,03 2624 27,13 2808 29,09 - -

(vew) EPO1950710 2 2 1 30 70 1,6 4 1,95 1,73 31,42 3248 33,62 - - -
EP01950801 2 2,5 1,25 10 45 2 4 235 363° 1046 1085 1121 11,59 11,99 1243

(vev) EP01950802 2 2,5 1,25 20 55 2 4 2,35 1,97 2087 21,56 223 - - -
EP01950901 2 3 1,5 6 50 24 6 285  817° 6,25 6,49 6,72 6,95 717 7.4

EP01950902 2 3 1,5 8 50 24 6 285  6,88° 8,35 8,67 8,97 9,25 9,55 9,88
EP01950903 2 3 1,5 10 50 24 6 285 594° 1044 1083 11,19 1155 11,94 12,37
EP01950904 2 3 15 12 55 24 6 285  522° 1253 12,98 13,4 13,85 1433 1486
(D) EPO1950908 2 3 1,5 14 55 24 6 2,85 4,66 1462 1513 1562 1615 1672 1734
EP01950905 2 3 1,5 15 55 24 6 285  442° 1566 16,2 16,73 17,3 17,92 18,59
EP01950906 2 3 1,5 16 55 24 6 285  4.21° 16,7 1726 17,84 1845 1911 19,83

EP01950907 2 3 1,5 20 60 24 6 285  352° 2086 2154 2227 2305 2389 248

(vew) EPO1950909 2 3 1,5 25 65 24 6 2,85 292 2604 2689 27,81 288 2986 -

Cuew) EPO1950910 2 3 1,5 30 70 24 6 2,85 2,5 312 3224 3335 3455 - -
wnew> EP01951501 2 3,5 1,75 20 60 2,8 6 3,35 308 2085 21,53 2224 2301 23,84 2474
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EPS-LN-EBD NEUE ABMESSUNGEN

Frésen | Vollhartmetall

~ . - — 5 e
0—=< @) A J T =

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung *|
= Fir gehdrteten Stahl bis 65 HRC L
e
. . a
= Kugelfraser, 2 Schneiden, langer Hals
0k
P P O O O O @® @
~35HRC ~350HB ~60 HRC ~65HRC
liwe Em AN KD | (N
VHM TiAIN o
1 30 FIT +0.005 $.43-44
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .
EDP Y4 D R ] L | d d1 ok Preis
0,5° 10 1,5° 20 2,50 3
EP01951001 2 4 2 8 55 3.2 6 385  567° 833 8,63 8,91 9,18 9,46 9,77
EP01951002 2 4 2 10 60 32 6 385 474 1042 1079 11,13 1148 1185 12,25
EP01951003 2 4 2 12 60 3.2 6 385  4,07° 1251 1295 1335 1378 1424 1474
(ved) EPO1951006 2 4 2 15 60 3.2 6 385 336 1564 1616 1667 1723 17,82 1847
EP01951004 2 4 2 16 60 32 6 385 318 1668 1723 1778 1838 19,02 19,71 =
EP01951005 2 4 2 20 65 32 6 3,85 26° 2084 21,51 2222 2298 238 - e
(wed) EPO1951007 2 4 2 25 70 3.2 6 385 212 2602 2686 27,76 2872 - - v
(wed) EP01951601 2 5 25 20 70 4 6 485 146 2082 2147 - - - - €
(vew) EP01951602 2 5 2,5 40 90 4 6 4,85 0,72 41,51 - - - - - f=
EP01951101 2 6 3 12 60 438 6 5,85 = = = = = = = P
(wed) EP01951102 2 6 3 20 70 48 6 5,85 - - - - - s = =
(we) EPO1951103 2 6 3 25 70 48 6 5,85 - - - - - - - >°
(weo) EP01951104 2 6 3 30 80 48 6 5,85 - - - - - - - -
c
o
%]
Hy
s
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EPS-CPR

Frasen | Vollhartmetall

poy 15°
L‘ B — UI
|
7 il
12
L
= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= FUr gehdrteten Stahl bis 65 HRC
= 2 Schneiden, langer Hals, mit Eckenradius
P P O Lie L@
~35HRC ~60 HRC ~65HRC
L T e Kl w» O O N
WXS 30 AT £0005  pos ot 5.48
EDP z D R I I 12 d di L Preis
EP01960001 2 1 0,05 4 038 9,69 4 0,94 50
EP01960002 2 1 0,1 4 08 9,69 4 0,94 50
EP01960003 2 1 0,1 6 08 11,69 4 0,94 50
EP01960004 2 1 02 6 08 11,69 4 0,94 50
EP01960005 2 1 03 4 08 9,69 4 0,94 50
EP01960101 2 1,5 0,2 6 1.2 10,75 4 1,43 50
EP01960102 2 1,5 0,2 10 12 14,75 4 1,43 50
EP01960103 2 1,5 0,2 16 1.2 20,75 4 1,43 50
EP01960104 2 15 0,3 6 12 10,75 4 1,43 50
EP01960201 2 2 0,1 8 16 11,82 4 1,92 50
EP01960202 2 2 02 10 16 13,82 4 1,92 50
EP01960203 2 2 0,2 12 1,6 15,82 4 1,92 50
EP01960204 2 2 03 8 16 11,82 4 1,92 50
EP01960205 2 2 05 8 16 11,82 4 1,92 50
EP01960206 2 2 0,5 12 1,6 15,82 4 1,92 50
EP01960301 2 3 02 8 25 13,87 6 2,85 60
EP01960302 2 3 03 12 25 17,87 6 2,85 60
EP01960303 2 3 03 16 25 21,87 6 2,85 60
EP01960401 4 4 02 16 4 20,01 6 3,84 60
EP01960402 4 4 02 20 4 24,01 6 3,84 60
EP01960403 4 4 05 16 4 20,01 6 3,84 60




EPL-PC-EBD-DIA

Frésen | Vollhartmetall

= O
i <&

= VHM-Fraser mit Diamantbeschichtung
= FUr Graphit

= Kugelfraser, 2 Schneiden, konischer langer Hals

GRAPHIT

I e | 5
BT T

2 1 05 09 80 3 35 6
22 1 0 % 6 50 6
2 3 15 09 100 8 60 6
2 4 2 09 1 0 8 8
2 4 2 09 160 10 110 8
2 & 3 09 10 12 100 10
2 6 3 0,9 220 12 150 12
2 & 4 09 70 20 00 12
2 8 4 0,9 220 20 150 12
[ e A
[ e Y
[ e N
[ e N
[ e N
'/ '/ ! ' | |
[ e ) A
[ e ) A
[ e ) A
[ e ) A
[ e Y
[ e N
[ e N
[ e N
[ e N
[ e ) A
[ e ) A
[ e ) A

W0900961

W0900970

W0900977

W0900983

W0900987

Frasen | Vollhartmetall
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EPL-CPR-DIA

Frasen | Vollhartmetall

o 120
g B A=

= VHM-Fraser mit Diamantbeschichtung
= FUr Graphit

= 2 Schneiden, konisch langer Hals, mit Eckenradius

GRAPHIT

s 5

W0901016

2 4 1 0,9 130 10 80 8
2 4 1 09 € 0 108

2 6 1 0,9 160 12 100 10
26 1 09 20 12 a0 12

2 8 1 0,9 170 20 100 12
2 8 1 09 20 20 50 12
[ e ) N
[ e ) N
[ e ) N
[ e ) N
e e ) N
e e ) N
e e ) N
[ e ) N
! '/ /| |
[ e ) N
[ e ) N
[ e ) N
[ e ) N
e e ) N
e e ) N
e e ) N
[ e ) N
! '/ /| |
[ e ) N

W0901025

W0901031




MERKMALE: EPN-AL « EPA-AL SERIE

o ALC Beschichtung

Positiver Spanwinkel




EPN-AL-3FS NEU

Fréasen | VHM

= VHM Schaftfréser unbeschichtet
= FUr Aluminium und Kupferlegierungen

= 3 Schneiden, kurze Schneide

e Sy RSN N O N
4 h6 e8 Seite 49
EDP V4 D F L 1 | d1 d Preis

EP019703 3 3 0.05 x 45° 50 7 4 28 6
EP019704 3 4 0.05 x 45° 54 8 5 38 6
EP019705 3 5 0.1x45° 54 9 6 4.8 6
EP019706 3 6 0.1x45° 54 15 7 58 6
EP019708 3 8 0.1x45° 55 17 9 7.8 8
EP019710 3 10 0.1x45° 60 20 1 9,8 10
EP019712 3 12 0.2 x45° 70 24 12 18 12
EP019716 3 16 0.2x45° 80 28 16 158 16
EP019720 3 20 0.2x45° 82 32 20 19,8 20
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EPA-AL-3FS NEU

Frasen /VHM

= VHM Schaftfréser mit ALC Beschichtung
= FUr Aluminium und Kupferlegierungen

= 3 Schneiden, kurze Schneide

ine = AN NI O N
VHM .
ALC 40 h6 e8 Seite 49
EDP z D F L 1 I d1 d Preis

EP019903 3 3 0.05 x 45° 50 7 4 2,8 6
EP019904 3 4 0.05 x 45° 54 8 5 38 6
EP019905 3 5 0.1 x45° 54 9 6 4,8 6
EP019906 3 6 0.1 x45° 54 15 7 538 6
EP019908 3 8 0.1 x 45° 55 17 9 7.8 8
EP019910 3 10 0.1 x45° 60 20 11 9,8 10
EP019912 3 12 0.2 x 45° 70 24 12 11,8 12
EP019916 3 16 0.2 x45° 80 28 16 15,8 16
EP019920 3 20 0.2 x 45° 82 32 20 19,8 20

Frasen /VHM
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EPN-AL-3FL NEU

Frasen /VHM

= VHM Schaftfrdser unbeschichtet
= Fir Aluminium und Kupferlegierungen

= 3 Schneiden, lange Schneide

e SN ol O (N
40 hé e8 Seite 49
EDP VA D F L I | d1 d Preis

EP019803 3 3 0.05 x 45° 57 12 9 2,9 6
EP019804 3 4 0.05 x 45° 57 16 11 38 6
EP019805 3 5 0.1 x45° 57 18 13 48 6
EP019806 3 6 0.1x45° 57 20 13 58 6
EP019808 3 8 0.1x45° 63 25 19 7.8 8
EP019810 3 10 0.1 x45° 72 D) 2 98 10
EP019812 3 12 0.2x45° 83 38 26 118 12
EP019816 3 16 0.2x45° 92 50 3 15,8 16
EP019820 3 20 0.2 x45° 104 62 38 19,8 20
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EPA-AL-3FL NEU

Frasen /VHM

= VHM Schaftfréser mit ALC Beschichtung

= Fir Aluminium und Kupferlegierungen

= 3 Schneiden, lange Schneide

s AN HE O N
VHM .
ALC 40 h6 e8 Seite 49
EDP z D F L I I di d Preis
EP020003 3 3 0.05 x 45° 57 12 9 29 6
EP020004 3 4 0.05 x 45° 57 16 11 38 6
EP020005 3 5 0.1 x45° 57 18 13 4,8 6
EP020006 3 6 0.1 x45° 57 20 13 58 6
EP020008 3 8 0.1 x 45° 63 25 19 7.8 8
EP020010 3 10 0.1 x45° 72 32 22 9,8 10
EP020012 3 12 0.2 x 45° 83 38 26 11,8 12
EP020016 3 16 0.2 x45° 92 50 32 15,8 16
EP020020 3 20 0.2 x 45° 104 62 38 19,8 20

Frasen /VHM
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SCHNITTDATEN

Frasen | Fraser | Schnittdaten

EPL-HP-4FL

Nutenfrasen
Geharteter Stahl Geharteter Stahl Ti
itan
Stahl ~35 HRC ~45 HRC Edelstahl ta
St-52 - C45 - GG-25 22CrMo4 1.2379 1.4301 Ti6AIV4
Ve 120 120 70 60 50
m/min m/min m/min m/min m/min
S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
2 z (min-T) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (minT) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-T) (mm/min) (mm)
4 4 9.549 1.146 0,030 9.549 1.146 0,030 5.570 668 0,030 4.775 382 0,020 3.979 318 0,020
5 4 7.639 1.146 0,038 7.639 1.146 0,038 4.456 668 0,038 3.820 382 0,025 3.183 318 0,025
6 4 6.366 1.146 0,045 6.366 1.146 0,045 3.714 668 0,045 3.183 382 0,030 2.653 318 0,030
8 4 4.775 1.146 0,060 4.775 1.146 0,060 2.785 668 0,060 2387 382 0,040 1.989 318 0,040
0 4 3.820 1.146 0,075 3.820 1.146 0,075 2.228 668 0,075 1.910 382 0,050 1.592 318 0,050
12 4 3.183 1.146 0,090 3.183 1.146 0,090 1.857 668 0,090 1.592 382 0,060 1.326 318 0,060
14 4 2.728 1.146 0,105 2.728 1.146 0,105 1.592 668 0,105 1.364 382 0,070 1.137 318 0,070
6 4 2387 1.146 0,120 2.387 1.146 0,120 1.393 668 0,120 1.194 382 0,080 995 318 0,080
20 4 1.910 1.146 0,150 1.910 1.146 0,150 1.114 668 0,150 955 382 0,100 796 318 0,100
ap Fakt.
apxd 7 7 05 1,0
Fif2) 7 1,0 07 Die 0.g. Schnittwerte gelten fir die Parameter in ROT..
Z)
Korrektur ae 15 05
2,0 03
EPL-HP-4FL
Umsdaumen
Geharteter Stahl Gehérteter Stahl i
Titan
Stahl ~35 HRC ~45 HRC Edelstahl
St-52 - C45 - GG-25 42CrMo4 1.2379 1.4301 Ti6AlV4
Ve 140 140 80 70 60
m/min m/min m/min m/min m/min
oz S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
(min-T) (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (min-T) (mm/min) (mm) (Min1) | (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm)
4 4 11.141 3.565 0,080 11.141 3.565 0,080 6.366 2.037 0,080 5.570 891 0,040 4.775 764 0,040
5 4 8913 3.565 0,100 8.913 3.565 0,100 5.093 2.037 0,100 4.456 891 0,050 3.820 764 0,050
6 4 7.427 3.565 0,120 7.427 3.565 0,120 4.244 2.037 0,120 3.714 891 0,060 3.183 764 0,060
8 4 5.570 3.565 0,160 5.570 3.565 0,160 3.183 2.037 0,160 2785 891 0,080 2.387 764 0,080
0 4 4.456 3.565 0,200 4.456 3.565 0,200 2.546 2.037 0,200 2228 891 0,100 1.910 764 0,100
= 12 4 3.714 3.565 0,240 3.714 3.565 0,240 2122 2.037 0,240 1.857 891 0,120 1.592 764 0,120
S 14 4 3.183 3.565 0,280 3.183 3.565 0,280 1.819 2.037 0,280 1.592 891 0,140 1.364 764 0,140
(] 16 4 2785 3.565 0,320 2.785 3.565 0,320 1.592 2.037 0,320 1.393 891 0,160 1.194 764 0,160
E 20 4 2.228 3.565 0,400 2.228 3.565 0,400 1.273 2.037 0,400 1.114 891 0,200 955 764 0,200
€
© - ap Fakt. ap Fakt.
< apxd 05 13 05 12
_O ap “ 1,0 1.2 “ 1,0 1,0 Die 0.g. Schnittwerte gelten fir die Parameter in ROT..
2 Fif2) Z s o s o7
—_— Korrektur ae 20 08 20 05
= X ; , ,
[}
)
Hol
S
L.
EPL-HP-5FL
Nutenfrasen
Geharteter Stahl Geharteter Stahl :
Steels ~35 HRC ~45 HRC Edelstah &R
St-52 - C45 - GG-25 22CrMo4 1.2379 . Ti6AIV4
Ve 120 120 70 60 50
m/min m/min m/min m/min m/min
[ S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
8 2 z (min-T) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-T) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-T) (mm/min) (mm)
% 8 5 4.775 1432 0,060 4.775 1.432 0,060 2.785 836 0,060 2.387 477 0,040 1.989 398 0,040
3: 10 5 3.820 1432 0,075 3.820 1.432 0,075 2228 836 0,075 1.910 477 0,050 1.592 398 0,050
'E 12 5 3.183 1432 0,090 3.183 1.432 0,090 1.857 836 0,090 1.592 477 0,060 1.326 398 0,060
6 16 5 2.387 1.432 0,120 2387 1432 0,120 1.393 836 0,120 1.194 477 0,080 995 398 0,080
wv 20 5 1.910 1.432 0,150 1.910 1432 0,150 1.114 836 0,150 955 477 0,100 796 398 0,100
<T> ap Fakt.
apxd V 7 05 1,0
ap & -
) 7 T 1,0 0,7 Die 0.g. Schnittwerte gelten fir die Parameter in ROT...
Z, X
Korrektur ae 15 05
2,0 03
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EPL-HP-5FL

Umsaumen
773 Geharteter Stahl Geharteter Stahl +
Titan
Stahl ~35 HRC ~45 HRC Edelstahl ta
St-52 - C45 - GG-25 1.4301 i
42CrMo4 12379 AN
Ve 140 140 80 70 60
m/min m/min m/min m/min m/min
S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
2z (min-1) (mm/min) (mm) (min-T) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min") (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm)
8 5 5.570 4.456 0,160 5.570 4.456 0,160 3.183 2.546 0,160 2.785 1.114 0,080 2.387 955 0,080
0 5 4.456 4.456 0,200 4.456 4.456 0,200 2.546 2.546 0,200 2.228 1.114 0,100 1.910 955 0,100
12 5 3.714 4.456 0,240 3.714 4.456 0,240 2122 2.546 0,240 1.857 1.114 0,120 1.592 955 0,120
16 5 2.785 4.456 0,320 2.785 4.456 0,320 1.592 2546 0,320 1.393 1.114 0,160 1.194 955 0,160
20 5 2228 4.456 0,400 2.228 4.456 0,400 1.273 2.546 0,400 1.114 1.114 0,200 955 955 0,200
ap Fakt. ap Fakt.
apxd 05 13 05 12
ap “ 1 12 “ 1.0 1.0 Die 0.g. Schnittwerte gelten fiir die Parameter in ROT..
Fif . S
Korrektur ‘I ae . a d .
2 08 20 05

EPL-ETS

Umsdaumen
Stahl Gehérteter Stahl Edelstahl Gehérteter Stahl Gehaérteter Stahl Gehérteter Stahl
C ~35HRC 5] 30~38 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC
St-52 - C45 - GG-25 P 1.4301 12379 12379 12379
Ve 100 (m/min) 80 (m/min) 60 (m/min) 60 (m/min) 60 (m/min) 30 (m/min)
@ S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
(min-) | (mm/min) (mm) (min-1) | (mm/min) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (min-) | (mm/min) (mm)
3 10.610 859 0,027 8.488 458 0,018 6.366 267 0,014 6.366 344 0,018 6.366 210 0,011 3.183 105 0,011
4 7.958 907 0,038 6.366 477 0,025 4.775 272 0,019 4.775 358 0,025 4.775 229 0,016 2.387 107 0,015
5 6.366 955 0,050 5.093 519 0,034 3.820 298 0,026 3.820 390 0,034 3.820 241 0,021 1.910 115 0,020
6 5.305 987 0,062 4.244 547 0,043 3.183 306 0,032 3.183 411 0,043 3.183 248 0,026 1.592 119 0,025
8 3.979 883 0,074 3.183 535 0,056 2.387 272 0,038 2387 401 0,056 2.387 222 0,031 1.194 107 0,030
10 3.183 793 0,083 2.546 519 0,068 1.910 241 0,042 1.910 390 0,068 1.910 195 0,034 955 95 0,033
12 2.653 796 0,100 2122 497 0,078 1.592 239 0,050 1.592 372 0,078 1.592 196 0,041 796 95 0,040
16 1.989 657 0,110 1.592 525 0,110 1.194 286 0,080 1.194 394 0,110 1.194 190 0,053 597 90 0,050
. ©
Nutenfrasen =
stahl Gehirteter Stahl Edelstahl Gehirteter Stahl Gehrteter Stahl Gehirteter Stahl §,
~35HRC 30~38 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC =
St-52 - C45 « GG-25 p—_— 1.4301 25 T 2 £
o
Vc 80 (m/min) 65 (m/min) 50 (m/min) 55 (m/min) 45 (m/min) 20 (m/min) >
c
S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz @
2 (min1) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) ‘8
S
3 8.488 688 0,027 6.897 372 0,018 5.305 223 0,014 5.836 245 0,014 4.775 158 0,011 2122 70 0,011 [F 9
4 6.366 726 0,038 5173 388 0,025 3.979 227 0,019 4377 249 0,019 3.581 172 0,016 1.592 72 0,015
5 5.093 764 0,05 4.138 422 0,034 3.183 248 0,026 3.501 273 0,026 2.865 180 0,021 1.273 76 0,02
6 4.244 789 0,062 3.448 445 0,043 2.653 255 0,032 2918 280 0,032 2.387 186 0,026 1.061 80 0,025
8 3.183 707 0,074 2.586 434 0,056 1.989 233 0,039 2.188 256 0,039 1.790 167 0,031 796 72 0,03
10 2.546 672 0,088 2.069 422 0,068 1.592 224 0,047 1.751 247 0,047 1432 146 0,034 637 63 0,033
12 2122 637 0,1 1.724 403 0,078 1.326 215 0,054 1.459 236 0,054 1.194 147 0,041 531 64 0,04
16 1.592 573 0,12 1.293 388 0,1 995 239 0,08 1.094 263 0,08 895 142 0,053 398 60 0,05
c
[
e
©
©
L
b=
c
<
[%
(%]
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EPL-HI-EMS / EPL-HI-WEMS

Kohlenstoffstahl / Legierter Stahl / Werkzeugstahl
~20 HRC 20-35HRC 35-45HRC
S F fz F fz S F fz
2 Ve (min-) (mm/min) (mm) Ve (min-") (mm/min) (mm) Ve (min") (mm/min) (mm)
4 180 14.320 1.720 0,03 160 12.730 1.370 0,03 140 11.140 1.080 0,02
5 180 11.460 1.380 0,03 160 10.190 1.220 0,03 140 8.920 1.070 0,03
6 180 9.550 1.240 0,03 160 8.490 990 0,03 140 7.430 780 0,03
8 180 7.160 1.110 0,04 160 6.370 890 0,03 140 5.570 700 0,03
10 180 5.730 1.110 0,05 160 5.090 890 0,04 140 4.460 700 0,04
12 180 4.770 1.110 0,06 160 4.240 890 0,05 140 3.710 700 0,05
16 180 3.580 1.020 0,07 160 3.180 820 0,06 140 2.790 640 0,06
20 180 2.860 960 0,08 141 2.250 770 0,09 140 2.230 610 0,07
GG/ GGG/ GTW Edelstahl Aluminium / Mg
Gusseisen ~20 HRC Knetlegierung
S F fz S F fz S F fz
2 Ve (minT) (mm/min) (mm) Ve (min1) (mm/min) (mm) Ve (min1) (mm/min) (mm)
4 145 11.540 1.300 0,03 45 3.580 310 0,02 180 14.320 1.720 0,03
5 145 9.240 1.110 0,03 45 2.870 230 0,02 180 11.460 1.380 0,03
6 145 7.690 1.100 0,04 45 2.390 230 0,02 180 9.550 1.240 0,03
8 145 5.770 1.000 0,04 45 1.790 200 0,03 180 7.160 1.110 0,04
10 145 4.620 1.000 0,05 45 1.430 200 0,03 180 5.730 1.110 0,05
12 145 3.850 1.000 0,06 45 1.190 200 0,04 180 4.770 1.110 0,06
16 145 2.880 900 0,08 45 900 190 0,05 180 3.580 1.020 0,07
20 147 2340 800 0,09 45 720 180 0,06 180 2.860 960 0,08
EPL-HI-CR-EMS / EPL-HI-CR-WEMS
(e . P
Kohlenstoffstahl, legierter Stahl, Werkzeugstahl GG-GGG-GTW Edelstahl Aluminium /Mg
.
€2, ~20 HRC 20-35HRC 35-45HRC Gusseisen ~20HRC Knetlegierung
Ve 180 160 140 145 45 180
m/min m/min m/min m/min m/min m/min
S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
2 (min") | mm/min) | (MmM) | (Min?) | (mm/min) - (MmM) | (Min?) | mm/min) | (mm) | (Min") | mm/min) | (MM) | (Min?) | mm/min) - (mm) | (Min?') | mm/min) | (Mm)
4 14.320 1.720 0,03 12.730 1.370 0,03 11.140 1.080 0,02 11.540 1.300 0,03 3.580 310 0,02 14.320 1.720 0,03
5 11.460 1.380 0,03 10.190 1.220 0,03 8.920 1.070 0,03 9.240 1.110 0,03 2.870 230 0,02 11.460 1.380 0,03
6 9.550 1.240 0,03 8.490 990 0,03 7.430 780 0,03 7.690 1.100 0,04 2390 230 0,02 9.550 1.240 0,03
8 7.160 1.110 0,04 6.370 890 0,03 5.570 700 0,03 5.770 1.000 0,04 1.790 200 0,03 7.160 1.110 0,04
10 5.730 1.110 0,05 5.090 890 0,04 4.460 700 0,04 4,620 1.000 0,05 1.430 200 0,03 5.730 1.110 0,05
12 4.770 1.110 0,06 4.240 890 0,05 3.710 700 0,05 3.850 1.000 0,06 1.190 200 0,04 4.770 1.110 0,06
16 3.580 1.020 0,07 3.180 820 0,06 2.790 640 0,06 2.880 900 0,08 900 190 0,05 3.580 1.020 0,07
20 2.860 960 0,08 2.250 770 0,09 2.230 610 0,07 2.340 800 0,09 720 180 0,06 2.860 960 0,08

©
-
v
£
+—
S
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c
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S
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EPL-SB-EBD

HSC Schruppen
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
2 Ve (min) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm)
1 120 38.220 1.530 0,02 120 38.220 1.530 0,02 110 35.030 1.400 0,02 100 31.850 1.270 0,02
2 210 33.440 2.010 0,03 210 33.440 2.010 0,03 174 27.660 1.720 0,03 160 25.480 1.530 0,03
3 290 30.790 2.960 0,05 280 29.720 2.850 0,05 250 26.540 2.550 0,05 220 23.360 2.240 0,05
4 340 27.070 3.900 0,07 330 26.270 3.780 0,07 260 20.700 2.980 0,07 230 18310 2.640 0,07
5 380 24.200 4.360 0,09 380 24.200 4.360 0,09 300 19.110 3.440 0,09 250 15.920 2.870 0,09
6 350 18.580 4.010 0,11 400 21.230 4.590 0,11 380 20.170 4.360 0,11 380 20.170 4.360 0,11
8 350 13930 4240 015 360 14330 4360 0,15 350 13930  4.240 0,15 270 10750 3.270 0,15
10 350 11.150 4.010 0,18 300 9.550 3.440 0,18 280 8.920 3.210 0,18 250 7.960 2.870 0,18
12 350 9.290 3.570 0,19 300 7.962 3.060 0,19 280 7430 2.850 0,19 250 6.640 2.550 0,19
16 350 6.970 3.120 0,22 300 5.970 2.680 0,22 280 5.570 2.500 0,22 250 4.980 2.230 0,22
20 350 5.570 3.120 0,28 300 4.780 2.680 0,28 280 4.460 2.500 0,28 250 3.980 2.230 0,28
ap=0,05-0,07D ap=0,05-0,07D ap=0,04-0,05D ap=0,03-0,04D
ae=0,25D ae=0,25D ae=0,22D ae=0,20D
HSC Schlichten
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
2 Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™") | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm)
1 130 41.400 1.660 0,02 120 38.220 1.530 0,02 110 35.030 1.400 0,02 100 31.850 1.270 0,02
2 220 35.030 2.100 0,03 210 33.440 2.010 0,03 174 27.660 1.720 0,03 160 25.480 1.530 0,03
3 330 31.850 3.060 0,05 280 29.720 2.850 0,05 250 26.540 2.550 0,05 220 23.360 2.240 0,05
4 350 27.870 4.010 0,07 330 26.270 3.780 0,07 260 20.700 2.980 0,07 230 18310 2.640 0,07
5 390 24.840 4.470 0,09 380 24.200 4.360 0,09 300 19.110 3.440 0,09 250 15.920 2.870 0,09
6 360 19.110 4.130 0,11 400 21.230 4.590 0,11 380 20.170 4.360 0,11 380 20.170 4.360 0,11
8 360 14.330 4.360 0,15 360 14.330 4.360 0,15 350 13.930 4.240 0,15 270 10.750 3.270 0,15
10 360 11.470 4.130 0,18 300 9.550 3.440 0,18 280 8.920 3.210 0,18 250 7.960 2.870 0,18
12 360 9.550 3.670 0,19 300 7.962 3.060 0,19 280 7.430 2.850 0,19 250 6.640 2.550 0,19
16 360 7.170 3.210 0,22 300 5.970 2.680 0,22 280 5.570 2.500 0,22 250 4.980 2.230 0,22
20 360 5.730 3.210 0,28 300 4.780 2.680 0,28 280 4.460 2.500 0,28 250 3.980 2.230 0,28
ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,06D ap=0,02-0,04D
ae=0,03-0,10D ae=0,03-0,10D ae=0,02-0,08D ae=0,02-0,08D
Herkémmliches Schruppen
©
25-30HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC o
£
S F fz S F fz S F fz S F fz
4 Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min") | (mm/min)  (mm) Ve (min") | (mm/min)  (mm) E
1 60 19.110 760 0,02 60 19.110 760 0,02 55 17.520 700 0,02 50 15.920 640 0,02 3
2 105 16.720 1.000 0,03 105 16.720 1.000 0,03 90 14.330 860 0,03 80 12.740 760 0,03 >
3 145 15.390 1.480 0,05 140 14.860 1.430 0,05 125 13.270 1.270 0,05 110 11.680 1.120 0,05 ?
4 170 13.540 1.950 0,07 165 13.140 1.890 0,07 130 10.350 1.490 0,07 115 9.160 1.320 0,07 (7}
5 190 12.100 2.180 0,09 190 12.100 2.180 0,09 150 9.550 1.720 0,09 125 7.960 1.430 0,09 :8
6 175 9.290 2.010 0,11 200 10.610 2.290 0,11 190 10.090 2.180 0,11 190 10.090 2.180 0,11 Llh-
8 175 6.970 2.120 0,15 180 7.170 2.180 0,15 175 6.970 2120 0,15 135 5.370 1.630 0,15
10 175 5.570 2.010 0,18 150 4.780 1.720 0,18 140 4.460 1.610 0,18 125 3.980 1.430 0,18
12 175 4.640 1.780 0,19 150 3.980 1.530 0,19 140 3.720 1.430 0,19 125 3.320 1.270 0,19
16 175 3.480 1.560 0,22 150 2.990 1.340 0,22 140 2.790 1.250 0,22 125 2.490 1.120 0,22
20 175 2.790 1.560 0,28 150 2.390 1.340 0,28 140 2.230 1.250 0,28 125 1.990 1.120 0,28
ap=0,05-0,07D ap=0,05-0,07D ap=0,04-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,08D ae=0,02-0,08D
Herkémmliches Schlichten
c
25-30HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC g
(C
2
S F fz S F fz S F fz S F fz -
4 Ve (min") | (mm/min)  (mm) Ve (min) | (mm/min)  (mm) Ve (min") | (mm/min)  (mm) Ve (min") | (mm/min)  (mm) ‘c
1 65 20.700 830 0,02 65 20.700 830 0,02 60 19.110 760 0,02 55 17.520 700 0,02 %
2 110 17.520 1.050 0,03 110 17.520 1.050 0,03 95 15.130 910 0,03 85 13.540 810 0,03 (%]
3 150 15.920 1.530 0,05 145 15.390 1.480 0,05 130 13.800 1.330 0,05 115 12.210 1.170 0,05
4 175 13.930 2.010 0,07 170 13.540 1.950 0,07 135 10.750 1.550 0,07 120 9.550 1.380 0,07
5 195 12.420 2.240 0,09 195 12.420 2.240 0,09 155 9.870 1.780 0,09 130 8.280 1.490 0,09
6 180 9.550 2.060 0,11 205 10.880 2.350 0,11 195 10.350 2.240 0,11 195 10.350 2.240 0,11
8 180 7.170 2.180 0,15 185 7.360 2.240 0,15 179 7.120 2.180 0,15 140 5.570 1.690 0,15
10 180 5.730 2.060 0,18 155 4.940 1.780 0,18 145 4.620 1.660 0,18 130 4.140 1.490 0,18
12 180 4.780 1.830 0,19 155 4.110 1.580 0,19 145 3.850 1.480 0,19 130 3.450 1.330 0,19
16 180 3.580 1.610 0,22 155 3.090 1.380 0,22 145 2.890 1.290 0,22 130 2.590 1.160 0,22
20 180 2.870 1.610 0,28 155 2470 1.380 0,28 145 2.310 1.290 0,28 130 2.070 1.160 0,28
ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,02-0,0D a2e=0,03-0,10D ae=0,02-0,08D ae=0,02-0,08D
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EPL-SB-LN-EBD

HSC Schruppen
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
@ Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve min") | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min) | (mm) Ve (min™) | (mm/min) | (mm)
1 120 30.580 1.220 0,02 120 30.580 1.220 0,02 110 28.020 1.120 0,02 100 25.480 1.020 0,02
2 210 26.750 1.610 0,03 210 26.750 1.610 0,03 174 22.130 1.380 0,03 160 20.380 1.220 0,03
3 290 24.630 2370 0,05 280 23.780 2.280 0,05 250 21.230 2.040 0,05 220 18.690 1.790 0,05
4 340 21.660 3.120 0,07 330 21.020 3.020 0,07 260 16.560 2.380 0,07 230 14.650 2.110 0,07
5 380 19.360 3.490 0,09 380 19.360 3.490 0,09 300 15.290 2.750 0,09 250 12.740 2.300 0,09
6 350 14.860 3.210 0,11 400 16.980 3.670 0,11 380 16.140 3.490 0,11 380 16.140 3.490 0,11
8 350 11.140 3.390 0,15 360 11.460 3.490 0,15 350 11.140 3.390 0,15 270 8.600 2.620 0,15
10 350 8920 3210 0,18 300 7.640 2.750 0,18 280 7.140 2570 0,18 250 6370 2300 0,18
12 350 7430 2.860 0,19 300 6.370 2.450 0,19 280 5.940 2.280 0,19 250 5310 2.040 0,19
16 350 5.580 2.500 0,22 300 4.780 2.140 0,22 280 4.460 2.000 0,22 250 3.980 1.780 0,22
20 350 4.460 2.500 0,28 300 3.820 2.140 0,28 280 3.570 2.000 0,28 250 3.180 1.780 0,28
ap=0,05-0,07D ap=0,05-0,07D ap=0,04-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,25D ae=0,25D ae=0,22D ae=0,20D
HSC Schlichten
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
2 Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min") | (mm/min)  (mm) Ve (min) | (mm/min)  (mm) Ve (min) | (mm/min)  (mm)
1 130 33.120 1.330 0,02 120 30.580 1.220 0,02 110 28.020 1.120 0,02 100 25.480 1.020 0,02
2 220 28.020 1.680 0,03 210 26.750 1.610 0,03 174 22.130 1.380 0,03 160 20.380 1.220 0,03
3 300 25.480 2450 0,05 280 23.780 2.280 0,05 250 21.230 2.040 0,05 220 18.690 1.790 0,05
4 350 22.300 3.210 0,07 330 21.020 3.020 0,07 260 16.560 2.380 0,07 230 14.650 2.110 0,07
5 390 19.870 3.580 0,09 380 19.360 3.490 0,09 300 15.290 2.750 0,09 250 12.740 2.300 0,09
6 360 15.290 3.300 0,11 400 16.980 3.670 0,11 380 16.140 3.490 0,11 380 16.140 3.490 0,11
8 360 11.460 3.490 0,15 360 11.460 3.490 0,15 350 11.140 3.390 0,15 270 8.600 2.620 0,15
10 360 9.180 3.300 0,18 300 7.640 2.750 0,18 280 7.140 2.570 0,18 250 6.370 2.300 0,18
12 360 7.640 2,940 0,19 300 6.370 2.450 0,19 280 5.940 2.280 0,19 250 5310 2.040 0,19
16 360 5.740 2.570 0,22 300 4.780 2.140 0,22 280 4.460 2.000 0,22 250 3.980 1.780 0,22
20 360 4.580 2.570 0,28 300 3.820 2.140 0,28 280 3.570 2.000 0,28 250 3.180 1.780 0,28
ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,03-0,10D ae =0,03-0,10D ae=0,02-0,08D ae =0,02-0,08D
Herkémmliches Schruppen
©
"q'j 25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
€
S F fz S F fz S F fz S F fz
E 4 Ve (min") | (mm/min)  (mm) Ve (min") | (mm/min)  (mm) Ve (min") | (mm/min)  (mm) Ve (min) | (mm/min)  (mm)
3 1 60 15.290 610 0,02 60 15.290 610 0,02 55 14.020 560 0,02 50 12.740 510 0,02
> 2 105 13.380 800 0,03 105 13.380 800 0,03 920 11.460 690 0,03 80 10.190 610 0,03
? 3 145 12310 1.180 0,05 140 11.890 1.140 0,05 125 10.620 1.020 0,05 110 9.340 900 0,05
(7] 4 170 10.830 1.560 0,07 165 10.510 1.510 0,07 130 8.280 1.190 0,07 115 7.330 1.060 0,07
:g 5 190 9.680 1.740 0,09 190 9.680 1.740 0,09 150 7.640 1.380 0,09 125 6.370 1.140 0,09
I.IL. 6 175 7.430 1.610 0,11 200 8.490 1.830 0,11 190 8.070 1.740 0,11 190 8.070 1.740 0,11
8 175 5.580 1.700 0,15 180 5.740 1.740 0,15 175 5.580 1.700 0,15 135 4.300 1.300 0,15
10 175 4.460 1.610 0,18 150 3.820 1.380 0,18 140 3.570 1.290 0,18 125 3.180 1.140 0,18
12 175 3.710 1.420 0,19 150 3.180 1.220 0,19 140 2.980 1.140 0,19 125 2.660 1.020 0,19
16 175 2.780 1.250 0,22 150 2.390 1.070 0,22 140 2.230 1.000 0,22 125 1.990 900 0,22
20 175 2.230 1.250 0,28 150 1910 1.070 0,28 140 1.780 1.000 0,28 125 1.590 900 0,28
ap=0,05-0,07 D ap =0,05-0,07 D ap=0,04-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,08D ae=0,02-0,08D
Herkémmliches Schlichten
c
[}
T 25-30HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
o
]
et
‘c S F fz S F fz S F fz S F fz
_E 2 Ve (min™) | (mm/min) (mm) Ve (min™) | (mm/min) (mm) Ve (min") | (mm/min) (mm) Ve (min") | (mm/min) (mm)
(9]
v 1 65 16.560 660 0,02 65 16.560 660 0,02 60 15.290 610 0,02 55 14.020 560 0,02
2 110 14.020 840 0,03 110 14.020 840 0,03 95 12.100 730 0,03 85 10.830 650 0,03
3 150 12.740 1.220 0,05 145 12310 1.180 0,05 130 11.040 1.060 0,05 115 9.770 940 0,05
4 175 11.140 1.610 0,07 170 10.830 1.560 0,07 135 8.600 1.240 0,07 120 7.640 1.100 0,07
5 195 9.940 1.790 0,09 195 9.940 1.790 0,09 155 7.900 1.420 0,09 130 6.620 1.190 0,09
6 180 7.640 1.650 0,11 205 8.700 1.880 0,11 195 8.280 1.790 0,11 195 8.280 1.790 0,11
8 180 5.740 1.740 0,15 185 5.890 1.790 0,15 179 5.700 1.740 0,15 140 4.460 1.350 0,15
10 180 4.580 1.650 0,18 155 3.950 1.420 0,18 145 3.700 1.330 0,18 130 3310 1.190 0,18
12 180 3.820 1.460 0,19 155 3.290 1.260 019 145 3.080 1.180 0,19 130 2.760 1.060 0,19
16 180 2.860 1.290 0,22 155 2470 1.100 0,22 145 2310 1.030 0,22 130 2.070 930 0,22
20 180 2.300 1.290 0,28 155 1.980 1.100 0,28 145 1.850 1.030 0,28 130 1.660 930 0,28
ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,03-0,10D ae=0,03-0,10D ae=0,02-0,08D ae=0,02-0,08D
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

EPL-SB-EBM

HSC Schruppen
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
4 Ve (min) | (mm/min)  (mm) Ve (min) | (mm/min)  (mm) Ve (min") | (mm/min)  (mm) Ve (min") | (mm/min)  (mm)
4 340 27.070 5.850 0,05 330 26.270 5.680 0,05 260 20.700 4.470 0,05 230 18.310 3.960 0,05
5 380 24.200 6.540 0,07 380 24.200 6.540 0,07 300 19.110 5.160 0,07 250 15.920 4.300 0,07
6 350 18.580 6.020 0,08 400 21.230 6.880 0,08 380 20.170 6.540 0,08 380 20.170 6.540 0,08
8 350 13.930 6.350 0,11 360 14.330 6.540 0,11 350 13.930 6.350 0,11 270 10.750 4.900 0,11
10 350 11.150 6.020 0,13 300 9.550 5.160 0,14 280 8.920 4.820 0,14 250 7.960 4.300 0,14
12 350 9.290 5.350 0,14 300 7.962 4.590 0,14 280 7.430 4.280 0,14 250 6.640 3.820 0,14
ap=0,05-0,07 D ap=0,05-0,07D ap=0,04-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,25D ae=0,25D ae=0,22D ae=0,20D
HSC Schlichten
25-30HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
2 Ve min™ | (mm/min) | (mm) Ve (min™) | (mm/min) | (mm) Ve (min) | (mm/min) | (mm) Ve (min™) | (mm/min) | (mm)
4 350 27.870 6.020 0,05 340 27.070 5.850 0,05 270 21.500 4.640 0,05 240 19.110 4.130 0,05
5 390 24.840 6.710 0,07 390 24.840 6.710 0,07 310 19.750 5.330 0,07 260 16.560 4.470 0,07
6 360 19.110 6.190 0,08 410 21.760 7.050 0,08 390 20.700 6.710 0,08 390 20.700 6.710 0,08
8 360 14.330 6.540 0,11 370 14.730 6.720 0,11 360 14.330 6.540 0,11 280 11.150 5.080 0,11
10 360 11.470 6.190 0,13 310 9.870 5.330 0,14 290 9.240 4.990 0,14 260 8.280 4.470 0,14
12 360 9.550 5.500 0,14 310 8.230 4.740 0,14 290 7.700 4.430 0,14 260 6.900 3.980 0,14
ap=0,02-0,10D ap=0,02-0,10D ap=0,02-0,10D ap=0,02-0,10D
ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,08D ae=0,02-0,08D
Herkémmliches Schruppen
25-30 HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC
S F fz S F fz S F fz S F fz
2 Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm) Ve (min™) | (mm/min)  (mm)
4 170 13.540 2.920 0,05 165 13.140 2.840 0,05 130 10.350 2.240 0,05 115 9.160 1.980 0,05
5 190 12.100 3.270 0,07 190 12.100 3.270 0,07 150 9.550 2.580 0,07 125 7.960 2.150 0,07
6 175 9.290 3.010 0,08 200 10.620 3.440 0,08 190 10.090 3.270 0,08 190 10.090 3.270 0,08
8 175 6.970 3.180 0,11 180 7.170 3.270 0,11 175 6.970 3.180 0,11 135 5.370 2450 0,11 —
10 175 5.570 3.010 0,14 150 4.780 2.580 0,13 140 4.460 2410 0,14 125 3.980 2.150 0,14 E
12 175 4.640 2.680 0,14 150 3.980 2.290 0,14 140 3.720 2.140 0,14 125 3.320 1.910 0,14 g
ap=0,05-0,07D ap=0,05-0,07D ap=0,04-0,06 D ap=0,02-0,04D =
ae=0,02-0,0D ae=0,02-0,0D ae=0,02-0,08D ae=0,02-0,08 D E
<
R o
Herkémmliches Schruppen >
c
]
25-30HRC 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC B
S
[T
S F fz S F fz S F fz S F fz
2 Ve (min™) | (mm/min) (mm) Ve (min") | (mm/min) (mm) Ve (min") | (mm/min) (mm) Ve (min") | (mm/min) (mm)
4 175 13.930 3.010 0,05 170 13.540 2.920 0,05 135 10.750 2320 0,05 120 9.550 2.060 0,05
5 195 12.420 3.350 0,07 195 12.420 3.350 0,07 155 9.870 2.670 0,07 130 8.280 2.240 0,07
6 180 9.550 3.100 0,08 205 10.880 3.530 0,08 195 10.350 3.350 0,08 195 10.350 3.350 0,08
8 180 7.170 3.270 0,11 185 7.370 3.360 0,11 180 7.170 3.270 0,11 140 5.570 2.540 0,11
10 180 5.730 3.100 0,14 155 4.940 2.670 0,14 145 4,620 2490 0,13 130 4.140 2.240 0,14
12 180 4.780 2.750 0,14 155 4.110 2370 0,14 145 3.850 2.220 0,14 130 3.450 1.990 0,14
ap=0,02-0,07 D ap=0,02-0,07D ap=0,02-0,06 D ap=0,02-0,04D
ae=0,03-0,10D ae=0,02-0,10D ae=0,02-0,08D ae=0,02-0,08D
c
[
)
]
el
)
x
[
=
(%4
(%]
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

EPL-WRESF

Gehaérteter Stahl
Guss Kohlenstoffstahl Legierte Stahle
25-35HRC 35-45HRC
Vc 80 70 45 35 27
S F fz S F fz S F fz S F fz N F fz
2 (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-) (mm/min) (mm)
4 6.370 380 0,02 5.570 340 0,02 3.580 220 0,02 2.790 170 0,02 2.150 130 0,02
5 5.100 460 0,03 4.460 270 0,02 2.870 170 0,02 2.230 160 0,02 1.720 100 0,02
6 4.250 430 0,03 3.720 370 0,02 2390 240 0,03 1.860 190 0,03 1.430 90 0,02
8 3.190 510 0,04 2.790 510 0,05 1.790 290 0,04 1.390 220 0,04 1.080 90 0,02
10 2.550 610 0,06 2230 610 0,07 1.430 340 0,06 1.120 270 0,06 860 100 0,03
12 2.120 680 0,08 1.860 680 0,09 1.190 380 0,08 930 300 0,08 720 120 0,04
16 1.590 700 0,11 1.390 700 0,13 900 390 0,11 700 310 011 540 130 0,06
20 1.270 710 0,14 1.120 710 0,16 720 400 0,14 560 290 0,13 430 140 0,08
25 1.020 650 0,16 890 650 0,18 570 370 0,16 450 290 0,16 340 140 0,10
ap ae
1D 0,5D
Gehérteter Stahl
Guss Kohlenstoffstahl Legierte Stahle
25-35HRC 35-45HRC
Ve 65 40 35 30 20
S F fz S F fz S F fz S F fz S F fz
9] (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (min-1) (mm/min) (mm)
4 5.180 310 0,02 3.180 190 0,02 2.790 170 0,02 2.390 140 0,02 1.590 70 0,01
5 4.140 250 0,02 2.550 150 0,02 2.230 130 0,02 1.910 110 0,02 1.270 50 0,01
6 3.450 350 0,03 2129 210 0,02 1.860 190 0,03 1.590 160 0,03 1.060 50 0,01
8 2.590 410 0,04 1.590 250 0,04 1.390 220 0,04 1.190 190 0,04 800 70 0,02
10 2.070 500 0,06 1.270 310 0,06 1.120 270 0,06 960 230 0,06 640 60 0,02
12 1.730 550 0,08 1.060 340 0,08 930 300 0,08 800 240 0,08 530 90 0,04
16 1.290 570 0,11 800 350 0,11 700 310 0,11 600 260 0,11 400 100 0,06
20 1.040 580 0,14 640 360 0,14 560 310 0,14 480 250 0,13 320 100 0,08
25 830 530 0,16 510 330 0,16 450 290 0,16 380 250 0,16 260 100 0,10
ap ae
1D 1D
©
)
£
=)
S
1]
=
G
>
c
[}
w0
Hod
S
L.
EPL-PC-EBD-DIA
Grafit
S F fz
c 2 " Ve (min-1) (mm/min) ap ae (mm)
[
"a' 1 35 53 16.800 320 0,05 0,10 0,01
e] 2 50 84 13.300 500 0,10 0,20 0,02
E B] 60 84 8.900 510 0,15 0,30 0,03
c 4 130 95 7.550 580 0,20 0,40 0,04
's 4 160 92 7.350 560 0,2 0,4 0,04
(%] 6 160 130 6.900 700 0,30 0,60 0,05
6 220 105 5.550 640 0,30 0,60 0,06
8 170 127 5.040 770 0,40 0,80 0,08
8 220 116 4.600 700 0,4 038 0,08
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SCHNITTDATEN

Frasen | Fraser | Schnittdaten

EPL-LN-EBD

Standardfrasen
Cu <32 HRC 32-41HRC 42 - 50 HRC
I S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf

R (mm) (min-) | (mm/min) | (mm) (mm) (min) | (mm/min)|  (mm) (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm) (min1) [ (mm/min)|  (mm) (mm)
0,15 0,5 32.000 600 0,020 0,030 32.000 400 0,010 0,015 32.000 300 0,010 0,015 32.000 300 0,005 0,005
0,15 1 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,2 1 32.000 600 0,025 0,050 32.000 400 0,015 0,025 32.000 300 0,015 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,2 2 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,25 1 32.000 750 0,040 0,050 32.000 500 0,020 0,025 32.000 400 0,020 0,020 32.000 400 0,010 0,010
0,25 2 32.000 600 0,040 0,050 32.000 400 0,020 0,025 32.000 300 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,25 3 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,25 4 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010
03 1 32.000 900 0,045 0,120 32.000 600 0,030 0,060 32.000 500 0,030 0,050 32.000 500 0,030 0,030
0,3 2 32.000 675 0,045 0,120 32.000 450 0,030 0,060 32.000 300 0,030 0,050 32.000 300 0,030 0,030
03 3 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,050 24.000 200 0,030 0,030
03 4 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,030 0,030
03 6 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020
04 2 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,040
04 4 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,040
04 6 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,020 0,025
0,5 25 28.000 900 0,075 0,200 25.000 600 0,050 0,100 21.000 400 0,050 0,080 21.000 400 0,050 0,050
0,5 3 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 4 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 5 21.000 450 0,075 0,200 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 6 21.000 450 0,075 0,200 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 8 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,075 16.000 200 0,050 0,060 16.000 200 0,030 0,030
0,5 10 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
0,5 12 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
0,75 4 20.000 900 0,120 0,300 15.000 600 0,080 0,150 12.000 500 0,080 0,120 12.000 300 0,080 0,100
0,75 8 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,100
1 6 16.500 1.050 0,150 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200
1 8 16.500 1.050 0,150 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13500 500 0,100 0,200
1 10 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
1 12 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
1 14 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
1 16 14.000 750 0,150 0,420 13.000 500 0,100 0,210 10.000 300 0,100 0,180 10.000 300 0,060 0,100
1 20 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 25 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
15 8 12.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
1,5 10 12.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
1.5 16 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1.5 20 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
2 10 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400

2 16 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400 —

2 20 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,400 f_U

2 25 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,400 "a's

2 30 7.000 600 0,400 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,560 5.000 250 0,120 0,200 E

3 10 7.000 1.500 0,750 2,400 5.500 1.000 0,300 1,200 4.500 800 0,300 0,960 4.500 800 0,300 0,600 +

3 12 7.000 1.500 0,750 2,400 5.500 1.000 0,300 1,200 4.500 800 0,300 0,960 4.500 800 0,300 0,600 1]

3 20 7.000 1.200 0,750 2,400 5.500 800 0,300 1,200 4.500 600 0,300 0,960 4.500 600 0,300 0,600 £

3 30 5.000 600 0,750 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600 E

c

)]

7]

©

L.

c

2

[
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e
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v
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

EPL-LN-EBD

HSC Schlichtfrasen
Cu <32 HRC 32-41HRC 42 -50 HRC
I S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf

R (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min-) | (mm/min) (mm) (mm)

0,15 0,5 50.000 750 0,0075 0,020 50.000 620 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010

0,15 1 50.000 730 0,0075 0,020 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010

0,2 1 50.000 1.090 0,015 0,040 50.000 900 0,020 0,010 50.000 850 0,010 0,020 50.000 850 0,010 0,020

0,2 2 50.000 850 0,015 0,040 50.000 700 0,020 0,010 50.000 660 0,010 0,020 50.000 660 0,010 0,020

0,25 1 50.000 1.420 0,0225 0,045 50.000 1.100 0,015 0,030 50.000 1.050 0,010 0,030 50.000 1.050 0,015 0,030

0,25 2 50.000 1.400 0,0225 0,045 50.000 1.000 0,015 0,030 50.000 950 0,010 0,030 50.000 950 0,015 0,030

0,25 3 50.000 1.190 0,015 0,040 48.000 900 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,020

0,25 4 45.000 1.000 0,015 0,020 43.000 600 0,010 0,010 43.000 570 0,010 0,010 43.000 570 0,010 0,010

03 1 50.000 1.660 0,045 0,100 50.000 1.400 0,030 0,050 50.000 1.300 0,030 0,050 50.000 1.300 0,030 0,050

03 2 50.000 1.600 0,045 0,100 50.000 1.300 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050

03 3 50.000 1.550 0,030 0,060 50.000 1.200 0,020 0,030 50.000 1.100 0,020 0,030 50.000 1.100 0,020 0,030

03 4 50.000 1.200 0,015 0,040 40.000 900 0,010 0,020 40.000 850 0,010 0,020 40.000 850 0,010 0,020

03 6 30.000 720 0,015 0,040 26.000 600 0,010 0,020 26.000 570 0,010 0,020 25.000 540 0,010 0,020

04 2 50.000 2.200 0,060 0,160 50.000 2.000 0,040 0,080 50.000 1.900 0,040 0,080 50.000 1.900 0,040 0,080

04 4 50.000 1.680 0,060 0,160 40.000 1.200 0,040 0,080 40.000 1.100 0,040 0,080 40.000 1.100 0,040 0,080

0,4 6 32.000 1.260 0,045 0,100 30.000 800 0,030 0,050 30.000 760 0,030 0,050 30.000 760 0,030 0,050

0,5 25 50.000 3.270 0,075 0,200 50.000 3.400 0,050 0,100 50.000 3.200 0,050 0,100 50.000 3.200 0,050 0,100

0,5 3 50.000 3.060 0,075 0,200 45.000 3.200 0,050 0,100 45.000 3.000 0,050 0,100 45.000 3.000 0,050 0,100

0,5 4 50.000 3.000 0,075 0,200 40.000 3.000 0,050 0,100 40.000 2.850 0,050 0,100 40.000 2.850 0,050 0,100

0,5 5 47.000 2.870 0,075 0,200 36.000 2.300 0,050 0,100 36.000 2.100 0,050 0,100 36.000 2.100 0,050 0,100

0,5 6 43.000 2.600 0,075 0,200 30.000 2.000 0,050 0,100 30.000 1.900 0,050 0,100 30.000 1.900 0,050 0,100

0,5 8 27.000 2.000 0,075 0,150 26.000 1.600 0,050 0,100 26.000 1.500 0,050 0,100 26.000 1.500 0,050 0,100

0,5 10 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 950 0,010 0,020

0,5 12 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 950 0,010 0,020

0,75 4 42.000 4.110 0,150 0,300 40.000 3.900 0,075 0,150 40.000 3.700 0,075 0,150 40.000 3.700 0,075 0,1005

0,75 8 30.000 2.650 0,150 0,300 24.000 2.300 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0,1005

1 6 38.000 4.000 0,200 0,400 36.000 3.000 0,100 0,200 36.000 2.800 0,100 0,200 34.000 2.600 0,100 0,200

1 8 27.000 3.360 0,200 0,400 25.000 2.600 0,100 0,200 25.000 2.400 0,100 0,200 23.000 2.200 0,100 0,200

1 10 22.000 3.050 0,200 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200

1 12 16.000 2.580 0,200 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200

1 14 15.000 2.400 0,200 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200

1 16 14.000 2.200 0,200 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100

1 20 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0,100 0,100

1 25 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0,100 0,100

1,5 8 32.000 4.600 0,300 0,600 30.000 4.500 0,150 0,300 30.000 4.200 0,150 0,300 25.000 3.500 0,150 0,300

1,5 10 28.000 4.000 0,300 0,600 25.000 3.800 0,150 0,300 25.000 3.600 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300

1,5 16 20.000 2.600 0,250 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200

1,5 20 16.000 2.200 0,250 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200

2 10 25.000 4.500 0,400 1,000 25.000 4.500 0,200 0,500 25.000 4.200 0,200 0,500 20.000 3.300 0,200 0,500

— 2 16 20.000 3.460 0,400 0,600 18.000 3.200 0,200 0,500 18.000 3.000 0,200 0,500 14.000 2.300 0,200 0,500

3 2 20 18.000 3.000 0,400 0,500 16.000 2.800 0,200 0,400 16.000 2.600 0,200 0,400 12.000 1.900 0,200 0,400

[ 2 25 18.000 3.000 0,250 0,600 16.000 2.800 0,100 0,300 16.000 2.600 0,100 0,300 12.000 1.900 0,100 0,300

g 2 30 16.000 2.850 0,250 0,400 14.000 2.400 0,100 0,200 14.000 2.200 0,100 0,200 11.000 1.700 0,100 0,200

b= 3 10 22.000 5.900 0,750 1,250 20.000 5.400 0,300 0,500 20.000 5.000 0,300 0,500 15.000 3.750 0,300 0,500

_g 3 12 22.000 5.900 0,750 1,250 20.000 5.400 0,300 0,500 20.000 5.000 0,300 0,500 15.000 3.750 0,300 0,500

= 3 20 18.000 4.400 0,750 1,250 16.000 4.200 0,300 0,500 16.000 3.900 0,300 0,500 12.000 2.900 0,300 0,500

>° 3 30 10.000 3.200 0,600 1,25 10.000 2.600 0,300 0,500 10.000 2.400 0,300 0,500 8.000 1.900 0,300 0,500
c
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SCHNITTDATEN

Frasen | Fraser | Schnittdaten

EPS-LN-EBD

HSC Schlichtfrasen
C<0,2% - GG ~30 HRC 30~38 HRC
Ve 1 ZQ 11 0 1 OQ
(m/min) (m/min) (m/min)
n S F ap pf S F ap pf S F ap pf

R (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm)
0,1 0,5 50.000 400 0,005 0,005 50.000 400 0,005 0,005 50.000 380 0,005 0,005
0,1 0,75 50.000 360 0,005 0,005 50.000 360 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005
0,1 1 50.000 360 0,005 0,005 50.000 360 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005
0,1 1,25 47.000 320 0,005 0,005 47.000 320 0,005 0,005 47.000 300 0,005 0,005
0,1 1,75 42.000 260 0,005 0,005 42.000 260 0,005 0,005 42.000 240 0,005 0,005
0,1 2 38.000 230 0,005 0,005 38.000 230 0,005 0,005 38.000 210 0,005 0,005
0,15 0,6 50.000 250 0,004 0,004 50.000 250 0,004 0,004 50.000 240 0,004 0,004
0,15 1 50.000 230 0,004 0,004 50.000 230 0,004 0,004 50.000 220 0,004 0,004
0,15 1,5 50.000 200 0,004 0,004 50.000 200 0,004 0,004 50.000 190 0,004 0,004
0,15 2 50.000 600 0,005 0,01 50.000 600 0,005 0,01 50.000 570 0,005 0,01
0,15 3 50.000 600 0,005 0,01 50.000 600 0,005 0,01 50.000 570 0,005 0,01
0,2 0,8 50.000 900 0,01 0,02 50.000 900 0,01 0,02 50.000 850 0,01 0,02
0,2 1 50.000 900 0,01 0,02 50.000 900 0,01 0,02 50.000 850 0,01 0,02
0,2 15 50.000 800 0,01 0,02 50.000 800 0,01 0,02 50.000 760 0,01 0,02
0,2 2 50.000 700 0,01 0,02 50.000 700 0,01 0,02 50.000 660 0,01 0,02
0,2 25 45.000 550 0,008 0,015 45.000 550 0,008 0,015 45.000 520 0,008 0,015
0,2 3 43.000 500 0,005 0,01 43.000 500 0,005 0,01 43.000 470 0,005 0,01
0,2 35 40.000 420 0,005 0,01 40.000 420 0,005 0,01 40.000 400 0,005 0,01
0,2 4 36.000 370 0,005 0,005 36.000 370 0,005 0,005 36.000 350 0,005 0,005
0,25 1 50.000 1100 0,015 0,03 50000 1.100 0,015 0,03 50.000 1.050 0,015 0,03
0,25 1,5 50.000 1100 0,015 0,03 50000 1.100 0,015 0,03 50.000 1.050 0,015 0,03
0,25 2 50.000 1000 0,015 0,03 50000 1.000 0,015 0,03 50.000 950 0,015 0,03
0,25 2,5 50.000 1000 0,015 0,03 50000 1.000 0,015 0,03 50.000 950 0,015 0,03
0,25 3 48.000 900 0,01 0,02 48000 900 0,01 0,02 48.000 850 0,01 0,02
0,25 35 45.000 700 0,01 0,02 45000 700 0,01 0,02 45.000 650 0,01 0,02
0,25 4 43.000 600 0,01 0,01 43000 600 0,01 0,01 43.000 570 0,01 0,01
0,25 5 30.000 400 0,005 0,01 30000 400 0,005 0,01 30.000 380 0,005 0,01
0,25 6 26.000 250 0,004 0,005 26000 250 0,004 0,005 26.000 230 0,004 0,005
03 12 50.000 1350 0,03 0,05 50.000 1.350 0,03 0,05 50.000 1.200 0,03 0,05
03 2 50.000 1300 0,03 0,05 50.000 1.300 0,03 0,05 50.000 1.200 0,03 0,05
0,3 2,5 50.000 1200 0,03 0,05 50.000 1.200 0,03 0,05 50.000 1.100 0,03 0,05
03 3 50.000 1200 0,02 0,03 50.000 1.200 0,02 0,03 50.000 1.100 0,02 0,03
03 4 40.000 900 0,01 0,02 40.000 900 0,01 0,02 40.000 850 0,01 0,02
03 5 30.000 680 0,01 0,02 30.000 680 0,01 0,02 30.000 640 0,01 0,02
03 6 26.000 600 0,01 0,02 26.000 600 0,01 0,02 26.000 570 0,01 0,02
03 8 20.000 320 0,005 0,01 20.000 320 0,005 0,01 20.000 300 0,005 0,01
0,4 2 50.000 2000 0,04 0,08 50.000 2.000 0,04 0,08 50.000 1.900 0,04 0,08 -
04 3 48.000 1600 0,04 0,08 48.000 1.600 0,04 0,08 48.000 1.500 0,04 0,08 ©
04 4 40.000 1200 0,04 0,08 40.000 1.200 0,04 0,08 40.000 1.100 0,04 0,08 "&,’
04 5 34.000 950 0,03 0,05 34.000 950 0,03 0,05 34.000 900 0,03 0,05 £
0,4 6 30.000 800 0,03 0,05 30.000 800 0,03 0,05 30.000 760 0,03 0,05 +
04 10 18.000 320 0,005 0,008 18.000 320 0,005 0,008 18.000 300 0,005 0,008 ©
0,5 2 50.000 3.700 0,05 0,1 50.000 3.700 0,05 0,1 50.000 3.700 0,05 0,1 =<
0,5 3 45.000 3.200 0,05 0,1 45.000 3.200 0,05 0,1 45.000 3.000 0,05 0,1 °
0,5 4 40.000 3.000 0,05 0,1 40.000 3.000 0,05 0,1 40.000 2.850 0,05 0,1 >
0,5 5 36.000 2.300 0,05 0,1 36.000 2.300 0,05 0,1 36.000 2.100 0,05 0,1 ?
0,5 6 30.000 2.000 0,05 0,1 30.000 2.000 0,05 0,1 30.000 1.900 0,05 0,1 [
0,5 7 27.000 1.700 0,05 0,1 27.000 1.700 0,05 0,1 27.000 1.600 0,05 0,1 ;3
0,5 8 26.000 1.600 0,05 0,1 26.000 1.600 0,05 0,1 26.000 1.500 0,05 0,1 LI‘:
0,5 10 22.000 1.100 0,01 0,02 22.000 1.100 0,01 0,02 22.000 1.000 0,01 0,02
0,5 12 20.000 800 0,01 0,01 20.000 800 0,01 0,01 20.000 760 0,01 0,01
0,5 14 18.000 600 0,005 0,01 18.000 600 0,005 0,01 18.000 570 0,005 0,01
0,5 16 16.000 420 0,005 0,01 16.000 420 0,005 0,01 16.000 400 0,005 0,01
0,6 24 50.000 3.800 0,06 0,12 50.000 3.800 0,06 0,12 50.000 3.600 0,06 0,12
0,6 4 40.000 3.000 0,06 0,12 40.000 3.000 0,06 0,12 40.000 2.850 0,06 0,12
0,6 6 32.000 2.100 0,06 0,12 32.000 2.100 0,06 0,12 32.000 2.000 0,06 0,12
0,6 8 25.000 1.700 0,06 0,12 25.000 1.700 0,06 0,12 25.000 1.600 0,06 0,12
0,75 3 50.000 4.800 0,075 0,15 50.000 4.800 0,075 0,15 50.000 4.800 0,075 0,15
0,75 4 40.000 3.900 0,075 0,15 40.000 3.900 0,075 0,15 40.000 3.700 0,075 0,15
0,75 6 30.000 2.900 0,075 0,15 30.000 2.900 0,075 0,15 30.000 2.700 0,075 0,15
0,75 8 24.000 2.300 0,075 0,15 24.000 2.300 0,075 0,15 24.000 2.100 0,075 0,15 c
0,75 10 24.000 2.000 0,075 0,15 24.000 2.000 0,075 0,15 24.000 1.900 0,075 0,15 g
0,75 12 21.000 1.400 0,075 0,1 21.000 1.400 0,075 0,1 21.000 1.300 0,075 0,1 ©
0,75 16 16.000 800 0,05 0,1 16.000 800 0,05 0,1 16.000 760 0,05 0,1 E
0,75 20 13.000 360 0,02 0,05 13.000 360 0,02 0,05 13.000 340 0,02 0,05 =
08 8 24.000 3.000 0,08 0,16 24.000 3.000 0,08 0,16 24.000 2.800 0,08 0,16 _E
0,8 12 21.000 1.800 0,05 0,1 21.000 1.800 0,05 0,1 21.000 1.700 0,05 0,1 v

1 4 50.000 5.600 0,1 0,2 50.000 5.600 0,1 0,2 50.000 5.600 0,1 0,2 w

1 6 36.000 3.000 0,1 0,2 36.000 3.000 0,1 0,2 36.000 2.800 0,1 0,2

1 8 25.000 2.600 0,1 0,2 25.000 2.600 0,1 0,2 25.000 2.400 0,1 0,2

1 10 20.000 2.400 0,1 0,2 20.000 2.400 0,1 0,2 20.000 2.200 0,1 0,2

1 12 16.000 2.000 0,1 0,2 16.000 2.000 0,1 0,2 16.000 1.900 0,1 0,2

1 14 15.000 1.800 0,1 0,2 15.000 1.800 0,1 0,2 15.000 1.700 0,1 0,2

1 16 14.000 1.700 0,1 0,1 14.000 1.700 0,1 0,1 14.000 1.600 0,1 0,1

1 20 12.000 1.200 0,05 0,1 12.000 1.200 0,05 0,1 12.000 1.100 0,05 0,1

1 25 10.000 800 0,03 0,05 10.000 800 0,03 0,05 10.000 760 0,03 0,05

1 30 10.000 500 0,02 0,05 10.000 500 0,02 0,05 10.000 470 0,02 0,05
1,25 10 20.000 3.300 0,1 0,2 20.000 3.300 0,1 0,2 20.000 3.100 0,1 0,2
1,25 20 15.000 1.800 0,1 0,2 15.000 1.800 0,1 0,2 15.000 1.700 0,1 0,2
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

EPS-LN-EBD

HSC Schlichtfrasen
C<0,2% - GG ~30 HRC 30~38 HRC
Ve 1 20_ 11 0 1 00_
(m/min) (m/min) (m/min)
1 S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm)
1.5 6 41.500 6.200 0,15 0,3 41.500 6.200 0,15 0,3 41.500 6.200 0,15 03
1.5 8 30.000 4.500 0,15 03 30.000 4.500 0,15 0,3 30.000 4.200 0,15 03
1.5 10 25.000 3.800 0,15 03 25.000 3.800 0,15 0,3 25.000 3.600 0,15 03
1.5 12 20.000 3.000 0,15 0,3 20.000 3.000 0,15 03 20.000 2.800 0,15 03
1,5 14 18.000 2.700 0,15 0,3 18.000 2.700 0,15 03 18.000 2.500 0,15 0,3
15 15 16.000 2.400 0,1 0,3 16.000 2.400 0,1 03 16.000 2.200 0,1 0,3
1,5 16 16.000 2.000 0,1 0,2 16.000 2.000 0,1 0,2 16.000 1.900 0,1 0,2
1,5 20 14.000 1.800 0,1 0,2 14.000 1.800 0,1 0,2 14.000 1.700 0,1 0,2
1,5 25 12.000 1.200 0,05 0,1 12.000 1.200 0,05 0,1 12.000 1.100 0,05 0,1
1.5 30 10.000 800 0,03 0,05 10.000 800 0,03 0,05 10.000 760 0,03 0,05
1,75 20 16.000 2.700 0,1 0,2 16.000 2.700 0,1 0,2 16.000 2.500 0,1 0,2
2 8 31.000 5.700 0,2 0,5 31.000 5.700 0,2 0,5 31.000 5.700 0,2 0,5
2 10 25.000 4.500 0,2 0,5 25.000 4.500 0,2 0,5 25.000 4.200 0,2 0,5
2 12 20.000 4.000 0,2 0,5 20.000 4.000 0,2 0,5 20.000 3.000 0,2 0,5
2 15 20.000 3.600 0,2 0,5 20.000 4.000 0,2 0,5 20.000 3.000 0,2 0,5
2 16 18.000 3.200 0,2 0,5 18.000 3.200 0,2 0,5 18.000 3.000 0,2 0,5
2 20 16.000 2.800 0,2 0,4 16.000 2.800 0,2 0,4 16.000 2.600 0,2 0,4
2 25 16.000 2.800 0,1 03 16.000 2.800 0,1 0,3 16.000 2.600 0,1 03
25 20 16.000 3.500 0,25 0,5 16.000 3.500 0,25 0,5 16.000 3.300 0,25 0,5
25 40 10.000 1.200 0,1 0,2 10.000 1.200 0,1 0,2 10.000 1.100 0,1 0,2
3 12 20.000 5.200 03 0,5 20.000 5.200 0,3 0,5 20.000 5.200 0,3 0,5
3 20 16.000 4.200 03 0,5 16.000 4.200 0,3 0,5 16.000 3.900 03 0,5
3 25 12.000 3.200 03 0,5 12.000 3.200 0,3 0,5 12.000 3.000 03 0,5
3 30 10.000 2.600 03 0,5 10.000 2.600 0,3 0,5 10.000 2.400 03 0,5
Max. y7 8P
Schnitttiefe M
pf
Achtung: Funken und/oder Flammen kénnen den Kihlschmierstoff entziinden. Stellen Sie einen ausreichenden Brandschutz sicher.
1. Die Schnittdaten sind ausgelegt flr geringe Zustellungen in Verbindung mit HSC tauglichen Maschinen und Spannmittel.
2. Bitte gegeignetes KuhImittel mit rauchhemmenden Zusatzen verwenden.
3. Benutzen Sie Druckluft oder KiihImittel mit rauchhemmenden Zusatzen.
* Modifizierten Parameters

Frasen | Vollhartmetall
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

EPS-LN-EBD

HSC Schlichtfrasen
R
38 ~45HRC 45 ~ 55 HRC 55 ~ 60 HRC
Ve 1 ZQ 11 0 1 OQ
(m/min) (m/min) (m/min)
I S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm)
0,1 0,5 50.000 380 0,005 0,005 50.000 260 0,005 0,005 50.000 200 0,004 0,005
0,1 0,75 50.000 340 0,005 0,005 50.000 230 0,005 0,005 50.000 180 0,004 0,005
0,1 1 50.000 340 0,005 0,005 50.000 230 0,005 0,005 50.000 180 0,004 0,005
0,1 1,25 47.000 300 0,005 0,005 47.000 210 0,005 0,005 43.000 150 0,004 0,005
0,1 1,75 42.000 240 0,005 0,005 42.000 170 0,005 0,005 38.000 120 0,004 0,005
0,1 2 38.000 210 0,005 0,005 37.000 140 0,005 0,005 33.000 100 0,004 0,005
0,15 0,6 50.000 240 0,004 0,004 50.000 230 0,004 0,004 50.000 220 0,004 0,004
0,15 1 50.000 220 0,004 0,004 50.000 200 0,004 0,004 50.000 180 0,004 0,004
0,15 1,5 50.000 190 0,004 0,004 50.000 170 0,004 0,004 50.000 150 0,004 0,004
0,15 2 50.000 570 0,005 0,01 50.000 390 0,005 0,01 50.000 310 0,005 0,01
0,15 3 50.000 570 0,005 0,01 50.000 370 0,005 0,01 50.000 290 0,005 0,01
0,2 0,8 50.000 850 0,01 0,02 50.000 590 0,01 0,02 50.000 470 0,008 0,015
0,2 1 50.000 850 0,01 0,02 50.000 550 0,01 0,02 50.000 440 0,008 0,015
0,2 1,25 50.000 800 0,01 0,02 50.000 530 0,01 0,02 50.000 420 0,008 0,015
0,2 15 50.000 760 0,01 0,02 50.000 520 0,01 0,02 50.000 410 0,008 0,015
0,2 2 50.000 660 0,01 0,02 50.000 460 0,01 0,02 45.000 330 0,008 0,015
0,2 25 45.000 520 0,008 0,015 45.000 360 0,008 0,015 41.000 260 0,008 0,015
0,2 3 43.000 470 0,005 0,01 43.000 320 0,005 0,01 38.000 220 0,005 0,01
0,2 35 40.000 400 0,005 0,01 40.000 280 0,005 0,01 36.000 200 0,005 0,01
0,2 4 36.000 350 0,005 0,005 35.000 230 0,005 0,005 31.000 160 0,005 0,005
0,25 1 50.000 1.050 0,015 0,03 50.000 730 0,015 0,03 50.000 580 0,01 0,02
0,25 1,5 50.000 1.050 0,015 0,03 50.000 700 0,015 0,03 50.000 560 0,01 0,02
0,25 2 50.000 950 0,015 0,03 50.000 650 0,015 0,03 50.000 520 0,01 0,02
0,25 2,5 50.000 950 0,015 0,03 50.000 600 0,015 0,03 45.000 430 0,01 0,02
0,25 3 48.000 850 0,01 0,02 48.000 550 0,01 0,02 43.000 390 0,01 0,02
0,25 35 45.000 650 0,01 0,02 45.000 450 0,01 0,02 40.000 320 0,01 0,02
0,25 4 43.000 570 0,01 0,01 43.000 390 0,01 0,01 38.000 270 0,01 0,01
0,25 5 30.000 380 0,005 0,01 29.000 250 0,005 0,01 26.000 170 0,005 0,01
0,25 6 26.000 230 0,004 0,005 25.000 150 0,004 0,005 22.000 100 0,004 0,005
03 12 50.000 1.200 0,03 0,05 50.000 840 0,03 0,05 50.000 670 0,01 0,02
03 2 50.000 1.200 0,03 0,05 50.000 820 0,03 0,05 50.000 650 0,01 0,02
03 25 50.000 1.100 0,03 0,05 50.000 770 0,03 0,05 50.000 610 0,01 0,02
0,3 3 50.000 1.100 0,02 0,03 50.000 750 0,02 0,03 45.000 540 0,01 0,02
03 4 40.000 850 0,01 0,02 40.000 590 0,01 0,02 36.000 420 0,01 0,02
03 5 30.000 640 0,01 0,02 30.000 440 0,01 0,02 27.000 310 0,01 0,02
03 6 26.000 570 0,01 0,02 25.000 380 0,01 0,02 22.000 260 0,01 0,02
03 8 20.000 300 0,005 0,01 19.000 200 0,005 0,01 17.000 140 0,005 0,01 —
04 2 50.000 1.900 0,04 0,08 50.000 1.600 0,04 0,08 50.000 1.200 0,015 0,03 ©
04 3 48.000 1.500 0,04 0,08 48.000 1.100 0,04 0,08 45.000 820 0,015 0,03 ‘6
0,4 4 40.000 1.100 0,04 0,08 40.000 1.000 0,04 0,08 38.000 760 0,015 0,03 =
0,4 5 34.000 900 0,03 0,05 34.000 800 0,03 0,05 31.000 580 0,015 0,03 +
0,4 6 30.000 760 0,03 0,05 30.000 650 0,03 0,05 27.000 460 0,015 0,03 ©
0,4 10 18.000 300 0,005 0,008 17.000 200 0,005 0,008 17.000 170 0,005 0,008 é
0,5 2 50.000 3.700 0,05 0,1 50.000 3.700 0,05 0,1 50.000 3.000 0,02 0,05 (]
0,5 3 45.000 3.000 0,05 0,1 45.000 2.400 0,05 0,1 45.000 1.900 0,02 0,05 i
0,5 4 40.000 2.850 0,05 0,1 40.000 2.200 0,05 0,1 40.000 1.700 0,02 0,05 c
0,5 5 36.000 2.100 0,05 0,1 36.000 1.600 0,05 0,1 36.000 1.200 0,02 0,05 3
0,5 6 30.000 1.900 0,05 0,1 30.000 1.500 0,05 0,1 30.000 1.200 0,02 0,05 Hed
0,5 7 27.000 1.600 0,05 0,1 27.000 1.300 0,05 0,1 27.000 1.000 0,02 0,05 u‘:
0,5 8 26.000 1.500 0,05 0,1 26.000 1.200 0,05 0,1 26.000 960 0,02 0,05
0,5 10 22.000 1.000 0,01 0,02 21.000 760 0,01 0,02 18.000 520 0,01 0,02
0,5 12 20.000 760 0,01 0,01 19.000 570 0,01 0,01 17.000 400 0,01 0,01
0,5 14 18.000 570 0,005 0,01 17.000 430 0,005 0,01 15.000 300 0,005 0,01
0,5 16 16.000 400 0,005 0,01 15.000 300 0,005 0,01 13.000 200 0,005 0,01
0,6 24 50.000 3.600 0,06 0,12 50.000 3.600 0,06 0,12 50.000 3.000 0,02 0,05
0,6 4 40.000 2.850 0,06 0,12 40.000 2.300 0,06 0,12 38.000 1.750 0,02 0,05
0,6 6 32.000 2.000 0,06 0,12 32.000 1.600 0,06 0,12 30.000 1.200 0,02 0,05
0,6 8 25.000 1.600 0,06 0,12 25.000 1.200 0,06 0,12 25.000 960 0,02 0,05
0,75 3 50.000 4.800 0,075 0,15 50.000 4.800 0,075 0,15 50.000 3.900 0,03 0,06
0,75 4 40.000 3.700 0,075 0,15 40.000 2.900 0,075 0,15 38.000 2.200 0,03 0,06
0,75 6 30.000 2.700 0,075 0,15 30.000 2.200 0,075 0,15 27.000 1.500 0,03 0,06 5
0,75 8 24.000 2.100 0,075 0,15 24.000 1.700 0,075 0,15 21.000 1.100 0,03 0,06 ‘:‘6
0,75 10 24.000 1.900 0,075 0,15 24.000 1.500 0,075 0,15 21.000 1.000 0,03 0,06 e]
0,75 12 21.000 1.300 0,075 0,1 21.000 1.000 0,075 0,1 18.000 680 0,03 0,06 E
0,75 16 14.000 760 0,05 0,1 13.000 560 0,05 0,1 10.000 340 0,03 0,05 c
0,75 20 12.000 340 0,02 0,05 11.000 240 0,02 0,05 9.000 150 0,02 0,05 %
0,8 8 24.000 2.800 0,08 0,16 23.000 2.100 0,08 0,16 20.000 1.400 0,03 0,08 wv
08 12 21.000 1.700 0,05 0,1 20.000 1.380 0,05 0,1 18.000 990 0,03 0,08
1 4 50.000 5.600 0,1 0,2 47.000 5.300 0,1 0,2 40.000 3.600 0,05 0,1
1 6 36.000 2.800 0,1 0,2 35.000 2.700 0,1 0,2 30.000 1.800 0,05 0,1
1 8 25.000 2.400 0,1 0,2 24.000 2.300 0,1 0,2 20.000 1.500 0,05 0,1
1 10 20.000 2.200 0,1 0,2 19.000 2.000 0,1 0,2 17.000 1.400 0,05 0,1
1 12 16.000 1.900 0,1 0,2 15.000 1.700 0,1 0,2 13.000 1.100 0,05 0,1
1 14 15.000 1.700 0,1 0,2 14.000 1.500 0,1 0,2 12.000 1.000 0,05 0,1
1 16 14.000 1.600 0,1 0,1 13.000 1.400 0,1 0,1 11.000 950 0,05 0,1
1 20 11.000 1.100 0,05 0,1 10.000 890 0,05 0,1 9.000 640 0,05 0,1
1 25 9.000 760 0,03 0,05 9.000 680 0,03 0,05 7.500 450 0,03 0,05
1 30 9.000 470 0,02 0,05 9.000 360 0,02 0,05 7.500 240 0,02 0,05
1,25 10 20.000 3.100 0,1 0,2 19.000 2.900 0,1 0,2 16.000 1.900 0,05 0,1
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

EPS-LN-EBD

HSC Schlichtfrasen

38 ~ 45 HRC 45 ~ 55 HRC 55 ~60 HRC
Ve 1 20_ " 0 1 OQ
(m/min) (m/min) (m/min)
n S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-) (mm/min) (mm) (mm)
1,25 20 15.000 1.700 0,1 0,2 14.000 1.600 0,1 0,2 12.000 1.000 0,05 0,1
1,5 6 41.500 6.200 0,15 03 32.000 4.800 0,15 03 26.500 3.300 0,06 0,15
15 8 30.000 4.200 0,15 03 25.000 3.500 0,15 03 22.000 2.400 0,06 0,15
15 10 25.000 3.600 0,15 03 20.000 2.800 0,15 03 18.000 2.000 0,06 0,15
iS5} 12 20.000 2.800 0,15 03 18.000 2.500 0,15 03 16.000 1.700 0,06 0,15
15 14 18.000 2.500 0,15 03 15.000 2.000 0,15 03 13.000 1.300 0,06 0,15
1,5 15 16.000 2.200 0,1 03 13.000 1.800 0,1 03 11.000 1.200 0,06 0,15
1,5 16 16.000 1.900 0,1 0,2 13.000 1.500 0,1 0,2 11.000 1.100 0,06 0,15
1,5 20 14.000 1.700 0,1 0,2 11.000 1.600 0,1 0,2 10.000 1.000 0,06 0,15
1,5 25 12.000 1.100 0,05 0,1 9.000 820 0,05 0,1 8.000 580 0,05 0,1
1,5 30 9.000 760 0,03 0,05 7.000 590 0,03 0,05 6.000 400 0,03 0,05
1,75 20 16.000 2.500 0,1 0,2 12.000 1.800 0,1 0,2 10.000 1.200 0,07 0,15
2 8 31.000 5.700 0,2 0,5 24.000 4.400 0,2 0,5 20.000 3.200 0,08 0,2
10 25.000 4.200 0,2 0,5 20.000 3.300 0,2 0,5 18.000 2.300 0,08 0,2
2 12 20.000 3.400 0,2 0,5 17.000 2.900 0,2 0,5 14.000 1.900 0,08 0,2
2 15 20.000 3.400 0,2 0,5 16.000 2.700 0,2 0,5 12.000 1.600 0,08 0,2
2 16 18.000 3.000 0,2 0,5 15.000 2.500 0,2 0,5 10.000 1.300 0,08 0,2
2 20 16.000 2.600 0,2 04 14.000 2.300 0,2 0,4 8.000 1.000 0,08 0,2
2 25 16.000 2.600 0,1 03 13.000 2.200 0,1 0,3 6.000 810 0,08 0,2
25 20 16.000 3.300 0,25 0,5 13.000 2.700 0,25 0,5 8.000 1.300 0,1 0,25
2,5 40 10.000 1.100 0,1 0,2 9.000 990 0,1 0,2 3.000 260 0,1 0,2
3 12 20.000 5.200 03 0,5 16.000 3.400 03 0,5 13.500 2.500 0,1 0,2
3 20 16.000 3.900 03 0,5 12.000 3.000 03 0,5 8.000 1.600 0,1 0,2
3 25 12.000 3.000 03 0,5 10.000 2.500 03 0,5 6.000 1.200 0,1 0,2
3 30 10.000 2.400 03 0,5 9.000 2.100 03 0,5 4.000 740 0,1 0,2
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

EPL-PC-EBD

HSC Schlichtfrasen

> 7 20

Cu <32 HRC 32-41 HRC 42 - 50 HRC

R o | N S (mFm/ ap pf S (mm/ ap pf S (mm/ ap pf S (mFm/ ap pf
¢ (mm)  (min) min) (mm) (mm) (min-1) min) (mm) (mm) (min-1) min) (mm) (mm) (min-1) min) (mm) (mm)
05 09 10 28000 750 0075 0200 25000 500 0050 0100 21000 300 0050 0080 21000 300 0050 0050
0,5 0,9° 15 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
05 09° 20 21000 450 0075 0,150 17000 200 0030 0050 14000 150 0030 0040 14000 150 0010 0020
075  09° 20 17000 450 0120 0240 15000 300 0080 0120 12000 250 0080 0,00 12000 250 0075 0,100
075 09 30 13000 300 0090 0200 12000 200 0060 0100 9500 150 0060 0,100 9500 150 0030 0,00
075 14 20 17000 450 0120 0300 15000 300 0080 0150 12000 250 0080 0,150 12000 250 0,080 0,50
1 09° 20 14000 750 0200 0560 13000 500 0,100 0280 10000 300 0100 0280 10000 300 0,00 0200
1 09° 30 11000 375 0150 0420 10000 250 0,100 0210 8000 200 0100 0,180 8000 200 0080 0,100
1 14 20 16500 1050 0200 0560 16500 700 0100 0280 13500 500 0,00 0280 13500 500 010 0200
1 14 30 14000 750 0150 0560 13000 500 0100 0280 10000 300 0,100 0280 10000 300 0100 0,200
1 14 40 11000 375 0150 0420 10000 250 0100 0210 8000 200 0,100 0180 8000 200 0060 0,100
15 09 20 10000 900 0200 0840 9500 600 0150 0420 7500 400 0150 0360 7500 400 0,150 0,300
15 09 30 10000 450 0200 0840 8500 300 0150 0420 6500 250 0150 0360 6500 250 0,150 0,300
15 09 40 10000 450 0200 0840 8500 300 0150 0420 6500 250 0150 0300 6500 250 0090 0,150
15 14 20 10000 900 0300 0840 9500 600 0150 0420 7500 400 0150 0360 7500 400 0150 0,300
15 14 30 10000 450 0250 0840 8500 300 0150 0420 6500 250 0150 0360 6500 250 0,50 0300
15 14 40 10000 450 0250 0840 8500 300 0150 0420 6500 250 0150 0360 6500 250 0,150 0300
2 09° 30 7000 600 0500 1280 6000 400 0200 0640 5000 250 0200 0600 5000 250 0,200 0400
2 09° 40 7000 600 0400 1280 6000 400 0200 0640 5000 250 0200 056 5000 250 0120 0300
2 09° 50 7000 600 0400 1280 6000 400 0200 0640 5000 250 0200 056 5000 250 0,120 0,200
2 09° 60 5000 375 0350 1280 5000 250 0200 0640 4000 200 0200 056 4000 200 0120 0200
2 09° 70 7000 600 0500 1280 6000 400 0200 0640 5000 250 0200 06 5000 250 0200 0400
2 14 40 7000 600 0450 1280 6000 400 0200 0640 5500 350 0200 056 5500 350 0200 0300
2 14 50 7000 600 0450 1280 6000 400 0200 0640 5500 350 0200 056 5500 350 0200 0300
2 14 60 7000 600 0400 1280 6000 400 0200 0640 5500 350 0200 056 5500 350 0200 0300
3 09° 50 5000 600 0600 2400 6000 400 0200 0640 5500 350 0200 056 5500 350 0200 0600
3 09° 60 5000 600 0600 2400 4000 400 0300 1,200 4000 300 0300 096 4000 300 0300 0600
3 09° 70 5000 600 0600 2400 4000 400 0300 1,200 4000 300 0300 096 4000 300 0300 0300
3 09° 80 5000 600 0450 2400 4000 400 0200 1,200 4000 300 0200 096 4000 300 0200 0300
3 1,4° 60 5.000 600 0,600 2,400 4,000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,96 4,000 300 0,300 0,600
4 09° 60 4000 550 0800 3200 3000 350 0400 1,600 3000 300 0400 124 3000 300 0400 0800
4 09° 80 4000 550 0800 3200 3000 350 0400 1,600 3000 300 0400 124 3000 300 0400 0,800
4 14 60 4000 550 0900 3200 3000 350 0450 1600 3000 300 0450 124 3000 300 0450 0,800
4 14 80 4000 550 0900 3200 3000 350 0450 1600 3000 300 0450 124 3000 300 0450 0,800

EPL-PC-EBD
HSC Schlichtfrasen
Cu <32 HRC 32-41HRC 42 - 50 HRC

n s F a f s F a f s F a f s F a f
R @ (mm) | (min) ‘n':‘ir:)/ mm) | mm) | (miny) (::m)/ mm | mm) | (min) (r’:i':)/ mm) | mm) (min) (m{:{ mm) | (mm)
05 09 10 30000 2350 0075 0,150 27000 1700 0050 0100 27000 1600 0050 0050 27000 1600 0050 0050
05 09 15 24000 1400 0015 0040 22000 1.100 0010 0020 22000 1000 0010 0020 21000 950 0010 0,020
05 09 20 24000 1000 0015 0040 22000 770 0010 0020 22000 700 0010 0020 21000 680 0010 0015
075  09° 20 24000 1400 0120 0200 21000 1400 0075 0100 21000 1300 0075 0090 21000 1300 0050 0060
075 09 30 22000 1400 0070 0200 18000 1200 0050 0700 18000  1.100 0050 0070 17000  1.100 0030 0030
075 14 20 30000 2400 0120 0300 24000 2000 0075 0150 24000 1900 0075 0,120 24000 1900 0080 0,100
1 09° 20 15000 2400 0150 0300 15000 1800 0,00 0200 15000 1700 0100 0200 14000 1500 0,100 0200
1 09° 30 14000 2200 0150 0200 14000 1700 0,00 0100 14000 1600 0100 0,00 13000 1400 0070 0,100
1 14° 20 22000 3050 0200 0400 20000 2400 0100 0200 20000 2200 0,00 0200 19000 2000 0100 0,200
1 14 30 15000 2200 0150 0200 14000 1700 0100 0,100 14000 1600 0,00 0100 13000 1400 0100 0,100
1 14° 40 12000 1200 0100 0200 12000 1200 0050 0,00  11.000 1100 0050 0100 10000  1.000 0050 0,100
15 09 20 22000 2900 0200 0600 18000 2700 0150 0300 18000 2500 0150 0300 15000 2000 0,150 0,300
15 09 30 16000 2200 0200 0400 14000 1800 0,00 0200 14000 1700 0100 0200  11.000 1300 0,100 0,200
1,5 0,9° 40 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100
15 14 20 22000 2900 0200 0600 18000 2700 0150 0300 18000 2500 0150 0300 15000 2000 0,150 0,300
15 14 30 20000 2600 0200 0400 16000 2000 0100 0200 16000 1900 0100 0200 13000 1500 0,100 0,200
15 14 40 16000 2200 0200 0400 14000 1800 0100 0200 14000 1700 0100 0200 11000 1300 0,100 0,200
2 09° 30 18000 3000 0400 0500 16000 2800 0200 0400 16000 2600 0200 0400 12000 1900 0200 0400
2 09° 40 18000 3000 0250 0600 16000 2800 0,00 0300 16000 2600 0100 0300 12000 1900 0100 0300
2 09° 50 14000 2200 0250 0400 12000 1800 0100 0300 12000 1700 0100 0200 9000 1700 0,100 0,200
2 09° 60 16000 1800 0125 0200 12000 1200 0050 0100 12000 1100 0050 0,00 9000 820 0050 0,100
2 09 70 16000 1800 0,120 0200 12000 1200 0050 0,00 12000  1.100 0050 0100 9000 820 0050 0,100
2 14° 40 18000 3200 0300 0600 16000 3200 0150 0300 16000 3000 0,150 0300 12000 2200 0150 0,300
2 14 50 18000 2800 0300 0400 12000 2200 0150 0300 12000 2000 0,150 0300 9000 1600 0150 0,300
2 14 60 16000 2400 0300 0200 12000 1600 0100 0200 12000 15000 0,00 0200 9000 1200 0100 0,200
3 09° 50 9000 3000 0400 0100 9000 2300 0200 0400 9000 2100 0200 0400 7000 1600 0200 0400
3 09° 60 9000 2800 0400 0750 9000 2000 0200 0300 9000 1900 0200 0300 7000 1400 0200 0400
3 0,9° 70 7.000 2.300 0,400 0,750 7.000 1.500 0,200 0,300 7.000 1.500 0,200 0,300 5.900 1.100 0,200 0,300
3 09° 80 6000 2000 0300 0750 6000 1300 0150 0300 6000 1200 0150 0300 5000 900 0,50 0300
3 14 60 9000 3200 0400 0750 9000 2400 0200 0400 9000 2200 0200 0400 7000 2000 0200 0400
4 09° 60 7000 2400 0500 1000 7000 1700 0400 0400 7000 1500 0400 0400 5000 1100 0400 0400
4 09° 8 7000 2200 0450 1000 6000 1500 0350 0400 6000 1300 0350 0400 4000 800 0350 0400
4 14 60 7000 2800 0500 1,000 7000 2100 0400 0400 7000 1700 0400 0400 5000 1200 0400 0,400
4 14 80 7000 2600 0450 1,000 6000 1900 0350 0400 6000 1400 0350 0400 4000 900 0350 0,400

Frésen | Vollhartmetall

Schnittdaten
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SCHNITTDATEN

Frésen | Frédser | Schnittdaten

EPL-CPR

Umsaumen (Schlichten)
N

Geharteter Stahl
ae
H <45HRC 45 - 55 HRC 55-65 HRC
ap
o ‘- ap=120% ae=120% ap=100% ae=120% ap=60% ae=80%
max. Schnitttiefe 1
[0/ a ] p ae (misn'1) (mml;min) (misrﬂ) (mmsmin) (misrﬂ) (mmsmin)
RO,1 RO,2 RO,3 RO,5 R1 R2
1 0° 4 0,020 0,04 0,050 - - - 0,300 23.000 1.300 20.000 1.050 17.000 755
1 0° 6 0,010 0,02 0,025 - - - 0,210 20.500 1.050 18.000 835 15.500 605
1 0° 8 0,006 0,012 0,015 - - - 0,180 18.000 780 15.500 650 13.500 470
1 0° 10 - 0,008 0,010 - - - 0,090 16.500 650 14.500 530 12.500 380
2 0° 6 - 0,040 - 0,075 - - 0,600 15.000 1680 15.000 1500 11.500 1.000
2 0° 8 - 0,040 - 0,075 - - 0,600 13.000 1.450 13.000 1.300 11.500 1.000
2 0° 10 - 0,032 - 0,060 - - 0,510 12.000 1.300 12.000 1.150 11.000 905
2 0° 12 - 0,020 - 0,037 - - 0,420 11.500 1.150 11.500 1.050 10.000 810
2 0° 16 - 0,012 - 0,022 - - 0,360 10.000 900 10.000 800 8.900 630
2 0,9° 20 - - - 0,052 - - 0,540 13.000 1.300 13.000 1.150 11.500 910
2 0,9° 30 - - - 0,030 - - 0,240 11.500 1.050 11.500 920 10.000 720
3 0° 6 - 0,044 - 0,083 - - 0,990 11.700 2000 10.500 1530 7.650 825
3 0° 8 - 0,040 - 0,075 - - 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 10 - 0,040 - 0,075 - - 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 12 - 0,040 - 0,075 - - 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 16 - 0,028 - 0,052 - - 0,720 8.500 1.200 7.650 910 6.800 660
3 0,9° 20 - - - 0,070 0,09 - 0,900 9.950 1.500 8.950 1.150 7.950 830
3 0,9° 30 - - - 0,050 0,07 - 0,810 9.550 1.350 8.600 1.000 7.650 745
3 0,9° 40 - - - 0,040 0,05 - 0,522 8.900 1.150 8.000 890 7.150 650
3 1,4° 20 - - - 0,090 0,13 - 0,900 9.950 1.690 8.950 1.350 7.950 950
3 1,4° 30 - - - 0,070 0,13 - 0,810 9.550 1.550 8.600 1.200 7.650 850
3 1,4° 40 - - - - 0,13 - 0,522 8.900 1.350 8.000 1.040 7.150 700
4 0° 10 - - - - 0,13 - 1,320 8.750 2.770 7.900 2080 5.750 1.250
4 0° 12 - - - 0,075 0,12 - 1,200 8.350 2.400 7.500 1800 5.400 1.080
4 0° 16 - - - 0,075 0,12 - 1,200 7.150 2,050 6.450 1.550 5.000 965
4 0° 20 - - - 0,060 0,2 - 1,020 6.750 1.950 6.100 1.450 4.750 910
4 0,9° 30 - - - 0,050 0,09 - 1,120 7.550 1.500 7.150 1.300 6.400 950
4 0,9° 40 - - - 0,040 0,09 - 0,900 7.200 1.350 6.750 1.150 5.950 850
4 0,9° 50 - - - 0,030 0,07 - 0,810 7.150 1.300 6.600 1.050 5.800 750
4 0,9° 60 - - - - 0,05 - 0,522 6.800 1.150 6.400 950 5.600 700
4 1,4° 30 - - - 0,070 0,13 - 1,120 7.550 1.500 7.150 1.300 6.400 950
4 1,4° 40 - - - 0,060 0,13 - 0,900 7.200 1.400 6.750 1.150 5.950 850
6 0° 12 - - - 0,083 0,13 - 1,980 6.130 2,900 5.550 2200 3.850 900
6 0° 16 - - - 0,075 0,12 - 1,800 5.000 2.170 4540 1630 3.600 800
— 6 0° 20 - - - 0,075 0,12 - 1,800 5.000 2.170 4540 1630 3.350 700
] 6 0° 25 - - - 0,075 0,12 - 1,800 5.000 2.170 4540 1630 3.180 650
[} 6 0,9° 50 - - - 0,030 0,13 - 1,680 5.300 1.100 5.050 950 4250 700
g 6 0,9° 60 - - - 0,030 0,09 - 1,200 5.150 1.030 4.900 900 3.950 600
jul 6 0,9° 70 - - - 0,020 0,07 - 1,200 4.950 950 4750 800 3.800 550
_E 6 0,9° 80 - - - - 0,07 - 1,020 4750 850 4,500 720 3.750 500
= 8 0,9° 60 - - - 0,070 0,13 - 2,160 4350 950 4,000 800 3.800 650
>° 8 0,9° 80 - - - 0,050 0,09 0.2 1,920 4150 830 3.800 700 3.550 550
: .
Y  Zeilensprung
i
w
Oberflachenrauheit(um)
0,10 0,25 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,25 4,00 5,00
0,009 0,014 0,024 0,028 0,032 0,035 0,037 0,040 0,045 0,049 - - -
0,012 0,020 0,035 0,040 0,045 0,049 0,053 0,057 0,063 0,070 0,075 0,080 0,900
0,015 0,025 0,042 0,049 0,055 0,060 0,065 0,070 0,077 0,085 0,092 0,098 0,110
RO,5 0,020 0,032 0,055 0,065 0,070 0,078 0,084 0,090 0,100 0,110 0,118 0,125 0,141
R1 0,028 0,045 0,078 0,090 0,100 0,110 0,011 0,125 0,142 0,155 0,168 0,180 0,200

Oberflachenrauheit
(um)

Schnittdaten

Ungef. Zeilensprung 4
(mm)

46



SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

EPL-CPR-DIA

Grafit
S F fz
2 n Ve (min-1) (mm/min) ap ae (mm)
4 80 75 6.000 840 0,75 1,60 0,07
4 110 50 4.000 560 0,75 1,60 0,07
6 100 75 4.000 720 1,10 3,20 0,09
6 150 57 3.000 540 1,10 3,20 0,09
8 100 101 4.000 760 1,50 4,80 0,10
8 150 75 3.000 570 1,50 4,80 0,10
EPS-CPR
Umsdumen (Schlichten)
o ﬂPL ~45HRC 45 ~ 55 HRC 55~ 65 HRC
ik SEGlitiEE 7 Geharteter Stahl Geharteter Stahl Gehirteter Stahl
“|14 ae
ap ap=120% ae=120% ap=100% ae=100% ap=60% | ae=80%
ae
e I S F S F S F
9] (mm) | RO,05 RO,1 RO,2 RO,3 RO,5 R1 (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)
1 0° 4 0,006 0,015 0,02 0,03 - - 0,030 27.000 1.500 24.500 1.250 22,500 995
1 0° 6 0,006 0,015 0,02 0,03 - - 0,027 24.000 1.200 21.500 1.000 20.000 800
15 0° 6 - - 0,02 0,03 - - 0,045 21.000 1.750 18.500 1.450 16.000 1.050
15 0° 10 - - 0,018 0,027 - - 0,036 17.500 1.250 15.500 1.050 13.500 760
15 0° 16 - - 0,008 0,012 - - 0,022 11.000 640 10.000 530 8.650 390
2 0° 8 - 0,015 0,02 0,03 0,05 - 0,060 16.500 1.850 16.000 1.600 15.000 1.350
2 0° 10 - 0,015 0,02 0,03 0,05 - 0,060 15.500 1.650 15.500 1.450 14.500 1.200
2 0° 12 - 0,015 0,02 0,03 0,05 - 0,054 14.500 1.500 14.500 1300 13.500 1.050
3 0° 8 - - 0,02 - - - 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 12 - - 0,02 0,03 0,05 - 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 16 - - 0,02 0,03 0,05 - 0,080 10.500 1.600 9.600 1.150 9.000 875
4 0° 16 - - 0,02 0,03 0,05 0,08 0,080 7.900 2.500 7.150 2,050 6.450 1.450
4 0° 20 - - 0,02 0,03 0,05 0,08 0,080 7.450 2.400 6.750 1.950 6.100 1.350
=
)
£
=)
S
]
<
°
>
. c
Ungef. Zeilensprung (mm) 2
g
s
Zielwert Oberflachenrauheit (pm)
R 0,1 0,25 0,5 0,75 1 1,25 15 1,75 2 2,5 3 35 4 5
R0,05 0,006 0,01 0,014 0,017 0,02 0,022 0,024 0,026 0,028 - - - - -
RO,1 0,009 0,014 0,02 0,024 0,028 0,032 0,035 0,037 0,04 0,045 0,049 - - -
RO,2 0,012 0,02 0,028 0,035 0,04 0,045 0,049 0,053 0,057 0,063 0,07 0,075 0,08 0,9
RO3 0,015 0,025 0,035 0,042 0,049 0,055 0,06 0,065 0,07 0,077 0,085 0,092 0,098 0,11
RO,5 0,02 0,032 0,045 0,055 0,065 0,07 0,078 0,084 0,09 0,1 0,11 0,118 0,125 0,141
R1 0,028 0,045 0,063 0,078 0,09 0,1 0,11 0,118 0,125 0,142 0,155 0,168 0,18 02 c
v
il
Oberflichenrauheit [1°]
(um) B
) b=
c
S
W w
Ungef. Zeilensprung /Q
(mm)
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EPL-CPR-DIA

Grafit
S F fz
2 n Ve (min-1) (mm/min) ap ae (mm)
4 80 75 6.000 840 0,75 1,60 0,07
4 110 50 4.000 560 0,75 1,60 0,07
6 100 75 4.000 720 1,10 3,20 0,09
6 150 57 3.000 540 1,10 3,20 0,09
8 100 101 4.000 760 1,50 4,80 0,10
8 150 75 3.000 570 1,50 4,80 0,10
EPS-CPR
Umsdaumen (Schlichten)
- HPL ~45HRC 45 ~ 55 HRC 55~ 65 HRC
Wik SeiAiIEE ¢ Geharteter Stahl Geharteter Stahl Gehirteter Stahl
A ae
ap ap=120% ae=120% ap=100% ae=100% ap=60%  ae=280%
ae
o« 1 S F S F S F
4 (mm) R0,05 RO RO2 RO3 RO5 R1 (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)
1 0° 4 0,006 0,015 0,02 0,03 = = 0,030 27.000 1.500 24.500 1.250 22.500 995
1 0° 6 0,006 0,015 0,02 0,03 = = 0,027 24.000 1.200 21.500 1.000 20.000 800
1.5 0° 6 = = 0,02 0,03 = = 0,045 21.000 1.750 18.500 1.450 16.000 1.050
15 0° 10 = = 0,018 0,027 = = 0,036 17.500 1.250 15.500 1.050 13.500 760
1,5 0° 16 = = 0,008 0,012 = = 0,022 11.000 640 10.000 530 8.650 390
2 0° 8 = 0,015 0,02 0,03 0,05 = 0,060 16.500 1.850 16.000 1.600 15.000 1.350
2 0° 10 = 0,015 0,02 0,03 0,05 = 0,060 15.500 1.650 15.500 1.450 14.500 1.200
2 0° 12 = 0,015 0,02 0,03 0,05 = 0,054 14.500 1.500 14.500 1.300 13.500 1.050
3 0° 8 = = 0,02 = = = 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 12 = = 0,02 0,03 0,05 = 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 16 = = 0,02 0,03 0,05 = 0,080 10.500 1.600 9.600 1.150 9.000 875
4 0° 16 = = 0,02 0,03 0,05 0,08 0,080 7.900 2.500 7.150 2.050 6.450 1.450
= 4 0° 20 = = 0,02 0,03 0,05 0,08 0,080 7.450 2400 6.750 1.950 6.100 1.350
©
e
£
el
S
©
=<
°
>
c
2
o Ungef. Zeilensprung (mm)
L.
Zielwert Oberflachenrauheit (um)
R 0,1 0,25 05 0,75 1 1,25 1,5 1,75 2 25 3 35 4 5
R 0,05 0,006 0,01 0,014 0,017 0,02 0,022 0,024 0,026 0,028 = = = = =
RO, 0,009 0,014 0,02 0,024 0,028 0,032 0,035 0,037 0,04 0,045 0,049 = = =
R0,2 0,012 0,02 0,028 0,035 0,04 0,045 0,049 0,053 0,057 0,063 0,07 0,075 0,08 0,9
R0,3 0,015 0,025 0,035 0,042 0,049 0,055 0,06 0,065 0,07 0,077 0,085 0,092 0,098 0,11
R0O,5 0,02 0,032 0,045 0,055 0,065 0,07 0,078 0,084 0,09 0,1 0,11 0,118 0,125 0,141
c R1 0,028 0,045 0,063 0,078 0,09 0,1 0,11 0,118 0,125 0,142 0,155 0,168 0,18 0,2
i
-g Oberflachenrauheit
E (um)
c
e
%]
wv w

Ungef. Zeilensprung é
(mm)
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EPN-AL-3FS/FL

Seitenfrasen
Aluminium
Knetlegierungen
Vc 400 - 600 (m/min)
fz

(4] (mm)
3 0,027
4 0,036
5 0,045
6 0,054
8 0,072
10 0,090
12 0,108
16 0,144
20 0,195

Aluminiumlegierungen
>5% Si <10% Si

350 - 500 (m/min)
fz
(mm)
0,024
0,032
0,041
0,049
0,065
0,081
0,097
0,130
0,175

ae max. 60% x D ap = 1xD

EPN-AL-3FS/FL

Nutenfrasen

Aluminium
Knetlegierungen

Aluminiumlegierungen
>5% Si <10% Si

Ve 400 - 600 (m/min) 350 - 500 (m/min)
fz fz
2 (mm) (mm)
3 0,019 0,017
4 0,025 0,022
5 0,032 0,029
6 0,038 0,034
8 0,050 0,046
10 0,063 0,057
12 0,076 0,068
16 0,101 0,091
20 0,137 0,123

ap=1xD

EPA-AL-3FS/FL

Seitenfrasen

Aluminium
Knetlegierungen

Vc 500 - 800 (m/min)
fz
Z (mm)
3 0,027
4 0,036
5 0,045
6 0,054
8 0,072
10 0,090
12 0,108
16 0,144
20 0,195

Aluminiumlegierungen
>5% Si <10% Si

400 - 700 (m/min)

fz
(mm)
0,024
0,032
0,041
0,049
0,065
0,081
0,097
0,130
0,175

ae max.60% x D ap = 1xD

EPA-AL-3FS/FL

Nutenfrasen

Aluminium
Knetlegierungen

Vc 500 - 800 (m/min)
fz
2 (mm)
3 0,019
4 0,025
5 0,032
6 0,038
8 0,050
10 0,063
12 0,076
16 0,101
20 0,137

Aluminiumlegierungen
>5% Si <10% Si

400 - 700 (m/min)

fz
(mm)
0,017
0,022
0,029
0,034
0,046
0,057
0,068
0,091
0,123

ap=1xD

Frésen | Vollhartmetall

Schnittdaten
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FORMGENAUIGKEIT DER WERKZEUGE

TYP TOLERANZ
EPL-CPR +/-0.005mm
EPL-LN-EBD +/-0.005mm
EPS-CPR +/- 0.005mm
EPS-LN-EBD +/-0.005mm
weniger = 5pm
EPL/EPS SERIE
X, Spezieller Ubergangsradius zum Schaft

=
()]
E
S
<
3
c
g I I
Hol
£ WXL WXS
& < < g
& Kugelfraser Kugelfraser £
5 Torusfraser Torusfraser =
g 5
g s
)
5 ® ®
~45HRC ~55HRC ~60 HRC ~65 HRC
EPL EPS
Kugelfraser Kugelfraser s
Torusfraser Torusfraser s
S
£
(%3
w
65 HRC

Harte
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shaping your dreams

0SG GmbH

Zentrale Deutschland

Karl-Ehmann-Str. 25
D - 73037 GOoppingen
Germany
Tel: +49 7161 6064 - 0
Fax: +49 7161 6064 - 444
info@osg-germany.de

0SG GmbH

Zweigniederlassung Deutschland

Siemensstralle 13
D-61352 Bad Homburg
Deutschland
Tel: +49 6172 10 62 06
Fax: +496172 1062 13
verkauf@wexo.com

All rights reserved. © OSG Europe 2017.

Der Verkauf unserer Waren erfolgt ausschliefSlich zu unseren allgemeinen
Geschaftsbedingungen welche Sie jederzeit anfordern kdnnen oder online unter
http://www.osg-germany.de/AGB.pdf. Einsehen kénnen.

Alle Preise sind in Euro je Sttick. Hinzu kommt der gesetzliche, am Tag der Bestellung
guiltige Mehrwertsteuersatz. Die Preise sind freibleibend. In diesem Prospekt genannten
Daten und gezeigten Darstellungen dienen nur dem Zweck der Beschreibung der
Produkte. Anderungen jeder Art oder Druckfehler von technischen Daten berechtigen
nicht zu Anspriichen. Bildliche Darstellungen sind nicht verbindlich und sind keine
Richtlinie tiber Art oder Eigenschaft. Technische Anderungen, Weiterentwicklungen
oder Norménderungen sind vorbehalten. Nachdruck von Text und Bildern, auch
auszugsweise, ist ohne unsere Genehmigung nicht gestattet.

wWww.osg-germany.de

OSG EUROPE LOGISTICS

Zentrale Europa

Avenue Lavoisier 1
B-1300 Z.l. Wavre - Nord
Belgium
Tel: +32 10 23 05 07
Fax: +32 10 23 05 11
info@osgeurope.com

Osterreich
Zweigniederlassung Osterreich

Messestralle 1
A-6850 Dornbirn
Tel.: +49 7161 6064-0
Fax: + 49 7161 6064-444
info@osg-germany.de

Vischer & Bolli AG

Im Schossacher 17
CH-8600 Diibendorf
Schweiz
Tel.: +41 44 802 15 15
Fax: +41 44 802 15 95
info@vb-tools.com
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