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PASSION FOR DIAMOND...

Ultraharte Schneidstoffe im Uberblick

... fir uns nicht nur ein bloBer Slogan - wir leben im taglichen Umgang mit unseren Kunden diese Leidenschaft

und sind Dein Partner, wenn es um Diamant- oder CBN Werkzeuge geht.
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UltraDiamant CVD-D MKD Naturdiamant PKD CBN Keramik Hartmetall Stahl

CVD-Dickfilm Diamant (CVD-D)

Der Star unter den Diamantschneidstoffen

Zur Bearbeitung von hartsproden Werkstoffen wie Keramik, Glas, Glaskeramik, Hartmetall, MMC und Faserver-
bundwerkstoffen wie CFK und GFK. Infolge einer fehlenden Bindematrix ist der Diamantanteil wesentlich hoher als
bei PKD. In der Gruppe der ultraharten Schneidstoffe ist der binderlose CVD-D einer der hartesten, kiinstlich
hergestellten Diamant-Schneidstoffe.

CVD-D zeichnet sich durch eine hohe Harte sowie einen hohen Verschleiwiderstand aus. Diese Eigenschaften
machen CVD-D zum perfekten Schneidstoff fiir die Zerspanung von abrasiven Materialien. Im Vergleich zu PKD, der
durch seine weiche metallische Binderphase von den abrasiven Partikeln geschadigt wird, bleibt die CVD-D Schnei-
de durch ihre binderlose Verankerung in der Diamantmatrix stabil.

Bei richtigem Einsatz von CVD-D kann die Standzeit gegentiber PKD bis um das 10-fache (und auch mehr) erhoht

werden!

Binderloser Diamant (UltraDiamant)
Der harteste Einkristall

Aus Diamant-Rohlingen werden mittels Lasersegmentiertechnik, in einer definierten Orientierung, einkristallige
Elemente fiir unsere Werkzeug-Schneidecken ausgelasert. Durch diese neue Technologie ist es mdglich, zusatzlich
zu den hochharten polykristallinen Schneidstoffen, wie, PKD und CVD-D, einen Monokristall (UltraDiamant) unter
Hochvakuum auf jegliche Werkzeugtrager aufzuloten. Gegentiber dem PKD kann die Standzeit um das ca. 15- bis
25-fache und dem CVD-D um das ca. 2- bis 5-fache erhoht werden.

Die Einsatzgebiete: sind ahnlich dem PKD und CVD-D, jedoch bietet dieser monokristalline Schneidstoff eine
weitere deutliche Standzeiterhohung bei allen Anwendungen, bei denen PKD und CVD-D an die Grenzen der Wirt-
schaftlichkeit kommen.

Der Schneidstoff UltraDiamant macht eine wirtschaftliche Bearbeitung von sehr harten, hochsproden Werkstoffen

wie: Keramik, Glas, Glaskeramik und Hartmetallen mit geringem Cobalt Binder und Nickelbinder (<10%) moglich.

Polykristalliner Diamant (PKD)

Der bekannte Standard-Diamant

PKD ist eine synthetisch hergestellte, extrem zahe, untereinander verwachsene Masse von Diamantpartikeln mit
Zufallsorientierung in einer Metallmatrix. Er wird durch Sintern von ausgewahlten Diamantpartikeln bei hohem

Druck und hohen Temperaturen hergestellt.

Als Katalysator dient Graphit, so dass die PKD-Kristalle verwachsen. PKD hat eine hohe Warmeleitfahigkeit und
eine gute Warmeabfuhr aus dem Schneidenbereich heraus. Aulerdem besitzt PKD die hochste Biegebruch-

festigkeit aller Schneidstoffe.

PKD ist sehr gut zur Bearbeitung von Aluminium mit einem Si-Anteil von bis zu 10% und/oder anderen abrasiven
Fillstoffen geeignet. Die Warmharte liegt bei ca. 750°C, die Einsatzgebiete: sind ahnlich wie bei CVD-Dickfilm
Diamant, jedoch kommt die hohe Wirtschaftlichkeit von CVD-Dickfilm Diamant bei hartsproden Materialien oder

Aluminium ab einem Si-Anteil von 10% zum Tragen.

Polykristallines kubisches Bornitrid (CBN)

Chemisch resistent und stabil bei hohen Temperaturen

CBN ist bis zu 1.400°C stabil, Bornitridpulver ist die Ausgangsbasis fir die Herstellung von CBN, welches seit Ende
der 60er Jahre erhaltlich ist. Es wird unter hohem Druck sowie bei Temperaturen von tber 1.500°C hergestellt und
durch viele unterschiedliche Substrate speziell auf die letztendliche Anwendung angepasst.

CBN gilt heute nach den Diamantschneidstoffen als zweithartestes Material!

Die Anwendungen von CBN finden in der Automobilindustrie, der Luft- und Raumfahrt, dem Werkzeug- und
Formenbau sowie im Maschinenbau statt. Das breite Spektrum als Schneid- und Schleifmittel umfasst gehartete
Stahle, Gusseisen, Hartguss, Sinterwerkstoffe, Stellite, Nickel- und kobaltbasierende Superlegierungen. In vielen
Anwendungen wird kubisches Bornitrid den Diamantschneidstoffen vorgezogen, da es sich in Luft bei Tempera-
turen bis zu 1.400°C absolut stabil verhalt. Diamant hingegen beginnt sich ab einer Temperatur von ca. 750°C zu
zersetzen.

Im Vergleich zu PKD zeichnet sich CBN auflerdem durch seine chemische Resistenz gegeniiber eisenhaltigen

Werkstoffen aus.




Unsere Schneidstoffe Deine Notizen @ DTS GmbH

Diamond Tooling Systems

und deren Hauptanwendungsgebiete im Uberblick

Wir mochten Dir fir deine Anwendung die ideale Lésung bieten. Daher bieten wir Dir auch auf unseren Innendreh-

werkzeugen ein breites Spektrum an Schneidstoffen an.

Untenstehend findest du eine Ubersicht iiber die unterschiedlichen Schneidstoffe.

CvD-D

eignet sich bestens flir die Zerspanung von *

Acryl [PMMA) | Aluminium >10% Si | Glas, Glaskeramik | Hartmetall |
Keramik | Kunststoffe | Kupfer, Kupferlegierungen | Magnesium |
Silber, Gold, Platin | Titan | Verbundwerkstoffe (CFK,GFK) | Zirkon

CBN-H

eignet sich bestens flir die Zerspanung von *

Stahle, gehartet bis 72 HRC
Sinterstahle, gehartet ’ Stark unterbrochener Schnitt

() glatter Schnitt

‘ leicht unterbrochener Schnitt

* alle weiteren Einsatzgebiete: findest Du in der kompletten Schneidstoffzuordnung ab Seite 8




Unsere Schneidstoffzuordnung

Uber das Material

(©) DTS GmbH |

Diamond Tooling Systems

1. Wahl Alternative
DTS Sehneidstoffe sind | @ | | O | DTS Diamant Sorten DTS CBN Sorten
erfolgreich im Einsatz in
DIEINEN

Werkstoffe m

® Maschinenbau
Kaltarbeitsstahl, gehartet bis 72 HRC
® Werkzeug- und

Formenbau PM- Stihle (ASP, CPM, Vanadis, Bohler)
® Automotive Stahl, gehartet bis 72 HRC
* Luft-und Raumfahrt Warmarbeitsstahl, gehartet bis 72 HRC

Kaltarbeitsstahl
PM- Stihle (ASP, CPM, Vanadis, Bohler)
Stahl, gehartet bis 72 HRC

Warmarbeitsstahl

® Medizintechnik

Werkzeugstahl, gehartet bis 72 HRC Werkzeugstahl, gehértet bis 72 HRC

Sintermetall
Sintermetall, gehartet

Grauguss (GG)

e optische Industrie

Sintermetall
® keramische Industrie

® O| O|0|®/ O[O
Ole ee0c e e

Sintermetall, gehartet

Grauguss (GG)

i

Spharoguss (GGG) Spharoguss (GGG)

Schalenhartguss Schalenhartguss

Ni-, Co-, Fe- u. Cr-Legierungen Ni-, Co-, Fe- u. Cr-Legierungen

BE
7

Titanlegierungen Titanlegierungen

Edelstahl, gehartet e

Edelstahl, gehartet

Acryl (PMMA]

Aluminium, < 10% Si | @ |

Aluminium, > 10% Si

Glas, Glaskeramik

0@ o e

Hartmetall

0| ®|O|® 0|0

Keramik |

Keramik Griinling |I|

Kunststoffe

:

Kupfer, Kupferlegierung |

Magnesium |

Messing |

MMC

O

Die gesuchte Werkstoff-
Schneidstoff-Kombination ist

PEEK |
nicht in der Tabelle?

Silber, Gold, Platin

O

Unsere Berater und Anwen-
dungstechniker stehen gerne
telefonisch oder auch per Mail
zur Verfligung:

Tel.: +49(0)6301 32011-0
Mail: info@diamond-toolingsystems.com

Verbundwerkstoffe wie CFK/GFK |

O[O @ (0|00

000006000

Wolframlegierung |




Frassysteme Wahle AOEX und RDHX Fraswendeplatten DTS GmbH

mit mehrschneidigen Fraswendeplatten flir unsere Schaft-, Weldon- und Aufsteckfraser Diamond Tooling Systems

Hochste Wirtschaftlichkeit durch den Einsatz von mehrschneidigen Fraswendeplatten
Hohe Stabilitat und Laufruhe
Korrosionsbestandige Trager

Plan- und Eckfrasen mit AOEX 04 AOEX 04:
Einsetzbar mit PKD, CVD-D und CBN Schneiden 6,48

— R0,20
ﬁ Schaftfraser ‘ Egég
Schaftfraser Durchmesser 10,00 bis 25,00mm 010 - B4 ) o080
SKL 2,00 R1.00

- fir AOEX oder RDHX Schneidplatten

'@ o

e Schaftfraser @10,00-14,00 mit 2 bzw. 3 Schneid @ ) . . 0
olatten AOEX 04 Plan- und Eckfrasen mit AOEX 07 ,

e Weldonschaftfraser @16,00-25,00 mit 2-4 Schneid- @ AOEX 07:
platten AOEX 07 2 Weldonschaftfraser RO,20
_ >

e Kopierfraser @15,00 und 20,00 mit 2 Schneidplatten 016 - 025 RO.40
RDHX07(10 SKL 3,00 R0,50
11,54 R0,80
@ Prazisionsgefertigte Grundtrager R1,00
@ Schraube fiir Wechsel der Fraswendeplatte Aufsteckfraser R1,20
@ Fraswendeplatte A2 = I ‘ R1.60

S

SKL 7,00

Aufsteckfraser Durchmesser 32,00 bis 160,00mm

7,00

fir AOEX ,RDHX und SNGN Schneidplatten

10,00
@ RDHX:

Plan- und Kopierfrasen mit RDHX 07/10]12
1200 R3,50 (07)

3 Aufsteckfraser
@42 - @80
R5,00 (10)

N ' R6,00 (12)
Kopierfraser
@15 - 020

O

e Plan- Eck- Aufsteckfraser ¥32,00-100,00 mit
Schneidplatten AOEX 07

e Plan- Eck und Kopierfraser @42,00-80,00 mit
Schneidplatten RDHX 10[12

e Planfraser @40,00-160,00 mit Schneidplatten

SNGN 12 FullFace
Planfrasen mit Solid CBN SNGN 09112
12,70 SNGN 09]12:
" . ) R0,40
Kassetten-Friassysteme Durchmesser 50,00 bis 400,00mm ‘ B
Aufsteckfraser '
R1,20
mit mp genau einstellbaren Kassetten fiir D40 - 9160 R1,60

CPGW, SPGW oder RPGW Schneidplatten

@ Prazisionsgefertigte Grundtrager
@ @ Fraswendeplattenspannschraube
— @ Hoheneinstellschraube
@ Wuchtschrauben
@ Kassettenspannschraube

Grundtréger in Stahl oder Aluminium @ Kassette

Wahle den passenden Schneidstoff fiir die Zerspanung des verwendeten Materials:

Unsere Schneidstoffzuordnung findest Du ab Seite 8.

Diamant




Bearbeitungsmoglichkeiten

mit unseren Wendeplatten- und Frassystemen

So kannst Du mit unseren Frassystemen arbeiten:

Deine Notizen

(©) pTS GmbH

Diamond Tooling Systems

DTS - Wendeplattenschaftfraser @ 10 - 14mm

» Rampe @ @ @

» Zirkularfrasen

» Plan- und Eckfrasen

DTS - Weldonschaftfraser @ 16 - 25mm

» Rampe @ @

» Zirkularfrasen

» Plan- und Eckfrasen

DTS - Aufsteckfraser @ 32 - 100mm

» Rampe @ @

» Zirkularfrasen

» Plan- und Eckfrasen

DTS - Kassettenfraser @ 50 - 400mm
> Rampe
»  Zirkularfrasen

»  Plan- und Eckfrasen

Mit unseren Fraskopfsystemen kannst du folgende
Materialien bearbeiten:

» Gehartete Stahle

» Werkzeugstahle

» Grauguss GG

» Sphéaroguss (GGG)
» Aluminium <10% Si
» Aluminium >10% Si
» GFK/CFK

» Jegliche Kunststoffe
» Hartmetalle

» Keramiken

» Kupfer und Messing




Schaftfrasersysteme

mit Fraswendeplatten

Aufsteckfrasersysteme DTS GmbH ‘

mit Fraswendeplatten Diamond Tooling Systems

Unsere Plan- und Eckschaftfraser wurden speziell zum wirtschaftlichen Einsatz mit
Diamant- und CBN-Wendeplatten entwickelt. Du hast die Maglichkeit hohe Spanab-
tragsraten zu realisieren. Des Weiteren kannst Du sehr flexibel durch die Wende-
plattenlosung zwischen den Schneidstoffen PKD, CVD-D, und CBN wechseln. Die-

se hochwirtschaftliche Losung kannst Du ab Lager von ©@10,00 - 25,00 mm beziehen.

Unsere Plan- und Eck-Aufsteckfraser wurden speziell zum wirtschaftlichen Einsatz mit Dia-
mant- und CBN-Wendeplatten entwickelt. Du hast die Moglichkeit, hohe Spanabtragsraten
zu realisieren. Des weiteren kannst Du sehr flexibel durch die Wendeplattenlosung, mit einer
Schneidkantenlange von 3mm und 7mm, zwischen den Schneidstoffen PKD, CVD-D und CBN wech-
seln. Diese hochwirtschaftliche Losung kannst Du ab Lager von ©32,00 - 100,00 mm beziehen.

Besonders geeignet fiir die Branchen:

e Werkzeug- und Formenbau
¢ Allgemeiner Maschinenbau
e Automotive

e Luft- und Raumfahrt

¢ Optische Industrie

e Keramische Industrie

Geeignet fiir diese Materialien:

e Aluminium bis 28 % Si

e Gehartete Stahle

e Glas- und Glaskeramik

e Graphit

* Guss (GG-GGG)

e Hartmetalle

e Keramik

e Messing- und Bronzelegierungen
e Werkzeugstahle

e Zirkon

Besonders geeignet fiir die Branchen:

e Werkzeug- und Formenbau
¢ Allgemeiner Maschinenbau
e Automotive

e Luft- und Raumfahrt

e Optische Industrie

e Keramische Industrie

Geeignet fiir diese Materialien:

e Aluminium bis 28 % Si

e Gehartete Stahle

e Glas- und Glaskeramik

e Graphit

* Guss (GG-GGG)

e Hartmetalle

e Keramik

e Messing- und Bronzelegierungen
e Werkzeugstahle

e Zirkon




ISO Nummernschliissel Plan - und Eckschaftfraser DTS GmbH |

Wendeschneidplatten fir AOEX Fraswendeplatten | @ 10,00 - 14,00mm Diamond Tooling Systems

Grundform _ . >
e | "W T PRI E
®

©
/85° / /82° / @ ® Q ®55° = 90° & 84° ®
Freiwinkel

@ri H© 1O, G G, 10, §®F§®
| S| Tl B\ | 2\ &\ | 3| \——| & ——| 1=

. ... m '/ s / J N  m [ s | d ! ‘ “n Art.oNe Spannschraube
m s
L =

+0,005 +0,025 40,025 @ +0,005 40,025 +0,05-+0,15
+0,005 40,025 +0,013
+0,013 +0,025 +0,025
+0,013 +0,025 +0,013
+0,025 +0,025 +0,025
+0,025 +0,130 +0,025

£0,013 $0,025  £0,05-%0,15 m m< 10,00 10h6 100,00 28,00 2 36.000 FW7060-0050 01-SP9090-0186  01-SP9091-0090
+0,025 +0,025  £0,05-0,15 r

+0,08 - 0,20 +0,130 +0,05-+0,15 12,00 12hé 100,00 30,00 3 36.000 FW7060-0055 01-SP9090-0188 01-SP9091-0090

d
L i jj |
+0,08-+0,20 +0,25 +0,05-+0,15 m m
f - - - - -
£0,13+40,38 £0,130 £0,08-£0,15 g d 14,00 12hé 120,00 32,00 3 36.000 FW?7060-0060 01-SP9090-0188 01-SP9091-0090

@E@@EE®
CIOIIGIC)

*(M, N, U) Die genaue Toleranz ist von der GroBe der Platte abhangig

6,48

Plattentyp
T /EE °TI °mC ] ° ] 2 @ '

[
= =T e Tm R 12 @ @ © @ @

R/" 2-eckenbestiickt
SKL Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

Plattengrofe [mm] n“ I 1

© AOEX 040202 2,00 2,38 0,20 MI1010-0020 MI2010-0020 MI5010-0020 MI15510-0020 MI5910-0020
© ® ® ® ©®®
@ © M) © ®e® AOEX 040204 2,00 238 0,40 MI1010-0025 MI2010-0025 MI5010-0025 MI15510-0025 MI5910-0025

- L= I ) BN - = = —
@ @ @ @ @ @ @ @ @ AOEX 040205 2,00 2,38 0,50 MI1010-0026 MI2010-0026 MI5010-0026 MI5510-0026 MI5910-0026
AOEX 040208 2,00 2,38 0,80 MI1010-0030 MI2010-0030 MI15010-0030 MI15510-0030 MI5910-0030
Dicke [mm] AOEX 040210 2,00 238 1,00 MI1010-0031 MI2010-0031 MI5010-0031 MI15510-0031 MI5910-0031

@) S=159 (T)S=198 (02 S=238 (03)S=318 (139 S=397 (04)S=476 (05)S=556 (08 S=6,35

Bei Ziffern unter 10 wird eine Null vorgesetzt. Dezimalstellen bleiben unberiicksichtigt. (Beispiel 4,76 = 04) ]

Auf Anfrage auch mit UltraDiamant erhaltlich

Einsatzgebiete:
Schneidecke [mm] @ PKD Aluminium < 10% Si, Kunststoffe, Graphit grobkérnig, Messing, Zink ...
@ CVD-D Aluminium > 10% Si, Hartmetall >10% Co, GFK, CFK, Graphit feinkérnig, Kupfer, Glaswerkstoffe, Titan (Schlichten) ...
de Platt de Platt
_ scharfe Ecke [rl:ﬁr;tlisc:] : ©0) ;'Il;rclh;e o @ CBN-H Algemeine gehirtete Stahle bis 72 HRC ...
r=02 r=04 r=08 @ r=12 r=16 @ CBN-K Grauguss (66), Sphiroguss (GGG) ...
. CBN-X Werkzeugstahle bis 72 HRC, Stellite, pulvermetallurgische Stahle, Edelstahl gehartet, Ni, Co, Fe, u. Cr-Legierungen ...

n Weitere Anwendungsbereiche findest Du in der Detailiibersicht ab Seite 8.




Plan- Eckschaftfraser 90°
fir AOEX Fraswendeplatten | 916,00 - 25,00

AOEX Fraswendeplatten
fur Plan- Eckschaftfraser 90°

DTS GmbH |

Diamond Tooling Systems

zum Plan- und Eckfrasen

L3 11,54
< > ic
IC 7,00 mm
\L-// R/' 2-eckenbestiickt
SKL Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
ESEEEN
I S — |
Zylinderschaft mit Weldonflache AOEX 07T302 3,00 3,97 0,20 MI1010-0050 MI2010-0050 MI5010-0050 MI5510-0050 MI5910-0050
Innenkiihlung
o1 90° bis 7mm AOEX 07T304 3,00 3,97 0,40 MI11010-0055 MI2010-0055 MI15010-0055 MI5510-0055 MI5910-0055
Anzugsmoment 1,20 Nm
AOEX 07T305 3,00 3,97 0,50 MI11010-0056 MI2010-0056 MI15010-0056 MI5510-0056 MI15910-0056
AOEX 07T308 3,00 3,97 10,80 MI11010-0060 MI2010-0060 MI15010-0060 MI5510-0060 MI15910-0060
AOEX 07T310 3,00 3,97 1,00 MI11010-0061 MI2010-0061 MI15010-0061 MI5510-0061 MI15910-0061
oL L3 Art.-Nr. AOEX 077312 3,00 3,97 1,20 MI1010-0064 MI2010-0064 MI15010-0064 MI5510-0064 MI15910-0064
AOEX 07T316 3,00 3,97 1,60 MI1010-0065 MI2010-0065 MI5010-0065 MI5510-0065 MI5910-0065
16,00 16hé 80,00 30,00 2 32.000 FW?7060-0100
16h6 90,00 40,00 2 32.000 FW7060-0105 AOEX 077320 3,00 3,97 2,00 MI11010-0066 MI12010-0066 MI15010-0066 MI5510-0066 MI15910-0066
Auf Anfrage auch mit UltraDiamant erhaltlich
20,00 20h6 95,00 40,00 3 28.000 FW7060-0110
20h6 105,00 50,00 3 28.000 FW7060-0115
25,00 25h6 110,00 50,00 3 24.000 FW7060-0120 zum Plan- und Eckfrésen
25hé6 135,00 75,00 3 24.000 FW?7060-0125
11,54
25h6 110,00 50,00 4 24.000 FW7060-0130 I
P
25h6 135,00 75,00 4 24.000 FW?7060-0135
Spannschraube 01-SP9090-0255 @ IC 7,00 mm @
2-eckenb ki
Spannschliissel  01-SP9091-0110 R eckenbestickt
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
socoms o s |
I S — |
AOEX 07T302 7,00 3,97 0,20 MI1025-0050 MI2025-0050 MI5025-0050 MI15525-0050 MI5925-0050
AOEX 07T304 7,00 3,97 0,40 MI1025-0055 MI2025-0055 MI5025-0055 MI5525-0055 MI5925-0055
AOEX 07T308 7,00 3,97 0,80 MI11025-0060 MI2025-0060 MI15025-0060 MI15525-0060 MI15925-0060
AOEX 07T312 7,00 3,97 1,20 MI1025-0064 MI2025-0064 MI5025-0064 MI5525-0064 MI5925-0064
AOEX 07T316 7,00 3,97 1,60 MI1025-0065 MI2025-0065 MI5025-0065 MI5525-0065 MI5925-0065
AOEX 077320 7,00 3,97 2,00 MI5525-0070
Einsatzgebiete:
@ PKD Aluminium < 10% Si, Kunststoffe, Graphit grobkarnig, Messing, Zink ...
@ CVD-D Atuminium > 10% Si, Hartmetall >10% Co, GFK, CFK, Graphit feinkérnig, Kupfer, Glaswerkstoffe, Titan (Schlichten) ... Gerne fertigen wir auch Sonderwerkzeuge fir Dich! E e E
@ CBN-H Aligemeine gehirtete Stihle bis 72 HRC ... Anfragen bitte an info@diamond-toolingsystems.com .
@ CBN-K Grauguss (66), Spharoguss (6G6) ... Alle unsere Produkte sind auch im Onlineshop erhaltlich. E
Besuchen Sie
. CBN-X  Werkzeugstahle bis 72 HRC, Stellite, pulvermetallurgische Stahle, Edelstahl gehrtet, Ni, Co, Fe, u. Cr-Legierungen ... Scan mich!

Weitere Anwendungsbereiche findest Du in der Detailiibersicht ab Seite 8.

Technische Anderungen vorbehalten.




Kopierfraser
fir RDHX Fraswendeplatten | 915,00 - 20,00

RDHX Fraswendeplatten

fir unsere Kopierfraser

DTS GmbH

Diamond Tooling Systems

L1

< » > fiir Kopierfraser D1 015
< > D1
< | Ic s
r
’ I ‘ G
@
_v FullFace
3 Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

socose ] 10| 5 & ]

I — I

v Anzugsmoment 1,20 Nm RDHX 0702M0 7,00 2,38 MO DP1030-0007  DP2030-0007 MI5030-0135  MI5530-0137 MI5930-0137
D1
- A fiir Kopierfraser D1 020

D3

IC
P
L1 L3 L4 fiir RDHX... Art.-Nr. I
FullFace
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
15,00 16h6 13,00 88,00 - 40,00 2 20° 0702M0 FW7060-6050 1SO Code n“

I I
16h6 13,00 108,00 20,00 60,00 2 20° 0702M0 FW7060-6055 RDHX 1003M0 10,00 3,18 MO DP1030-0008  DP2030-0008  MI5030-0140  MI5530-0142 MI5930-0142
20hé 13,00 130,00 20,00 80,00 2 20° 0702M0 FW?7060-6060
20hé 13,00 150,00 20,00 100,00 2 20° 0702M0 FW7060-6065 Rampenwinkel B

(siehe Tabelle Seite 22)
25hé 13,00 176,00 20,00 120,00 2 20° 0702M0 FW?7060-6070
20,00 20hé 18,00 90,00 20,00 40,00 2 20° 1003M0 FW?7060-6100 .

Hinweis:

20h6 1800 110,00 20,00 60,00 2 20° 1003M0 FW7060-6105 e
platten und Hartmetallverlangerungen
findest du in unserem Webshop

25hé 18,00 136,00 20,00 80,00 2 20° 1003M0 FW7060-6110

25h6 18,00 156,00 20,00 100,00 2 20° 1003M0 FW7060-6115

25hé 18,00 176,00 20,00 120,00 2 20° 1003M0 FW?7060-6120

Einsatzgebiete:
® PKD Aluminium < 10% Si, Kunststoffe, Graphit grobkarnig, Messing, Zink ...
@ CVD-D  Aluminium > 10% Si, Hartmetall >10% Co, GFK, CFK, Graphit feinkérnig, Kupfer, Glaswerkstoffe, Titan (Schlichten) ...
@ CBN-H Allgemeine gehirtete Stahle bis 72 HRC ...
@ CBN-K  Grauguss (66}, Sphiroguss (6GG) ...
@ CBN-X  Werkzeugstihle bis 72 HRC, Stellite, pulvermetallurgische Stihle, Edelstahl gehartet, Ni, Co, Fe, u. Cr-Legierungen ...

Gerne fertigen wir auch Sonderwerkzeuge fir Dich!
Anfragen bitte an info@diamond-toolingsystems.com

Alle unsere Produkte sind auch im Onlineshop erhaltlich.
Besuchen Sie diamond-tools24.de!
Scan mich!

Weitere Anwendungsbereiche findest Du in der Detailiibersicht ab Seite 8.

Technische Anderungen vorbehalten.




Fasenschaftfraser 45° Deine Notizen @ DTS GmbH ‘

fir Wendeschneidplatten TXGW Diamond Tooling Systems

L1

A

L2

A D
D1

|A
-
-
q

45°
/ Stahlschaft mit Weldonflache

Innenkiihlung
““ L1 L2 Art.-Nr.
1,95 15,20 20h6 99,00 24,00 7,70 FW8560-0200
IC S
| l ]
. ‘OA B ganze Schneide ' i Q @ @
R Iso_ |
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
BT DR
|| |
TXGW 11T104 635 1,98 0,40 MI11020-0105 MI12020-0105 MI15020-0105 MI15520-0105 MI15920-0105

Sondergeometrie auf Anfrage erhaltlich.

Einsatzgebiete:
® PKD Aluminium < 10% Si, Kunststoffe, Graphit grobkarnig, Messing, Zink ...
@ CVD-D Atuminium > 10% Si, Hartmetall, GFK, CFK, Graphit feinkérnig, Kupfer, Glaswerkstoffe, Titan (Schlichten) ...
@ CBN-H Algemeine gehirtete Stahle bis 72 HRC ...
@ CBN-K Grauguss (66), Spharoguss (666) ...
. CBN-X Werkzeugstahle bis 72 HRC, Stellite, pulvermetallurgische Stahle, Edelstahl gehartet, Ni, Co, Fe, u. Cr-Legierungen ...

Weitere Anwendungsbereiche findest Du in der Detaillibersicht ab Seite 8.




Plan- Eckaufsteckfraser 90°
fir AOEX Fraswendeplatten | ©32,00 - 100,00

exklusive Fraswendeplatten und Aufnahme

-nn-n Art.-Nr.

32,00

32,00

40,00

40,00

50,00

50,00

63,00

63,00

80,00

100,00

16,00

16,00

22,00

22,00

22,00

22,00

27,00

27,00

27,00

32,00

30,00

30,00

38,00

38,00

40,00

40,00

48,00

48,00

60,00

80,00

32

32

40

40

40

40

50

50

50

55

11

14

24.000

24.000

20.000

20.000

18.000

18.000

16.000

16.000

12.000

10.000

FW7060-4990

FW?7060-5000

FW7060-5010

FW7060-5020

FW?7060-5030

FW?7060-5040

FW?7060-5050

FW7060-5060

FW?7060-5070

FW?7060-5080

Auf Anfrage auch mit Sonderdurchmesser erholtlich

Stahlgrundkorper mit IK
Schneidenanstellung 5°
90° schneidend bis 7mm
Anzugsmoment 1,20 Nm

Spannschraube

01-SP9090-0255

01-SP9090-0255

01-SP9090-0255

01-SP9090-0255

01-SP9090-0255

01-SP9090-0255

01-SP9090-0255

01-SP9090-0255

01-SP9090-0255

01-SP9090-0255

Spannschliissel

01-SP9091-0110

01-SP9091-0110

01-SP9091-0110

01-SP9091-0110

01-SP9091-0110

01-SP9091-0110

01-SP9091-0110

01-SP9091-0110

01-SP9091-0110

01-SP9091-0110

Fraswerkzeugdurchmesser sollte 20-30% groBer sein als die Werkstiickbreite.

()

AOEX Fraswendeplatten

fur unsere Aufsteckfraser

DTS GmbH |

Diamond Tooling Systems

zum Plan- und Eckfrasen

11,54
IC

O

s
R e

G| s [

zum Plan- und Eckfrasen

socwe s s
I ——

SKL

AOEX 07T302

AOEX 07T304

AOEX 07T305

AOEX 07T308

AOEX 07T310

AOEX 07T312

AOEX 07T316

AOEX 07T320

AOEX 07T302-W

AOEX 07T304-W

11,54

AOEX 07T302

AOEX 07T304

AOEX 07T308

AOEX 077312

AOEX 07T316

AOEX 07T320

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

3,00

7,00

7,00

IC 7,00 mm

2-eckenbestiickt

3,97 0,20
3,97 0,40
3,97 0,50
3,97 0,80
3,97 1,00
3,97 1,20
3,97 1,60
3,97 2,00
3,97 0,20
3,97 0,40
IC 7,00 mm

2-eckenbestiickt

3,97

3,97

0,20
0,40
0,80
1,20
1,60

2,00

@ & O QO

Art.-Nr.

Art.-Nr.

MI1010-0050 MI2010-0050
MI1010-0055 MI2010-0055
MI1010-0056 MI12010-0056
MI1010-0060 MI2010-0060
MI1010-0061 MI2010-0061
MI1010-0064 MI12010-0064
MI1010-0065 MI2010-0065
MI1010-0066 MI2010-0066
MI1010-0070

MI1010-0075

Art.-Nr. Art.-Nr.

MI1025-0050

MI11025-0055

MI1025-0060

MI1025-0064

MI1025-0065

MI2025-0050

MI12025-0055

MI2025-0060

MI2025-0064

MI2025-0065

Art.-Nr.

MI15010-0050

MI15010-0055

MI5010-0056

MI15010-0060

MI15010-0061

MI5010-0064

MI15010-0065

MI5010-0066

Auf Anfrage auch mit allen Schneidstoffen erhaltlich

Art.-Nr.

MI5025-0050

MI15025-0055

MI15025-0060

MI5025-0064

MI15025-0065

Art.-Nr.

MI5510-0050

MI5510-0055

MI5510-0056

MI5510-0060

MI5510-0061

MI5510-0064

MI5510-0065

MI5510-0066

Art.-Nr.

MI15525-0050

MI15525-0055

MI15525-0060

MI15525-0064

MI15525-0065

MI15525-0070

Art.-Nr.

MI15910-0050

MI5910-0055

MI15910-0056

MI15910-0060

MI15910-0061

MI15910-0064

MI15910-0065

MI15910-0066

Art.-Nr.

MI5925-0050

MI15925-0055

MI5925-0060

MI5925-0064

MI15925-0065

Gerne fertigen wir auch Sonderwerkzeuge fir Dich!
Anfragen bitte an info@diamond-toolingsystems.com

Alle unsere Produkte sind auch im Onlineshop erhaltlich.

Besuchen Sie diamond-tools24.de!

=]zl
i
[=]

Scan mich!

Technische Anderungen vorbehalten.



Kopierfraser RDHX Fraswendeplatten DTS GmbH

fir RDHX Fraswendeplatten | 942,00 - 80,00 fir unsere Kopierfraser Diamond Tooling Systems
B D1 - fiir Kopierfraser D1 042
D2 Ic
N
E @ FullFace ‘ 6 O @ @

Q\Q/d Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

socue | o |5
O s

~——

RDHX 1003M0 10,00 3,18 M0  DP1030-0008  DP2030-0008  MI5030-0140  MI5530-0142  MI5930-0142

Innenkiihlung
Anzugsmoment 1,20 Nm

exklusive Fraswendeplatten und Aufnahme

fiir Kopierfraser ab D1 052
P
42,00 35,00 16,00 44,00 6 - RDHX 1003M0 FW7060-5930 01-FW7090-0065 I
FullFace

5200 40,00 2200 50,00 5 5,7° RDHX 12T3M0 FW7060-5945  01-FW7090-0065 Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr. Art-Nr.
soce e s
I — I
66,00 4800 27,00 50,00 6 4,1° RDHX 12T3M0 FW7060-5950  01-FW7090-0065
RDHX 12T3M0 1200 3,97 MO  DP1030-0009 ~ DP2030-0009  MI5030-0145  MI5530-0147  MI5930-0147
80,00 60,00 27,00 50,00 7 3,2° RDHX 12T3M0 FW7060-5955  01-FW7090-0065

Auf Anfrage auch mit Sonderdurchmesser erholtlich

Rampenwinkel B
(siehe Tabelle Seite 28)

Einsatzgebiete:
® PKD Aluminium < 10% Si, Kunststoffe, Graphit grobkarnig, Messing, Zink ...
@ CVD-D  Atuminium > 10% Si, Hartmetall >10% Co, GFK, CFK, Graphit feinkérnig, Kupfer, Glaswerkstoffe, Titan (Schlichten) ... ) ) o E E
N Gerne fertigen wir auch Sonderwerkzeuge fiir Dich! 1
. 5 - IS Anfragen bitte an info@diamond-toolingsystems.com Ln] :
@ CBN-H Allgemeine gehirtete Stihle bis 72 HRC ... 9 gsy . il:'
® CBN-K Grauguss (GG), Spharoguss (GGG) ... E Alle unsere Produkte sind auch im Onlineshop erhaltlich. EL
Besuchen Sie diamond-tools24.de!
. CBN-X Werkzeugstahle bis 72 HRC, Stellite, pulvermetallurgische Stahle, Edelstahl gehartet, Ni, Co, Fe, u. Cr-Legierungen ... Scan mich!

n Weitere Anwendungsbereiche findest Du in der Detailiibersicht ab Seite 8. Technische Anderungen vorbehalten.




Planfraser
fir unsere SNGN CBN Solid Fraswendeplatten

SNGN Fraswendeplatten

fur unsere Planfraser

DTS GmbH

Diamond Tooling Systems

< >
< >

IC S
— —
- - I
Solid
L Art.-Nr. Art.-Nr.
|
exklusive Fraswendeplatten und Aufnahme SNGN 120404 12,70 4,76 0,40 MI5040-0204 MI5540-0204
““ Schneidplatte Art.-Nr. SNGN 120408 12,70 4,76 0,80 MI5040-0208 MI15540-0208
SNGN 120412 12,70 4,76 1,20 MI5040-0212 MI5540-0212
40,00 41,00 40,00 4 23000 flir SNGN 0904... FW7060-5520
SNGN 120416 12,70 4,76 1,60 MI5040-0216 MI5540-0216
50,00 51,00 40,00 5 18000 flir SNGN 1204... FW7060-5530 Anzugsmoment 5,00 Nm
63,00 64,00 40,00 6 13000 flir SNGN 1204... FW7060-5540
80,00 81,00 50,00 8 10000 fiir SNGN 1204... FW?7060-5550
100,00 101,00 50,00 10 8000 fir SNGN 1204... FW7060-5560
125,00 126,00 63,00 12 8000 flir SNGN 1204... FW7060-5570 Zubehor:
160,00 161,00 63,00 15 6000 flir SNGN 1204... FW7060-5580 i
Trager Spannelement Doppelgewinde- Anzugsmoment Torx-Klinge Quergriff

schraube

Auf Anfrage auch mit Sonderdurchmesser erholtlich

40,00 FW?7060-5520

‘ Ic S
—
01-FW7090-0510 01-FW7090-0511 3,5Nm
50,00 FW?7060-5530
Solid 60,00 FW7060-5540

01-FW9090-0511

Art.-Nr. Art.-Nr. 80,00 FW7060-5550 01-FW9090-0500
|
100,00 FW7060-5560 01-FW7090-0520 01-FW7090-0521 5Nm 01-FW9090-0521
SNGN 090404 9,525 3,18 0,40 MI5040-0104 MI5540-0104 120,00 FW7060-5570
SNGN 090408 9,525 3,18 0,80 MI5040-0108 MI5540-0108 160,00 FW?7060-5580

Anzugsmoment 3,50 Nm

Einsatzgebiete: Gerne fertigen wir auch Sonderwerkzeuge fiir Dich!

Anfragen bitte an info@diamond-toolingsystems.com
® CBN Stahl gehartet bis 72HRC, Werkzeugstahl gehartet bis 72HRC, VHM >20%Co, Stellite, Inconel, Guss, Titan, schwer zerspanbare
Stahle ... . . . crars
ane Alle unsere Produkte sind auch im Onlineshop erhaltlich.

. _ 0
@ CBN-K Stellite, Inconel, Guss, Titan, schwer zerspanbare Stéhle ... Besuchen Sie diamond-tools24.de!

Weitere Anwendungsbereiche findest Du in der Detailiibersicht ab Seite 8. Technische Anderungen vorbehalten.




Frassystem mit einstellbaren Kassetten Fraswendeplatten und Kassetten @ DTS GmbH |
Stahl- und Aluminium-Grundkorper von 50mm bis 400mm Platten bestiickt mit PKD, CVD-D und CBN Diamond Tooling Systems

CPGW 09112 @ RPGW 10 SPGW 09112
CPGW 09112

90° Kassetten-
system

zum Planfrasen
CPGW 09112

jeweils mit Stahl- oder Aluminium-Grundkorper

@50mm @100mm ?200mm
2 7 90° Kassetten-
@63mm ?125mm ?@250mm ) _ 4 system
@80mm ?160mm @315mm AT LT T
@400mm

CPGW 09112
Breitschlicht

75° Kassetten-
system

Vorteile dieses Kassettenfrassystems:

zum Planfrasen

e Ein Grundkarper fir 3 verschiedene Wechselkassetten - SPGW 09112

e Mit Innenkiihlung

e Wuchtschraubbohrungen zum Feinwuchten

90° Kassetten-

o Exakte Einstellbarkeit in der Hohe der Kassetten system

zum Planfrasen

e Einsatz von Breitschlichtplatten fiir beste Oberflachen

RPGW 10

e PKD, CVD-D und CBN Wendeplatten ab Lager




Breitschlicht Fraswendeplatten Einstellanleitung Kassettenfraser @ DTS GmbH ‘

fur die beste Oberflache fur Aluminium- und Stahlgrundkorper Diamond Tooling Systems

Breitschlicht Fraswendeplatten:

Schraube | DIN 912

Standardgeometrie Breitschlichtgeometrie

Schraube | M3,50 Torx 15
Schraube | M5,00 Torx 20

(Torx 15 - 2,80Nm)
(Torx 20 - 5,80Nm)

(Kupfer/Graphitpaste benutzen)

Dichtscheibe

Beim Einsatz von DTS Breitschlicht - Fraswendeplatten kannst Du bei gleichem Vorschub die

Stellschraube | M5

Oberflachengiite um das 3- bis 4-fache verbessern. (Héheneinstellung der Kassette)

Die spezielle Schneidengeometrie bewirkt eine Glattung der Schnitt- bzw. Vorschubmarken.
Alu oder Stahl Grundkorper

Befestigungsschraube | Mé
(Alu-Messerkopf - Torx 25 - 10,00Nm)

Schrupp- und Schlichtschnitt in einem Arbeitsgang: [ :
Stahl-Messerkopf - Torx 25 -14,00Nm

Die Kassettentechnik lasst bis auf 5mp genaue Hoheneinstellungen der Schneiden zu.

Wuchtschraubbohrungen Mé

Schruppfliche Schlichtflache 1 - Grundkdrper auf die Werkzeugaufnahme SK, HSK o.A. aufstecken

2 - Dichtscheibe einlegen
3 - Schraube DIN 912 fest anziehen
4 - Stellschraube M5 eindrehen

0,03-0,05

5 - Kassette einsetzen

6 - Befestigungsschrauben Mé anlegen

Durch das Vorstellen der Breitschlicht-Fraswendeplatte entsteht die Moglichkeit, eine kombinierte 7 - Wendeschneidplatte in die Kassette einsetzen (vorher die Schraube mit Kupfer/Graphitpaste benetzen)

Schrupp-Schlichtschnittbearbeitung zu realisieren. . ) . .
8 - Fraswendeplattenschraube M3.5 mit Drehmomentschliissel 2,8 Nm anziehen

Somit kann in einem Schnitt eine deutlich bessere Oberflachenqualitat erzeugt werden. . . . . .
9 - Alle Schneiden auf Hohedifferenz von max. 0.005 mm durch die Stellschraube bringen
9.1 - Evtl. vorhandene Breitschlichtschneiden auf 0.01 mm bis 0.05 mm hoher stellen

10 - Befestigungsschrauben M6 mit Drehmomentschliissel 10/14Nm fest anziehen

11 - Messerkopf zusammen mit Werkzeughalter auf Restunwucht priifen ggf. nachwuchten




Komplettset fur CPGW Fraswendeplatten CPGW Fraswendeplatten DTS GmbH

Einstellbare Kassettenfraser mit Innenkihlung fur einstellbare Kassettenfraser mit Innenkihlung Diamond Tooling Systems
SKL S
[ [
@ Zum Plan-
Eckfrésen
2-eckenbestiickt
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
socoms o s |
I —— - |
CPGW 097302 350 3,97 0,20  MI1091-0111  MI2091-0111  MI5091-0111  MI5591-0111  MI5991-0111

‘ Wechselkassettensystem rechtsschneidend

inklusive Grundkorper, Wechselkassetten und Zubehér | exklusive Fraswendeplatten und Aufnahme

CPGW 097308 3,50 3,97 0,80 MI1091-0115 MI2091-0115 MI5091-0115 MI5591-0115 MI5991-0115
Auf Anfrage auch mit UltraDiamant erhaltlich
SKL S
50,00 Stahl FK7000-0210 22,00 40,00 57,00 24.000 CPGW 09/ 90° —
50,00 Aluminium FK7500-0210 22,00 40,00 57,00 4 24.000 CPGW 09/ 90° @ Zum Plan- ‘
Eckfrasen
63,00 Stahl FK7000-0220 22,00 40,00 54,00 6 22.000 CPGW 09/ 90° R 2-eckenbestiickt
o . Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
63,00 Aluminium  FK7500-0220 22,00 40,00 54,00 6 22.000 CPGW 09 /90 ISO Code n“
| I R
80,00 Stahl FK7000-0230 27,00 48,00 54,00 8 20.000 CPGW 09/ 90°
CPGW 097302 6,00 3,97 0,20 MI1091-0110 MI2091-0110 MI5091-0110 MI5591-0110 MI5991-0110
80,00 Aluminium FK7500-0230 27,00 48,00 54,00 8 20.000 CPGW 09/ 90°
CPGW 09T304 6,00 3,97 0,40 MI1091-0112 MI2091-0112 MI5091-0112 MI5591-0112 MI5991-0112
100,00 Stahl FK7000-0240 32,00 80,00 58,00 12 18.000 CPGW 09/ 90°
CPGW 097308 6,00 3,97 0,80 MI1091-0114 MI2091-0114 MI5091-0114 MI5591-0114 MI5991-0114
100,00 Aluminium FK7500-0240 32,00 80,00 58,00 12 18.000 CPGW 09 / 90°
CPGW 09T312 6,00 3,97 1,20 MI1091-0116 MI2091-0116 MI5091-0116 MI5591-0116 MI5991-0116
125,00 Stahl FK7000-0250 40,00 100,00 59,00 14 16.000 CPGW 09 / 90°
125,00 Aluminium FK7500-0250 40,00 100,00 59,00 14 16.000 CPGW 09 / 90° | SKL | ‘-i»\
160,00 Stahl FK7002-0260 40,00 130,00 61,00 17 14.000 CPGW 12/ 90° @ -
um an-
.. Eckfrasen
160,00 Aluminium  FK7502-0260 40,00 130,00 61,00 17 14.000 CPGW 12/ 90° ) 2-eckenbeetiickt
R
200,00 Stahl FK7002-0270 60,00 160,00 61,00 19 12.000 CPGW 12/ 90° Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
socose [ o s n
I I
200,00 Aluminium FK7502-0270 60,00 160,00 61,00 19 12.000 CPGW 12/ 90°
CPGW 120404 8,00 4,76 0,40 MI1091-0142 MI2091-0142 MI5091-0142 MI15591-0142 MI5991-0142
250,00 Stahl FK7002-0280 60,00 220,00 69,00 22 10.000 CPGW 12/ 90°
CPGW 120408 8,00 4,76 0,80 MI1091-0144 MI2091-0144 MI5091-0144 MI5591-0144 MI5991-0144
250,00 Aluminium FK7502-0280 60,00 220,00 69,00 22 10.000 CPGW 12/ 90°
CPGW 120412 8,00 4,76 1,20 MI1091-0146 MI2091-0146 MI5091-0146 MI5591-0146 MI5991-0146
315,00 Stahl FK7002-0290 60,00 225,00 76,00 27 8.000 CPGW 12/ 90°
315,00 Aluminium FK7502-0290 60,00 225,00 76,00 27 8.000 CPGW 12/ 90° E’ﬂ-‘
\-—-\
400,00 Stahl FK7002-0301 60,00 230,00 80,00 31 7.000 CPGW 12/ 90°
Breitschlichtplatte
400,00 Aluminium FK7502-0301 60,00 230,00 80,00 31 7.000 CPGW 12/ 90° (Wiper) .
2-eckenbestiickt
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
Einsatzgebiete: IS0 Code ﬂ“ ——— —— —
@ PKD  Alwminium < 10%Si, Kunststoffe, Graphit grobicrnig, Messing, Zink .. CPGW 097302 300 3,97 020  MI1091-0119  MI2091-0119  MI5091-0119  MIS591-0119  MI5991-0119
@ CVD-D  Aluminium > 10% Si, Hartmetall > 8% Co, GFK, CFK, Graphit feinkérnig, Kupfer, Glaswerkstoffe, Titan (Schlichten) ... CPGW 09T304 300 397 040 MI1091-0120 MI2091-0120 MI5091-0120 MI5591-0120 MI5991-0120
@ CBN-H Algemeine gehirtete Stihle bis 72 HRC ...
CPGW 120404 3,00 4,76 0,40 MI1091-0150 MI2091-0150 MI5091-0150 MI5591-0150 MI5991-0150
@ CBN-K  Grauguss (66}, Sphiroguss (6GG) ...
CPGW 120408 3,00 4,76 0,80 MI1091-0152 MI2091-0152 MI5091-0152 MI5591-0152 MI5991-0152
. CBN-X Werkzeugstahle bis 72 HRC, Stellite, pulvermetallurgische Stahle, Edelstahl gehartet, Ni, Co, Fe, u. Cr-Legierungen ...

Auf Anfrage auch mit UltraDiamant erhalty
Weitere Anwendungsbereiche findest Du in der Detailiibersicht ab Seite 8. Technische Anderungen vorbehalten.
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-
" . . Befestigungs- WSP-

Typ Trager Dichtscheibe schraube Stellschraube Spannschraube
Stahl FK7060-0210

50 01-FK7091-0255 01-FK7090-0227 01-FK7090-0223 01-KL7090-9021
Aluminium  FK7560-0210
Stahl FK7060-0220

63 01-FK7091-0255 01-FK7090-0227 01-FK7090-0223 01-KL7090-9021
Aluminium  FK7560-0220
Stahl FK7060-0230

80 01-FK7090-0230 01-FK7091-0210 01-FK7090-0225 01-FK7090-0223 01-KL7090-9021
Aluminium  FK7560-0230
Stahl FK7060-0240

100 01-FK7090-0240 01-FK7091-0210 01-FK7090-0225 01-FK7090-0223 01-KL7090-9021
Aluminium  FK7560-0240
Stahl FK7060-0250

125 01-FK7090-0250 01-FK7091-0210 01-FK7090-0225 01-FK7090-0223 01-KL7090-9021
Aluminium  FK7560-0250
Stahl FK7060-0260

160 01-FK7090-0260 01-FK7091-0220 01-FK7090-0226 01-FK7090-0223 01-FK7090-0213
Aluminium  FK7560-0260
Stahl FK7060-0270

200 01-FK7090-0270 01-FK7091-0220 01-FK7090-0226 01-FK7090-0223 01-FK7090-0213
Aluminium  FK7560-0270
Stahl FK7060-0280

250 01-FK7090-0280 01-FK7091-0220 01-FK7090-0226 01-FK7090-0223 01-FK7090-0213
Aluminium  FK7560-0280
Stahl FK7060-0290

315 01-FK7090-0290 01-FK7091-0220 01-FK7090-0226 01-FK7090-0223 01-FK7090-0213
Aluminium  FK7560-0290
Stahl FK7060-0301

400 01-FK7090-0291 01-FK7091-0220 01-FK7090-0226 01-FK7090-0223 01-FK7090-0213
Aluminium  FK7560-0301




Komplettset fiir RPGW Fraswendeplatten RPGW Fraswendeplatten und Zubehor DTS GmbH

Einstellbare Kassettenfraser mit Innenkihlung fur einstellbare Kassettenfraser mit Innenkihlung Diamond Tooling Systems

Grafik mit CPGW Wendeplatten
«,
Q

IC
S
—
‘l
T
b
oL
FullFace

* Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
v socose | 1o 5 | w
I —— /|
Wechselkassettensystem rechtsschneidend RPGW 10T3M0 10,00 3,97 MO MI1092-0110  MI2092-0110  MI5092-0110  MI5592-0110  MI5992-0110

Stahl- oder Aluminiumgrundkorper

inklusive Grundkorper, Wechselkassetten und Zubehér | exklusive Fraswendeplatten und Aufnahmen

50,00 Stahl FK7005-0210 22,00 40,00 57,00 4 24.000 RPGW 10/ 90°

Zubehor:
50,00 Aluminium FK7505-0210 22,00 40,00 57,00 4 24.000 RPGW 10/ 90°

63,00 Stahl FK7005-0220 22,00 40,00 54,00 6 22.000 RPGW 10/ 90° ' -= E '
63,00 Aluminium FK7505-0220 22,00 40,00 54,00 6 22.000 RPGW 10/ 90° o
80,00 Stahl FK7005-0230 27,00 48,00 54,00 8 20.000 RPGW 10/ 90°

Typ Trager Dichtscheibe Be:irs]tljg:ggs— Stellschraube Span\r?lssc:-raube
80,00 Aluminium FK7505-0230 27,00 48,00 54,00 8 20.000 RPGW 10/ 90°

100,00 Stahl FK7005-0240 32,00 80,00 58,00 12 18.000 RPGW 10/ 90° Stahl FK7060-0210
50 01-FK7091-0270 01-FK7090-0227 01-FK7090-0223 01-KL9060-0006
100,00 Aluminium FK7505-0240 32,00 80,00 58,00 12 18.000 RPGW 10/ 90° Aluminium  FK7560-0210
125,00 Stahl FK7005-0250 40,00 100,00 59,00 14 16.000 RPGW 10/ 90° Stahl FK7060-0220
63 01-FK7091-0270 01-FK7090-0227 01-FK7090-0223 01-KL9060-0006
125,00 Aluminium FK7505-0250 40,00 100,00 59,00 14 16.000 RPGW 10/ 90° Aluminium  FK7560-0220
Stahl FK7060-0230
80 01-FK7090-0230 01-FK7091-0235 01-FK7090-0225 01-FK7090-0223 01-KL9060-0006
Aluminium  FK7560-0230
Stahl FK7060-0240
100 01-FK7090-0240 01-FK7091-0235 01-FK7090-0225 01-FK7090-0223 01-KL9060-0006
Aluminium FK7560-0240
Stahl FK7060-0250
125 01-FK7090-0250 01-FK7091-0235 01-FK7090-0225 01-FK7090-0223 01-KL9060-0006

Aluminium  FK7560-0250

Einsatzgebiete:

® PKD Aluminium < 10% Si, Kunststoffe, Graphit grobkarnig, Messing, Zink ...

@ CVD-D  Aluminium > 10% Si, Hartmetall > 8% Co, GFK, CFK, Graphit feinkérnig, Kupfer, Glaswerkstoffe, Titan (Schlichten) ... ) ) o E :Iil;'l E
Gerne fertigen wir auch Sonderwerkzeuge fiir Dich! 1

@ CBN-H Allgemeine gehirtete Stahle bis 72 HRC ... Anfragen bitte an info@diamond-toolingsystems.com

@ CBN-K  Grauguss (66}, Sphiroguss (6GG) ... Alle unsere Produkte sind auch im Onlineshop erhaltlich. E
Besuchen Sie diamond-tools24.de!

. CBN-X Werkzeugstahle bis 72 HRC, Stellite, pulvermetallurgische Stahle, Edelstahl gehartet, Ni, Co, Fe, u. Cr-Legierungen ... Scan mich!

n Weitere Anwendungsbereiche findest Du in der Detailiibersicht ab Seite 8. Technische Anderungen vorbehalten.
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Grafik mit CPGW Wendeplatten

—

o

2-eckenbestiickt ‘ G Q @ @

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
socose [ o s | |
| |
SPGW 097302 550 3,97 0,20 MI1091-0160 MI2091-0160 MI5091-0160 MI5591-0160 MI5991-0160
Wec*‘s-‘;e:‘lasze“xsys_t‘?m feChtZiﬁh“eide"d SPGW 09T304 550 397 040  MI1091-0162  MI2091-0162  MI5091-0162  MI5591-0162  MI5991-0162
anl- oaer uminiumgrun orper
SPGW 09T308 550 3,97 0,80 MI1091-0164 MI2091-0164 MI5091-0164 MI5591-0164 MI5991-0164
inklusive Grundkorper, Wechselkassetten und Zubeh&r | exklusive Fraswendeplatten und Aufnahmen
SPGW 120404 7,50 4,76 0,40 MI1091-0172 MI2091-0172 MI5091-0172 MI5591-0172 MI5991-0172
Trager Art.-Nr.
SPGW 120408 7,50 4,76 0,80 MI1091-0174 MI2091-0174 MI5091-0174 MI5591-0174 MI5991-0174
80,00 Stahl FK7006-0230 27,00 48,00 55,00 20.000 SPGW 09 / 75° SPGW 120412 7,50 4,76 1,20 MI1091-0176 MI2091-0176 MI5091-0176 MI5591-0176 MI5991-0176
80,00 Aluminium FK7506-0230 27,00 48,00 55,00 8 20.000 SPGW 09 / 75°
Zubehor:
100,00 Stahl FK7006-0240 32,00 80,00 59,00 12 18.000 SPGW 09 / 75°
100,00 Aluminium FK7506-0240 32,00 80,00 59,00 12 18.000 SPGW 09 / 75° —
-y «
125,00 Stahl FK7006-0250 40,00 100,00 60,00 14 16.000 SPGW 09 / 75° -
125,00 Aluminium FK7506-0250 40,00 100,00 60,00 14 16.000 SPGW 09 / 75° Befestigungs WSP
Typ Trager Dichtscheibe : Stellschraube )
160,00 Stahl FK7007-0260 40,00 130,00 62,00 17 14.000 SPGW 12/ 75° schraube Spannschraube
160,00 Aluminium FK7507-0260 40,00 130,00 62,00 17 14.000 SPGW 12/ 75° Stahl FK7060-0230
80 01-FK7090-0230 01-FK7091-0240 01-FK7090-0225 01-FK7090-0223 01-KL7090-9021
200,00 Stahl FK7007-0270 60,00 160,00 62,00 19 12.000 SPGW 12/ 75° Aluminium FK7560-0230
200,00 Aluminium FK7507-0270 60,00 160,00 62,00 19 12.000 SPGW 12/ 75° Stahl FK7060-0240
o 100 01-FK7090-0240 01-FK7091-0240 01-FK7090-0225 01-FK7090-0223 01-KL7090-9021
250,00 Stahl FK7007-0280 60,00 220,00 70,00 22 10.000 SPGW 12 /75 Aluminium FK7560-0240
250,00 Aluminium FK7507-0280 60,00 220,00 70,00 22 10.000 SPGW 12/ 75° Stahl FK7060-0250
125 01-FK7090-0250 01-FK7091-0240 01-FK7090-0225 01-FK7090-0223 01-KL7090-9021
315,00 Stahl FK7007-0290 60,00 225,00 77,00 27 8.000 SPGW 12/ 75° Aluminium FK7560-0250
315,00 Aluminium FK7507-0290 60,00 225,00 77,00 27 8.000 SPGW 12/ 75° Stahl FK7060-0260
160 01-FK7090-0260 01-FK7091-0245 01-FK7090-0226 01-FK7090-0223 01-FK7090-0213
400,00 Stahl FK7007-0301 60,00 230,00 81,00 31 7.000 SPGW 12/ 75° J T e FK7560-0260
400,00 Aluminium FK7507-0301 60,00 230,00 81,00 31 7.000 SPGW 12/ 75° Stahl FK7060-0270
200 01-FK7090-0270 01-FK7091-0245 01-FK7090-0226 01-FK7090-0223 01-FK7090-0213
Aluminium FK7560-0270
Stahl FK7060-0280
250 01-FK7090-0280 01-FK7091-0245 01-FK7090-0226 01-FK7090-0223 01-FK7090-0213
Aluminium FK7560-0280
Einsatzgebiete: Stahl FK7060-0290
@ PKD  Alminium < 10% Si, Kunststoffe, Graphit grobkérnig, Messing, Zink ... 315 N 01-FK7090-0290  01-FK7091-0245 01-FK7090-0226  01-FK7090-0223  01-FK7090-0213
Aluminium FK7560-0290
@ CVD-D  Aluminium > 10% Si, Hartmetall > 8% Co, GFK, CFK, Graphit feinkérnig, Kupfer, Glaswerkstoffe, Titan (Schlichten) ...
Stahl FK7060-0301
@ CBN-H Aligemeine gehrtete Stahle bis 72 HRC ... 400 N 01-FK7090-0291  01-FK7091-0245  01-FK7090-0226  01-FK7090-0223  01-FK7090-0213
Aluminium FK7560-0301
@ CBN-K  Grauguss (66}, Sphiroguss (6GG) ...
. CBN-X Werkzeugstahle bis 72 HRC, Stellite, pulvermetallurgische Stahle, Edelstahl gehartet, Ni, Co, Fe, u. Cr-Legierungen ...

Weitere Anwendungsbereiche findest Du in der Detailiibersicht ab Seite 8. Technische Anderungen vorbehalten.
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\2 Vorschubgeschwindigkeit mm/min
f Vorschub pro Umdrehung mm/U

n Drehzahl U/min
v, Schnittgeschwindigkeit m/min
D, Drehdurchmesser mm

t, Bearbeitungszeit min

L, Bearbeitungslange mm

Q Zeitspanvolumen cm®/min
a Schnitttiefe mm

P Schnittgeschwindigkeit

D xmxn .
Vc = 000 [m/min]
P Spindeldrehzahl
= _V.x 1000 [U/min]
nxD_
P Vorschub pro Zahn
— Vf
fz -— W [mm/Z]

P Vorschub pro Umdrehung

Vf =nxZx fz [mm/min]

P Maschinenleistung

axaxV
p e f
1800

P= kW]

P Zeitspanvolumen

Q= _3X3, XV, [em®/min]
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Urheberrecht und /5) DTS GmbH
Sicherheitshinweise nd Tooling 5ystems‘

Urheberrecht:

Der Nachdruck unserer Kataloge, Kopien unserer Flyer und Newsletter oder auch nur Ausziige wie Abbildungen,
Ausfiihrungen, technische Informationen und Design bediirfen der schriftlichen Genehmigung der DTS GmbH.
Kopien oder auch nur Ausziige wie Abbildungen, Ausfiihrungen, technische Informationen von unserer Homepage

und unserem Online Shop sind nur mit einer schriftlichen Zusage der DTS GmbH gestattet.

Alle Rechte sind vorbehalten. Irrtiimliche, Satz- oder Druckfehler berechtigen nicht zu Anspriichen. Die bildliche
und zeichnerische Darstellung unserer Werkzeuge muss nicht zwingend in allen Einzelheiten dem tatsachlichen

Werkzeug entsprechen.

Produktionsbedingte technische Anderungen und Anderungen des Lieferprogramms miissen vorbehalten bleiben.

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte, die je nach Prozessumgebung angepasst werden miissen.

Sicherheitshinweise:

| 2 DTS-Werkzeuge bestiickt mit ultraharten Schneiden sind sehr scharfe gelaserte Werkzeuge.

| 2 Es wird ein vorsichtiges Handhaben der Werkzeuge beim Auspacken und deren Einsatz empfohlen.
| 2 Das Tragen von Schutzhandschuhen verringert die Verletzungsgefahr.

| 2 Wahrend der Bearbeitung kann es zu Materialausbriichen und Werkzeugbruch kommen, das Tragen

einer Schutzbrille wird empfohlen.

| 2 Ab einer Drehzahl tiber 10.000 U/min. sind gewuchtete Aufnahmen zu empfehlen.

| 2 Fir Werkzeuge die modifiziert, nachgeschliffen oder falsch und iiber die iibliche Nutzungsdauer hinaus

eingesetzt worden sind libernehmen wir keine Verantwortung.

| 2 Beim Einsatz der DTS-Werkzeuge wird eine Schutzbrille empfohlen, es kann auch zu Funkenbildung

kommen, stellen Sie sicher, dass kein Feuer entstehen kann.
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